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Die Kennzeichnungsrichtlinien

1 Die Richtlinie iiber Maschinen

Richtlinie 2006/42/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

[friiher Richtlinie 98/37/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen ABI.Nr. L 207 vom 23.
Juli 1998]

Das ist die neue Maschinenrichtlinie, die folgende Ubergangsfristen enthalt:

Die Richtlinie tritt mit 29.Juni 2006 in Kraft. Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen
die Rechtsvorschriften spatestens ab 29. Juni 2008. Die Mitgliedstaaten wenden diese
Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember 2009 an.

Diese Richtlinie findet Anwendung auf folgende Produkte, die einheitlich als Maschinen
angesehen und auch so behandelt werden (mit Konformitatsbewertung, Dokumentation,
Konformitatserklarung und CE-Kennzeichnung):
e Maschinen
Auswechselbare Ausristung
Sicherheitsbauteile
Lastaufnahmemittel
Ketten, Seile und Gurte
Abnehmbare Gelenkwellen
Unvollstédndige Maschinen (ohne CE-Kennzeichnung — friiher Komponente, Bauteil).

Definition einer unvollstandigen Maschine:

Eine ,unvollstandige Maschine® ist eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fur sich
genommen aber keine bestimmte Funktion erfullen kann. Ein Antriebssystem stellt eine
unvollstandige Maschine dar. Eine unvollstandige Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere
Maschinen oder in andere unvollstandige Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit
ihnen zusammengefigt zu werden, um zusammen mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser
Richtlinie zu bilden.

(2) Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt
sind und die vom Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fur die Verwendung auf Jahrmarkten und in
Vergnlgungsparks;

c) speziell fur eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen,
deren Ausfall zu einer Emission von Radioaktivitat fliihren kann;

d) Waffen einschliel3lich Feuerwaffen;

e) die folgenden Beférderungsmittel: Zugmaschinen, Kraftfahrzeuge und
Kraftfahrzeuganhanger, zweiradrige oder dreiradrige Kraftfahrzeuge, flr sportliche
Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge, Beférderungsmittel fir die Beférderung in
der Luft, auf dem Wasser und auf Schienennetzen mit Ausnahme der auf diesen
Beforderungsmitteln angebrachten Maschinen

f) Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen
Schiffen und/oder in solchen Anlagen installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fiir militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der
offentlichen Ordnung konstruiert und gebaut wurden;

h) Maschinen, die speziell fir Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und
zur vorubergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

i) Schachtférderanlagen;

i) Maschinen zur Beférderung von Darstellern wahrend kiinstlerischer Vorflihrungen;
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k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die
Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen fallen:

— fur den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
— Audio- und Videogerate,
— informationstechnische Gerate,
— gewodhnliche Blromaschinen,
— Niederspannungsschaltgerate und -steuergerate,
— Elektromotoren;
I) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausristungen:
— Schalt- und Steuergerate,
— Transformatoren.

Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden Gefahrdungen ganz
oder teilweise von anderen Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie
fur diese Maschine und diese Gefahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwendung
dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss vor dem Inverkehrbringen und/oder der
Inbetriebnahme einer Maschine:
a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgeflihrten, fiir sie geltenden
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillt;
b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten ,technischen Unterlagen®
verfugbar sind;
c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die Betriebsanleitung, zur
Verflgung stellen;
d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren gemag Artikel 12 durchfuhren;
e) die EG-Konformitatserklarung gemafy Anhang Il Teil 1 Abschnitt A ausstellen und
sicherstellen, dass sie der Maschine beiliegt;
f) die CE-Kennzeichnung gemaR Artikel 16 anbringen.

Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der CE-Kennzeichnung versehen ist
und der die EG-Konformitatserklarung mit den in Anhang Il Teil 1 Abschnitt A aufgefuhrten
Angaben beigefligt ist, als den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend.

Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren Fundstellen im
Amtsblatt der Européischen Union verdffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen,
dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Konformitatsbewertungsverfahren fur Maschinen

(1) Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit den Bestimmungen dieser
Richtlinie fuhrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der in den Absatzen 2, 3 und
4 beschriebenen Konformitatsbewertungsverfahren durch.

(2) Ist die Maschine nicht in Anhang IV (Maschinen mit besonderer Gefahrdung) aufgefuhrt,
so fuhrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter das in Anhang VIII vorgesehene Verfahren
der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen durch.

(3) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und nach den in Artikel 7 Absatz 2 genannten
harmonisierten Normen hergestellt und berlicksichtigen diese Normen alle relevanten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, so flhrt der Hersteller
oder sein Bevollmachtigter eines der folgenden Verfahren durch:
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a) das in Anhang VIl vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VI
Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen;

c) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

(4) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und wurden die in Artikel 7 Absatz 2 genannten
harmonisierten Normen bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise
berlcksichtigt oder berlcksichtigen diese Normen nicht alle relevanten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder gibt es flr die betreffende Maschine
keine harmonisierten Normen, so fiihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der
folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIl
Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen;

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

Konformitatsbewertungsverfahren fiir unvolistindige Maschinen
Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstandigen Maschine stellen der Hersteller oder sein
Bevollmachtigter sicher, dass das Verfahren nach Artikel 13 abgeschlossen worden ist.
Das bedeutet:
Der Hersteller einer unvollstdndigen Maschine oder sein Bevollmachtigter stellt vor dem
Inverkehrbringen sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teil B erstellt werden;

b) die Montageanleitung gemafl Anhang VI erstellt wird;

c) eine Einbauerklarung gemal Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgestellt wurde.
Die Montageanleitung und die Einbauerklarung sind der unvollstandigen Maschine bis zu
ihrem Einbau in die vollstandige Maschine beigefiigt und sind anschliel3end Teil der
technischen Unterlagen der vollstandigen Maschine.

CE-Kennzeichnung

Ferner muss der Hersteller (Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener
Bevollméchtigter oder der Importeur) - nur auf Maschinen, nicht auf unvollstandigen
Maschinen - die in Artikel 10 genannte CE-Kennzeichnung (Phase CE-Kennzeichnung)
anbringen.

(1) Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE* mit dem in
Anhang Il wiedergegebenen Schriftbild. S Fiscecsiais :

T T
e T

Bei Verkleinerung oder Vergrélterung der CE-Kennzeichnung missen die hier
wiedergegebenen Proportionen gewahrt bleiben.

Die Bestandteile der CE-Kennzeichnung missen annahernd gleich hoch sein; die
Mindesthéhe betragt 5 mm. Bei kleinen Maschinen kann diese Mindesthéhe unterschritten
werden.

Die CE-Kennzeichnung ist in unmittelbarer Nahe der Angabe des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten anzubringen und in der gleichen Technik wie sie auszufuhren.
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Wenn das Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung nach Artikel 12 Absatz 3
Buchstabe ¢ bzw. Artikel 12 Absatz 4 Buchstabe b angewandt wurde, ist der CE-
Kennzeichnung die Kennnummer der benannten Stelle anzufugen.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemafly Anhang lll sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem
Erzeugnis anzubringen.

(3) Auf Maschinen diirfen keine Kennzeichnungen, Zeichen oder Aufschriften angebracht
werden, die moglicherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in
beiderlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung verwechselt werden kénnen. Jede andere
Kennzeichnung darf auf Maschinen angebracht werden, wenn sie die Sichtbarkeit,
Lesbarkeit und Bedeutung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Risikobeurteilung

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat daflir zu sorgen, dass eine
Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fir die Maschine geltenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter
Bertcksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung
hat der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
e die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemafe
Verwendung und jede vernlnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlielit;
o die Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kénnen, und die damit
verbundenen Gefahrdungssituationen zu ermitteln;
e die Risiken abzuschatzen unter Berucksichtigung der Schwere maoglicher
Verletzungen oder Gesundheitsschaden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;
o die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung gemaR dem Ziel
dieser Richtlinie erforderlich ist;
e die Gefahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von SchutzmafRnahmen die
mit diesen Gefahrdungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b
festgelegten Rangfolge zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen
Verpflichtungen gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter
den vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter
vorhersehbaren ungewdéhnlichen Bedingungen die entsprechende Gefahrdung auftritt.

Bei der Wahl der angemessensten Losungen muss der Hersteller folgende Grundsatze

anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge (siehe dazu auch ISO 12100):

¢ Beseitigung oder Minimierung der Gefahren (Integration des Sicherheitskonzepts in die
Entwicklung und den Bau der Maschine),

e Ergreifen von notwendigen SchutzmafRnhahme gegen nicht zu beseitigende Gefahren;

e Unterrichtung der Benutzer tUber die Restgefahren aufgrund der nicht vollstandigen
Wirksamkeit der getroffenen SchutzmalRnahmen; Hinweis auf eine ev. erforderliche
Spezialausbildung und persoénliche Schutzausristung.

Auf jeder Maschine missen mindestens folgende Angaben erkennbar, deutlich lesbar und
dauerhaft angebracht sein:
¢ Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines
Bevollmachtigten,
Bezeichnung der Maschine,
CE-Kennzeichnung (siehe Anhang lll),
Baureihen- oder Typbezeichnung,
gegebenenfalls Seriennummer,
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e Baujahr, d. h. das Jahr, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde.

Es ist untersagt, bei der Anbringung der CE-Kennzeichnung das Baujahr der Maschine vor-
oder nachzudatieren.

Ist die Maschine flir den Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert und gebaut,
muss sie einen entsprechenden Hinweis tragen.

Betriebsanleitung

Jeder Maschine muss eine Betriebsanleitung in der oder den Amtssprachen der
Gemeinschaft des Mitgliedstaats beiliegen, in dem die Maschine in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wird. Die der Maschine beiliegende Betriebsanleitung muss
eine ,Originalbetriebsanleitung* oder eine ,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung® sein;
im letzteren Fall ist der Ubersetzung die Originalbetriebsanleitung beizufiigen.

Abweichend von den vorstehenden Bestimmungen kann die Wartungsanleitung, die zur
Verwendung durch vom Hersteller oder von seinem Bevollmachtigten beauftragtes
Fachpersonal bestimmt ist, in nur einer Sprache der Gemeinschaft abgefasst werden, die
von diesem Fachpersonal verstanden wird.

Allgemeine Grundsitze fiir die Abfassung der Betriebsanleitung

a) Die Betriebsanleitung muss in einer oder mehreren Amtssprachen der Gemeinschaft
abgefasst sein. Die Sprachfassungen, fir die der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
die Verantwortung Ubernimmt, missen mit dem Vermerk ,Originalbetriebsanleitung®
versehen sein.

b) Ist keine Originalbetriebsanleitung in der bzw. den Amtssprachen des
Verwendungslandes vorhanden, hat der Hersteller oder sein Bevollmachtigter oder
derjenige, der die Maschine in das betreffende Sprachgebiet einfuhrt, fir eine
Ubersetzung in diese Sprache(n) zu sorgen. Diese Ubersetzung ist mit dem Vermerk
,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung“ zu kennzeichnen.

c) Der Inhalt der Betriebsanleitung muss nicht nur die bestimmungsgemalie Verwendung
der betreffenden Maschine berlicksichtigen, sondern auch jede vernlinftigerweise
vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine.

d) Bei der Abfassung und Gestaltung der Betriebsanleitung flir Maschinen, die zur
Verwendung durch Verbraucher bestimmt sind, muss dem allgemeinen Wissensstand
und der Verstandnisfahigkeit Rechnung getragen werden, die verniinftigerweise von
solchen Benutzern erwartet werden kénnen.

Ubersicht iiber Konformititsbewertung, Dokumentation, Konformititserklirung und
die Anbringung der CE-Kennzeichnung

Risikobeurteilung | Technische Konformitats- CE-Kenn-
Dokumentation erklarung zeichnung

Maschinen Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Auswechselbare Ausriistung Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Sicherheitsbauteile Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Lastaufnahmemittel Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Ketten, Seile und Gurte Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Abnehmbare Gelenkwellen Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Unvollstadndige Maschinen Ja Anhang | Ja Anhang VII B Ja Erklarung Nein

soweit machbar Anhang II B

Bei zusammengesetzten oder verketteten Maschinen unterscheidet man abhangig vom Grad

der Verkettung:

e geringflgige Verkettung

o wenn einzelne Maschinen selbsttatige Arbeit verrichten und die
Sicherheitselemente (NOT-AUS) auf die Einzelmaschine abgestellt sind:
o Kennzeichnung der Einzelmaschinen
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o keine Kennzeichnung der zusammengesetzten Maschine
o tiefgreifende Verkettung
o wenn alle Maschinen einen Gesamtkomplex bilden und bez. Sicherheit (NOT-
AUS) eine Einheit bilden:
o Kennzeichnung der zusammengesetzten Maschine

Der Hersteller muss zusammenfassend folgendes Vorgehen einhalten:

e prifen, ob die Maschinenrichtlinie anzuwenden ist, wenn nein, ev. andere Richtlinie?,
o Konformitatsbewertung durchfuhren (Anhang | und harm. Normen durchgehen),

¢ Technische Unterlagen erstellen (sieche Anhang VII)

e prifen, ob das jeweilige Produkt im Anhang IV (Maschinen mit besonderem
Gefahrdungspotential) erwdhnt ist,

e wenn nein, Hersteller erstellt die technischen Unterlagen nach Anhang VIl und fiihrt die
interne Fertigungskontrolle durch (Produkt muss mit den Unterlagen Uibereinstimmen
und die Forderungen nach Anhang | erfiillen — kein notified body).

e Wenn ja, wenn harmonisierte Normen beachtet wurden, sind die drei Moglichkeiten nun
wie folgt:

e Hersteller erstellt die Unterlagen nach Anhang VII und fiihrt die interne
Fertigungskontrolle durch (Produkt muss mit den Unterlagen Ubereinstimmen
und die Forderungen nach Anhang | erfiillen — kein notified body).

e Baumusterprifung durch notified body nach Anhang IX und interne
Fertigungskontrolle

e Umfassende Qualitatssicherung nach Anhang X tberwacht durch notified body.

¢ Wenn ja, wenn harmonisierte Normen nicht (oder nicht vollstdndig) beachtet wurden, sind
nun zwei Méglichkeiten offen wie folgt:

e Baumusterprifung durch notified body nach Anhang IX und interne
Fertigungskontrolle (kein notified body)

e Umfassende Qualitatssicherung nach Anhang X tberwacht durch notified body.

EG-Konformitatserklarung ausstellen (Anhang ),
CE-Kennzeichen anbringen (Anhang IlI).

Besonders gefahrliche Maschinen nach Anhang IV der EG-Maschinenrichtlinie
Typen von Maschinen und Sicherheitsbauteilen, die als besonders gefahrliche Maschinen
gelten und die einer Baumusterpriifung unterzogen werden missen (diese
Baumusterpriifung kann nur umgangen werden, wenn harmonisierte Normen beachtet
wurden):

1. Folgende Arten von Einblatt- und Mehrblatt-Kreissagen zum Bearbeiten von Holz und
von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften oder zum Bearbeiten von
Fleisch und von Stoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften:

1.1.  Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit

feststehendem Arbeitstisch oder Werkstuckhalter, mit Vorschub des Sageguts von
Hand oder durch einen abnehmbaren Vorschubapparat;

1.2.  Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
manuell betatigtem Pendelbock oder -schlitten;

1.3.  Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung fir das Sagegut und
Handbeschickung und/oder Handentnahme;

1.4. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs beweglichem Sageblatt, mit
eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung fiir das Sageblatt und
Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub fur die Holzbearbeitung.

Hobelmaschinen fur einseitige Bearbeitung von Holz, mit eingebauter maschineller

Vorschubeinrichtung und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

4. Folgende Arten von Bandsagen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme zur
Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften
oder von Fleisch und von Stoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften:

@ N
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4.1. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt und

feststehendem oder hin- und her beweglichem Arbeitstisch oder Werkstlickhalter;

4.2. Sagemaschinen, deren Sageblatt auf einem hin- und her beweglichen Schlitten

montiert ist.

5. Kombinationen der in den Nummern 1 bis 4 und in Nummer 7 genannten Maschinen fir

die Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen

Eigenschaften.

Mehrspindel-Zapfenfrasmaschinen mit Handvorschub fiir die Holzbearbeitung.

Senkrechte Tischfrasmaschinen mit Handvorschub fiir die Bearbeitung von Holz und von

Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften.

8. Handkettensagen fur die Holzbearbeitung.

9. Pressen, einschliellich Biegepressen, fir die Kaltbearbeitung von Metall mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme, deren beim Arbeitsvorgang bewegliche Teile
einen Hub von mehr als 6 mm und eine Geschwindigkeit von mehr als 30 mm/s haben
kdénnen.

10. Kunststoffspritzgie3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder
Handentnahme.

11. Gummispritzgiel3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.

12. Folgende Maschinenarten fiir den Einsatz unter Tage:

12.1. Lokomotiven und Bremswagen;

12.2. hydraulischer Schreitausbau.

13. Hausmillsammelwagen fiir manuelle Beschickung mit Pressvorrichtung.

14. Abnehmbare Gelenkwellen einschlie3lich ihrer Schutzeinrichtungen.

15. Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen.

16. Hebebuhnen fir Fahrzeuge.

17. Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Gutern, bei denen die
Gefahrdung eines Absturzes aus einer Héhe von mehr als 3 m besteht.

18. Tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussgerate.

19. Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

20. Kraftbetriebene, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fur die in
den Nummern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

21. Logikeinheiten flr Sicherheitsfunktionen.

22. Uberrollschutzaufbau (ROPS).

23. Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).

N

Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2 Buchstabe c

nach Anhang V

1) Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen.

2) Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

3) Kraftbetriebene bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fur die in
Anhang IV Nummern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

4) Logikeinheiten zur Gewahrleistung der Sicherheitsfunktionen.

5) Ventile mit zusatzlicher Ausfallerkennung fir die Steuerung gefahrlicher
Maschinenbewegungen.

6) Systeme zur Beseitigung von Emissionen von Maschinen.

7) Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen zum Schutz von Personen vor
beweglichen Teilen, die direkt am Arbeitsprozess beteiligt sind.

8) Einrichtungen zur Uberlastsicherung und Bewegungsbegrenzung bei Hebezeugen.

9) Personen-Rickhalteeinrichtungen fir Sitze.

10) NOT-HALT-Befehlsgerate.

11) Ableitungssysteme, die eine potenziell gefahrliche elektrostatische Aufladung verhindern.

12) Energiebegrenzer und Entlastungseinrichtungen gemafl Anhang | Nummern 1.5.7, 3.4.7
und 4.1.2.6.

13) Systeme und Einrichtungen zur Verminderung von Larm- und Vibrationsemissionen.

14) Uberrollschutzaufbau (ROPS).

15) Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).
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16) Zweihandschaltungen.
17) Die in der folgenden Auflistung enthaltenen Bauteile von Maschinen flr die Auf- und/oder
Abwartsbeférderung von Personen zwischen unterschiedlichen Ebenen:
a) Verriegelungseinrichtungen fur Fahrschachtturen;
b) Fangvorrichtungen, die einen Absturz oder unkontrollierte Aufwartsbewegungen des
Lasttragers verhindern;
¢) Geschwindigkeitsbegrenzer;
d) energiespeichernde Puffer
i. mit nichtlinearer Kennlinie oder
ii. mit Racklaufdampfung;
e) energieverzehrende Puffer;
f) Sicherheitseinrichtungen an Zylindern der Hydraulikhauptkreise, wenn sie als
Fangvorrichtungen verwendet werden;
g)elektrische Sicherheitseinrichtungen in Form von Sicherheitsschaltungen mit
elektronischen Bauelementen.

Die Maschinenrichtlinie ist ab 29. Dezember 2009 anzuwenden.

Bezlglich gebrauchter Maschinen ist folgendes festzuhalten:

Die CE-Kennzeichnung ist auf allen Maschinen anzubringen, die erstmals in der
Gemeinschaft in Verkehr gebracht werden. Dies gilt fur neue oder erneuerte Maschinen aus
der Gemeinschaft und flr neue, erneuerte und gebrauchte Maschinen aus Drittstaaten.
Gebrauchte Maschinen, die aus Drittstaaten importiert werden, miissen der EG-
Maschinenrichtlinie entsprechend ausgertstet, mit CE gekennzeichnet und mit der
Konformitatserklarung versehen sein.

Gebrauchte Maschinen aus der Gemeinschaft, die wieder in Verkehr gebracht werden,
mussen der Richtlinie 89/655/EWG (Richtlinie des Rates vom 30. Nov. 1989 liber
Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln
durch Arbeitnehmer bei der Arbeit) entsprechen. Seit 1. Janner 1997 missen alle
Maschinen, die derzeit in Verwendung stehen, auch wenn sie nicht in Verkehr gebracht
werden, dieser Richtlinie 89/655/EWG entsprechen. Die Forderungen nach dieser Richtlinie
entsprechen etwa dem Standard, der durch die derzeitigen Arbeithnehmerschutz-Vorschriften
gegeben ist. Diese Richtlinie ist in Osterreich gemeinsam mit weiteren EG-Richtlinien durch
das Arbeitnehmerinnenschutzgesetz (BGBI. Nr. 450/1994) umgesetzt worden.

Zusatzliche Informationen:

Der Hersteller muss eine Person in der EG-Konformitatserklarung bzw. in der
Einbauerklarung benennen, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen. Diese Person muss ihren Sitz in der Gemeinschaft haben.

Neu ist eine Angabe darlber, was als nicht vorschriftsmaRige Kennzeichnung anzusehen
ist (Artikel 17).

Neu ist auch folgender Abschnitt, der die Zukaufteile betrifft:

e Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehorteilen der Maschine oder an der
vollstandigen Maschine die Prafungen und Versuche durchfiuihren, die notwendig sind,
um festzustellen, ob die Maschine aufgrund ihrer Konzeption oder Bauart sicher
zusammengebaut und in Betrieb genommen werden kann. Die diesbeziiglichen Berichte
und Ergebnisse werden zu den technischen Unterlagen genommen.

Der Anhang | mit den grundlegenden Anforderungen ist geringfiigig erweitert (26 zu 28

Seiten):

o die Anforderungen bezlglich die Riskobeurteilung, Ergonomie und Emissionen wurden
deutlicher gefasst;
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e es gibt neue Anforderungen an Risken, betreffend Maschinen die feste Landestellen
anfahren um die Erweiterung des Geltungsbereiches durch Baustellenaufziige und
langsam fahrende Aufziige abzudecken

e bestimmte Anforderungen an bewegliche Maschinen und an Maschinen fir
Hebevorgange sind fur alle Maschinen anwendbar geworden, die ein dhnliches Risiko
bieten (z.B. Sitze, Blitzschlag)

¢ Anforderungen betreffend Larm und Vibrationen sind deutlicher gefasst worden

¢ Die Befestigungsmittel von feststehenden Schutzeinrichtungen (nur mit Werkzeug zu
entfernen) missen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den
Schutzeinrichtungen oder mit der Maschine verbunden bleiben.

e Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten flir Maschinen. In Bezug auf die
Gefahrdungen, die von elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen
betreffend die Konformitatsbewertung und das Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschliel3lich durch die vorliegende Richtlinie
geregelt.

Anhang | Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fur
Konstruktion und Bau von Maschinen

Anhang Il Erklarungen

Anhang llI CE-Kennzeichnung

Anhang IV Kategorien von Maschinen, fur die eines der Verfahren nach Artikel 12
Absatze 3 und 4 anzuwenden ist

Anhang V Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2
Buchstabe c

Anhang VI Montageanleitung fur eine unvollstandige Maschine

Anhang VIl Technische Unterlagen

Anhang VIII  Bewertung der Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung
von Maschinen

Anhang IX  EG-Baumusterprifung

Anhang X Umfassende Qualitatssicherung

Anhang XI ~ Von den Mitgliedstaaten zu bertcksichtigende Mindestkriterien fur die
Benennung der Stellen

Anhang XIlI  Entsprechungstabelle

In Osterreich ist diese EG-Richtlinie durch die "Maschinen-Sicherheitsverordnung (MSV
2010)" BGBI. Il Nr. 282/2008 umgesetzt.
(Siehe dazu auch 89/655/EWG und Arbeitnehmerinnen-Schutzgesetz BGBI.Nr. 450/1994)
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Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

ENDE<4¢——NEIN

v

Techn. Unterlagen Anhang VII B,
Montageanleitung Anhang VI,
Einbauerklarung Anhang IIB;

keine CE-Kennzeichnung

JA

fallt in Anhang IV?

NEIN

NB = notified body (benannte Stelle)
*) nach Disposition des Herstellers

JA harmonisierte techn.
Normen beachtet? Unterlagen
Anhang VII A techn. Unterlagen
Anhang VII A,
Hersteller hat die NEIN Konformitatsbe-
Wahl *) ‘ wertung mit interner
Fertigungskontrolle
Anhang VIII
v v !
Konformitatsbe- EG-Baumuster-
wertung mit interner | | _ prufung Ar_lh. IX, Umf§§sepde
Fertigungskontrolle interne Fertigungs- Qualitatssiche-
Anhang VIl kontrolle Anh VIII rung Anhang X
Nummer 3

v

EG-Konformitatserklarung
nach Anhang IIA und
CE-Kennzeichnung nach
Anhang lll

CE
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| 2 Die Richtlinie liber Niederspannungsgerate

RICHTLINIE 2006/95/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter

Spannungsgrenzen)

[Bisher Richtlinie des Rates vom 19. Feb. 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (EG-
Niederspannungsrichtlinie - 73/23/EWG)

ABI. Nr. L 77 vom 26. Méarz 1973

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der Anwendung der CE-
Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993]

Die Richtlinie gilt fiir el. Betriebsmittel in den folgenden Spannungsgrenzen:
¢ Wechselstrom von 50 V bis 1000 V,
e Gleichstrom von 75 V bis 1500 V.
Sie gilt nicht fir Gerate gemafl Anhang Il, das sind:
¢ elektrische Betriebsmittel flir explosible Atmosphare,
elektro-radiologische und elektro-medizinische Betriebsmittel,
elektrische Teile von Personen- und Lastenaufzugen,
Elektrizitatszahler,
Haushaltssteckvorrichtungen,
Vorrichtungen zur Stromversorgung von el. Weidezaunen,
Funkentstorung,
spezielle el. Betriebsmittel fur Schiffe, Flugzeuge oder Eisenbahnen.

Die Richtlinie gilt fiir samtliche elektrischen Betriebsmittel6 mit einer Nenn-Betriebsspannung
zwischen 50 und 1000 Volt Wechselstrom bzw. 75 und 1500 Volt Gleichstrom. Die
Spannungsgrenzen beziehen sich auf die Eingangs- und Ausgangsspannung, nicht auf die
Spannung, die innerhalb der Gerate auftreten kann.

Batteriebetriebene Gerate zur Verwendung aufRerhalb der genannten Spannungsgrenzen
fallen folglich nicht in den Geltungsbereich der Niederspannungsrichtlinie. Die Richtlinie gilt
jedoch sehr wohl fir mitgelieferte Ladegerate sowie fir die Gerate mit integrierter
Stromversorgung innerhalb der Spannungsgrenzen der Richtlinie. Auch im Falle
batteriebetriebener Gerate mit einer Betriebsspannung unter 50 V Wechselstrom und 75 V
Gleichstrom gilt sie flr die mitgelieferten Netzteile (z.B. Notebook-Rechner).

Generell erfasst die Richtlinie Konsum- und Investitionsguter zur Verwendung innerhalb der
genannten Spannungsgrenzen, insbesondere elektrische Gerate, Beleuchtungsein-
richtungen einschlielich Vorschaltgerate, Schalt- und Steuereinrichtungen, Verkabelung,
Geratesteckvorrichtungen, Gerateanschlussleitungen, elektrische Installationsbetriebsmittel
usw.. Die Kommission bestatigt, wie bereits in ihrer Mitteilung vom 15. Dezember 1982
ausgefihrt, dass Kabelfiihrungssysteme in den Geltungsbereich der
Niederspannungsrichtlinie fallen.

Generell fallen in den Geltungsbereich der Richtlinie sowohl elektrische Betriebsmittel, die
zum Einbau in andere Gerate bestimmt sind, als auch solche, die ohne vorherigen Einbau
direkt verwendet werden.

Aus den Zielen der Niederspannungsrichtlinie folgt, dass sie nicht fur Grundbauteile gilt,
deren Sicherheit Gberwiegend nur im eingebauten Zustand richtig bewertet werden kann.
Auch die CE-Kennzeichnung darf auf diesen Bauteilen nicht angebracht werden.

Fir andere elektrische Betriebsmittel, die dazu bestimmt sind, in andere elektrische Gerate
eingebaut zu werden und deren Sicherheitsbewertung durchaus maglich ist, z.B. bestimmte
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Arten von Transformatoren und Elektromotoren, gilt die Richtlinie, und an ihnen muss die
CE-Kennzeichnung angebracht werden.

Der Ausschluss von Grundbauteilen aus dem Geltungsbereich der Richtlinie darf nicht falsch
verstanden und auf Betriebsmittel wie Lampen, Starter, Sicherungen, Schalter fir den
Hausgebrauch, Bestandteile elektrischer Installationen usw. ausgedehnt werden. Auch wenn
sie haufig in Verbindung mit anderen elektrischen Betriebsmitteln verwendet werden und
ordnungsgemal installierst sein missen, um ihre normale Funktion zu erflllen, sind sie
selbst als elektrische Betriebsmittel im Sinne der Richtlinie zu betrachten.

Die Richtlinie deckt alle Risiken ab, die bei der Verwendung von elektrischen Betriebsmitteln
auftreten kénnen; und zwar nicht nur elektrische, sondern auch mechanische, chemische
(z.B. Emissionen aggressiver Stoffe) und alle anderen Gefahrdungen. Die Richtlinie
bericksichtigt ferner Gesundheitsaspekte wie Larm und Erschitterungen und ergonomische
Aspekte, sofern ergonomische Anforderungen zu stellen sind, um Schutz gegen
Gefahrdungen im Sinne der Richtlinie zu gewahrleisten.

In Artikel 2 und Anhang I sind elf "Sicherheitsziele" festgelegt, die die wesentlichen
Anforderungen der Richtlinie darstellen.

Die Sicherheitsziele sind im Anhang | zusammengefasst (allgem. Bedingungen; Schutz vor
Gefahren, die vom Betriebsmittel ausgehen kénnen; Schutz vor Gefahren, die durch dul3ere
Einwirkungen auf das Betriebsmittel entstehen kénnen).

Die Konformitat eines elektrischen Betriebsmittels mit den Sicherheitszielen der Niederspan-
nungsrichtlinie wird vermutet, wenn es nach technischen Normen hergestellt wurde.

Wenn harmonisierte Normen oder andere im Amtsblatt der EG veroffentlichte Normen (z.B.
IEC-Normen) eingehalten wurden, wird die Konformitat angenommen (Konformitatsver-
mutung - Artikel 5 und 6). Wenn solche Unterlagen nicht bestehen, haben die Mitgliedstaaten
MalRnahmen zu setzen, damit auch solche el. Betriebsmittel als Gbereinstimmend erachtet
werden, die entsprechend den im herstellenden Mitgliedsstaat angewandten Normen gebaut
worden sind, wenn diese die gleiche Sicherheit bieten (Artikel 7).

Ein Hersteller kann sein Produkt auch nach den wesentlichen Anforderungen (Sicherheits-
zielen) der Richtlinie entwickeln und fertigen, ohne harmonisierte, internationale oder
nationale Normen anzuwenden. Die durch der Anwendung solcher Normen begriindete
Konformitatsvermutung entfallt dann, und der Hersteller muss in den technischen Unterlagen
angeben, mit welchen Mitteln er die Sicherheitsanforderungen der Richtlinie erfillt hat.

Die Einschaltung einer notifizierten Stelle ist nicht notwendig. Lediglich bei Beanstandungen
(Artikel 8(2)) oder zur Erstellung von Stellungnahmen (Artikel 9(3)) fir die Kommission
kénnen diese herangezogen werden.

Die Konformitatsbewertung (Artikel 8(1), Anhang IV "Interne Fertigungskontrolle”) ist vom

Hersteller oder seinem Bevollmachtigten auszufiihren und umfasst:

die Erstellung einer technischen Dokumentation (Anhang IV (3) und (4)),

die Ausstellung der EG-Konformitatserklarung (Anhang Il B),

die Anbringung der CE-Kennzeichnung (Anhang Il A),

Maflnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Konformitat aller Produkte sicherstellt
(Anhang IV (5)).

Die technischen Unterlagen (Dokumentation) missen Angaben Uber die Konstruktion, die
Herstellung und den Betrieb des elektrischen Betriebsmittels enthalten, soweit diese
Angaben erforderlich sind, um die Konformitat der elektrischen Betriebsmittel mit den
Anforderungen der Richtlinie zu bewerten.
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Die technischen Unterlagen umfassen folglich (EN 45014 enthalt ein Muster):

o eine allgemeine Beschreibung des elektrischen Betriebsmittels,

o Konstruktions- und Fertigungszeichnungen sowie Blockschaltbilder, aus denen die
Anordnung der Bauteile, Baugruppen, Schaltkreise, usw. hervorgeht,

¢ Beschreibungen und Erlduterungen zu den diesen Zeichnungen und
Blockschaltbildern und zum Betrieb des elektrischen Betriebsmittels,

e eine Liste der (vollstandig oder teilweise) angewandten Normen oder, wenn keine
Normen angewandt wurden, eine Beschreibung der Mittel, mit denen die
Sicherheitsanforderungen der Richtlinie erfullt werden,

o die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, der durchgefiihrter Priifungen usw.,

o Prufberichte (verfigbare Prifberichte des Herstellers oder von Dritten).

In Anhang IIl B der Richtlinie ist festgelegt, welche Angaben die Konformitatserklarung
enthalten muss. Das sind:
e Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmachtigten;
e Beschreibung des elektrischen Betriebsmittels,
o Bezugnahme auf die harmonisierten Normen,
e gegebenenfalls Bezugnahme auf die Spezifikationen, die der Konformitat zugrunde
liegen,
e |dentitdt des vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen
Bevollmachtigten beauftragten Unterzeichners,
¢ die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht
wurde.
Die Konformitatserklarung muss in mindestens einer Amtssprache der Gemeinschaft
abgefasst sein.

Die CE-Konformitatskennzeichnung wird vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmachtigten am elektrischen Betriebsmittel selbst oder, wenn das
nicht méglich ist, auf der Verpackung, der Gebrauchsanleitung oder dem Garantieschein
angebracht.

Die technische Dokumentation und die EG-Konformitatserklarung sind vom Hersteller,
seinem Bevollmachtigten oder dem Importeur (wenn keiner der vorgenannten in der
Gemeinschaft ansassig) mind. 10 Jahre in der Gemeinschaft zur Verfugung der Behdrden zu
halten.

Bestimmte elektrische Betriebsmittel sind auch Maschinen im Sinne der Richtlinie 98/37/EG.

Sowohl die Niederspannungsrichtlinie als auch die Maschinenrichtlinie decken eine Vielzahl
von Risiken ab. Bei bestimmten elektrischen Betriebsmitteln Giberschneiden sich die
Anwendungsbereiche der beiden Richtlinien, so dass geklart werden muss, wie in solchen
Fallen zu verfahren ist.

Bestimmte elektrische Betriebsmittel, die gleichzeitig Maschinen sind, werden nach Artikel 1
Absatz 5 der Maschinenrichtlinie aus deren Geltungsbereich ausgeschlossen.

Um zu entscheiden, ob ein Produkt, das als Maschine im Sinne der Richtlinie 98/37/EG und
als elektrisches Betriebsmittel im Sinne der Richtlinie 73/23/EWG betrachtet werden kann,
nach Artikel 1 Absatz 5 der Maschinenrichtlinie aus deren Anwendungsbereich
ausgeschlossen ist, muss der Hersteller fur das Produkt eine Risikobewertung vornehmen.

In der Europaischen Norm EN 1050 (Sicherheit von Maschinen - Leitsatze zur
Risikobeurteilung) sind die Grundsatze einer solchen Risikobewertung beschrieben. Ergibt
die Risikobewertung, dass die Risiken hauptsachlich von Elektrizitat ausgehen, gilt fir das
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Produkt ausschliellich die Niederspannungsrichtlinie, die sich gleichwohl mit allen
Sicherheitsaspekten - einschliellich der mechanischen Sicherheit - befasst.

Ein Beispiel sind die handgeflihrten und transportablen motorbetriebenen Elektrowerkzeuge.
In der Arbeitsgruppe Niederspannungsrichtlinie (LVD Working Party) kam man Uberein, dass
die Normen, diese Gruppe von Betriebsmitteln behandeln, im Amtsblatt der Europaischen
Gemeinschaften ausschlielich unter der Maschinenrichtlinie verdffentlicht werden sollen.
Weiterhin kam man Uberein, vorzugsweise die Konformitatsbewertungsverfahren der
Maschinenrichtlinie und nicht die der Niederspannungsrichtlinie anzuwenden.

Mit Ausnahme der in Artikel 1 Absatz 5 genannten Maschinen fallen alle elektrisch
betriebenen Maschinen mit einer Betriebsspannung zwischen 50 und 1000 Volt
Wechselstrom oder zwischen 75 und 1500 Volt Gleichstrom sowohl unter die Maschinen-
richtlinie als auch unter die Niederspannungsrichtlinie. Beide Richtlinien erganzen einander.

Anhang | Wichtigste Angaben Uber die Sicherheitsziele fiir elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen

Anlage Il Betriebsmittel und Bereiche, die nicht unter diese Richtlinie fallen

Anhang llI CE-Konformitatskennzeichen und EG-Konformitatserklarung

Anhang IV Interne Fertigungskontrolle

Die Richtlinie ist ab 1. Janner 1995 in Kraft und die Ubergangsfrist ist mit 1. Janner 1997
abgelaufen. In Osterreich ist die Richtlinie 73/23/EWG durch die
Niederspannungsgerateverordnung 1995 (BGBI. Nr. 51/1995) umgesetzt. [Siehe auch BGBI.
Nr. 53/1995 Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in schlagwettergeféhrdeten
Grubenbauen (EIExV-Betriebsmittel-Bergbau 1995)].

Niederspannungsrichtlinie 73/23/EW G

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

ENDE 4—NEIN

fJA
Konformitatsbewertungs-
verfahren; Anhang |

!

harmonisierte Normen oder
IEC-Sicherheitsanforderungen N EIN
oder nationale Normen beachtet

JA

Gutachterbericht einer
Prifstelle oder
Hersteller gibt in techn.
Unterlagenan, wie er
die Anforderungen

erfillt

Hersteller setzt MaBnahmen, damit die
Konformitdt der Produkte sichergestellt
ist; Anhang IV Nummer 5

I

Ausstellen der
EG-Konformitatserklarung;
Anhang Il B

CE-Kennzeichnung
anbringen; C €
Anhang Il A

Erstellen der techn.
Dokumentation;
Anhang IV Nummer 3
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|3 Die EG-Richtlinie tiber einfache Druckbehalter

RICHTLINIE 2009/105/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 16. September 2009 Uber einfache Druckbehalter

[friiher Richtlinie des Rates vom 25. Juni 1987 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur
einfache Druckbehalter (87/404/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 8. August 1987

Richtlinie des Rates vom 17. Sept. 1990 zur Anderung der Richtlinie 87/404/EWG zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur einfache Druckbehalter (90/488/EWG)

ABI. Nr. L 270 vom 2. Oktober 1990

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der Anwendung der CE-
Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993]

Gilt fur geschweildte Behalter aus Stahl oder Aluminium zwischen 0,5 bar und 30 bar fur die
Medien Luft und Stickstoff, die keiner Flammeinwirkung ausgesetzt sind, wobei Druck mal
Volumen den Wert 10.000 bar.| nicht Gberschreiten darf. Fir den Temperaturbereich gilt:
nicht unter - 50 °C und nicht Gber 300 °C bei Stahl und 100 °C bei Aluminium.

Gilt nicht far

o Behalter, die speziell fir die Verwendung in der Kerntechnik vorgesehen sind und bei
denen Schaden die Freisetzung radioaktiver Stoffe zur Folge haben kann,

e Behalter, die speziell zur Ausstattung oder flr den Antrieb von Luft- oder
Wasserfahrzeugen bestimmt sind,

e Feuerldscher.

Bei Behaltern < 50 bar.l sind allgemein anerkannte Regeln anzuwenden; es darf nicht mit CE
gekennzeichnet werden.

Vor dem Bau (Entwurfsphase):

* bei Beachtung harmonisierter Normen:
* notifizierte Stelle muss Bauunterlagen auf Angemessenheit prifen oder
* notifizierte Stelle muss Baumusterprifung durchfiihren (Artikel 10)

* bei Nichtbeachtung harmonisierter Normen
* notifizierte Stelle muss Baumusterprifung durchfiihren (Artikel 10)

Vor Inverkehrbringen (Produktionsphase):
* > 3000 bar.l EG-Prifung nach Artikel 11 (Losprifung)
* > 50 < 3000 bar.l, nach Wahl des Herstellers:
* EG-Konformitatserklarung nach Artikel 12 + 13
(bei > 200 bar.l auch Prifung - Artikel 13 (2)) oder
* EG-Prifung (Artikel 11)

Im Rahmen des Konformitiatsbewertungsverfahrens ist der Anhang |, der die
Sicherheitsziele enthalt, durchzugehen. Die Kennzeichnung mit dem CE-Kennzeichen
(Artikel 16) und weiteren Angaben (Kennnummer der notifizierten Priifstelle) ist nach Anhang
Il Abschnitt 1 auszufiihren. Technische Bauunterlagen sind im Sinne des Anhanges Il
Abschnitt 3 zusammenzustellen.

Anhang | Sicherheitsanforderungen

Anhang Il Kennzeichnung (CE-Kennzeichen, Betriebsanleitung, techn. Bauunterlagen,
Begriffsbestimmungen)

Anhang Il Forderungen an notifizierte Stellen

Die Ubergangsfrist endet mit 1. Juli 1992. In Osterreich umgesetzt mit der "Einfachen
Druckbehalter-Verordnung" BGBI. Nr. 388/1994.
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\ 4 Die EG-Richtlinie Giber Gasverbrauchseinrichtungen

RICHTLINIE 2009/142/EG des europadischen Parlamentes und des Rates vom 30.
November 2009 iiber Gasverbrauchseinrichtungen
(kodifizierte Fassung) bisher 90/396/EWG

Die Richtlinie gilt fur alle Gasgerate bis zu einer Wassertemperatur von nicht mehr als

105 °C, fiur Gas-Geblasebrenner und die zugehérigen Warmetauscher und fiir Sicherheits-,

Kontroll- und Regelvorrichtungen sowie Baugruppen (kurz Ausristungen). Es wird zwischen
"Geraten" (mit CE-Kennzeichen) und "Ausristung" (ohne CE-Kennzeichen) unterschieden.

Gerate flr spezielle industrielle Verfahren in Industriebetrieben fallen nicht in diese Richtlinie.
Als gasférmige Brennstoffe gelten jene, die bei 15 °C und 1 bar in gasférmigem Zustand
sind.

Zur Konformitiatsbewertung sind die Sicherheitsziele, wie sie im Anhang | angeflihrt sind,
heranzuziehen. Die Anbringung des CE-Kennzeichens auf allen Gasgeraten hat nach
Artikel 10 (nicht aber auf Ausriistungen - fiir diese nur Konformitéts-Bescheinigung - dem
Geriét beigegeben (Artikel 1 (1) zweiter Gedankenstrich)) zu erfolgen.

Konstruktionsunterlagen sind gemafl Anhang IV zusammenzustellen. Die
Konstruktionsunterlagen missen nachstehende Informationen enthalten, sofern sie von der
benannten Stelle zur Bewertung bendtigt werden:

¢ eine allgemeine Beschreibung des Gerats;

o Konstruktions- und Fertigungszeichnungen, Schemata von Komponenten, Baugruppen,
Schaltplane usw.;

e Beschreibungen und Erklarungen, die fir das Verstandnis dieser Unterlagen nétig sind,
einschliellich der Funktionsweise des Gerats;

e eine Liste der in Artikel 5 angefuihrten Normen, welche ganz oder teilweise angewandt
wurden, sowie Beschreibungen der Lésungen, die gewahlt wurden, um die
grundlegenden Anforderungen zu erflillen, wenn die in Artikel 5 angefiihrten Normen nicht
angewandt wurden;

e Testberichte;

¢ Installations- und Bedienungsanleitungen.

Gegebenenfalls umfassen die Konstruktionsunterlagen die folgenden Einzeldokumente:

¢ Bescheinigungen fir Vorrichtungen, die in das Gerat eingebaut werden;

¢ Bescheinigungen und Nachweise Uber die Verfahren zur Fertigung und/oder Inspektion
und/oder Kontrolle des Gerats;

¢ andere Dokumente, die flr die benannte Stelle die Moglichkeiten der Bewertung
verbessern.

Konformitatsnachweis durch
a) bei Serienfertigung
o EG-Baumusterpriifung durch notifizierte Stelle in der Entwurfsphase (Anhang Il Nr. 1)
e und vor Inverkehrbringen (Erklarung beim Hersteller aufbewahren):
* durch die EG-Baumusterkonformitatserklarung (Anhang Il Nummer 2 -
Stichprobenprifung durch notifizierte Stelle) oder
* durch die EG-Baumusterkonformitatserklarung (Anhang Il Nummer 3 - QS
Produktionsqualitat und Prufung des QS durch notifizierte Stelle) oder
* durch die EG-Baumusterkonformitatserklarung (Anhang Il Nummer 4 - QS
Produktqualitat und Priifung des QS durch notifizierte Stelle - Endprifung jedes
einzelnen Geréates) oder
* durch die EG-Prifung (Anhang Il Nummer 5 - Einzelpriifung jedes Gerates oder
Stichprobenprifung durch notifizierte Stelle).
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b)  bei Einzelfertigung kann der Hersteller die geratespezifische EG-Prifung durch
notifizierte Stelle (Anhang Il Nummer 6) wahlen.

Die Kennzeichnung umfasst die folgenden Punkte:

1. Die CE-Kennzeichnung aus den Buchstaben CE. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die
Kennummer der Stelle, die bei der Produktionstiberwachung eingeschaltet wurde.

2. Das Gerat oder das Typenschild muss die CE-Kennzeichnung zusammen mit den
nachstehenden Beschriftungen tragen:

e Name und Kennzeichen des Herstellers,

Handelsbezeichnung des Gerats,

gegebenenfalls Art der Stromversorgung,

Geratekategorie,

die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde.

Zur Installation benétigte zusatzliche Informationen sind entsprechend der Beschaffenheit
der verschiedenen Gerate beizufugen.

3. Bei Verkleinerung oder Vergroferung der CE-Kennzeichnung mussen die sich aus dem
oben abgebildeten Raster ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile der CE-Kennzeichnung missen etwa gleich hoch sein; die
Mindesthéhe betragt 5 mm.

Es ist immer eine notifizierte Prifanstalt einzuschalten.

Anhang | Grundlegende Anforderungen

Anhang Il Verfahren zum Nachweis der Konformitat

Anhang llI CE-Kennzeichnung und Beschriftungen

Anhang IV Konstruktionsunterlagen

Anhang V Mindestkriterien flr die Bewertung benannter Stellen
Anhang VII Augehobene Richtlinien und Fristen

Die Richtlinie ist seit 1. Jan. 1992 in Kraft und die Ubergangsfrist endet mit 31. Dez. 1995. In
Osterreich umgesetzt mit "Gasgerate Sicherheits-Verordnung GSV" BGBI. Nr. 430/1994 vom
10. Juni 1994.



CE-Kennzeichnung, Teil 2 Richtlinien, Seite 21

Gasverbrauchseinrichtungen 2009/142/EWG
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5 Die EG-Richtlinie liber persénliche Schutzausriistung

Richtlinie des Rates vom 21. Dezember 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten fur persdnliche Schutzausristungen (89/686/EWG)
ABI. Nr. L 399 vom 30. Dez. 1989

Richtlinie des Rates vom 29. Oktober 1993 zur Anderung der Richtlinie 89/686/EWG zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fir personliche Schutzausriistungen
(93/95/EWG)

ABI. Nr. L 276 vom 9. Nov. 1993

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. Aug. 1993

Aufstellung von Kategorien fiir PSA des Ausschusses 89/392/EWG, Gruppe PSA,
Dokument 95.01 vom 4. Janner 1995

Richtlinie 96/58/EG des europdischen Parlamentes und des Rates vom 3. Sept. 1996
zur Anderung der Richtlinie 89/686/EWG zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten flir persénliche Schutzausristungen

ABI. Nr. L 236 vom 18. Sept. 1996

Diese Richtlinie gilt fir jede Vorrichtung oder jedes Mittel, das dazu bestimmt ist von einer
Person getragen oder gehalten zu werden, und das diese gegen ein oder mehrere Risiken
schitzen soll, die ihre Gesundheit sowie ihre Sicherheit gefahrden kénnten.

Sie gilt nicht flir PSA, die unter andere Richtlinien fallen. AuBerdem fiir jene PSA-Arten nicht,
die in Anhang | aufgelistet sind. Das sind:

PSA flr Streit- und Ordnungskrafte,

PSA fur Selbstverteidigung,

fur private Verwendung entwickelte PSA,

PSA fiir Schutz und Rettung von Schiffs- und Flugzeugpassagieren).

Die grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen, die im Rahmen der
Konformitatsbewertung heranzuziehen sind, sind im Anhang Il angeflihrt.

Vor Inverkehrbringen muss eine EG-Baumusterpruifung (notifizierte Prufstelle) nach Artikel
10 durchgefiihrt werden (ausgenommen davon sind nur jene PSA, bei denen der Benutzer
selbst die Wirksamkeit mit geringem Risiko beurteilen kann - Kategorie | - wie z.B.
Schutzhandschuhe, Fingerhiite, Sonnenbrillen u.a.).

Die hergestellten PSA unterliegen:

a) wenn es sich um den Schutz vor todlichen oder ernsten Gefahren - Kategorie Ill -
handelt (genaue Liste in Artikel 8 (4a)) nach Wahl des Hersteller einem der beiden
Verfahren
* nach Abschnitt 11 A (EG-Qualitétssicherung fiir das Endprodukt mit Uberwachung)
oder
* nach Abschnitt 11 B (EG-Qualitétssicherungssystem mit Uberwachung),

b) der EG-Konformitatserklarung nach Artikel 12 fir alle PSA (siehe Artikel 8 (4)b,
Dokument 95.01 der EG-Kommission vom 4.1.95 und siehe Muster im Anhang V).

Technische Unterlagen (Phase Dokumentation) im Sinne des Anhanges lll sind zusammen-
zustellen und im Betrieb aufzubewahren (siehe Abschnitt 8 (1)).

EG-Konformitatserklarung nach Artikel 12 und nach Muster im Anhang VI ist fir alle PSA
vom Hersteller auszustellen. Die CE-Kennzeichnung ist gemaft Anhang IV anzubringen.
Die Richtlinie ist ab 1. Juli 1992 anzuwenden und die Ubergangsfrist endet mit 30. Juni 1995.
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Personliche Schutzausriustungen 89/686/EWG
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Anhang | Erschopfende Liste der PSA-Arten, die nicht unter diese Richtlinie fallen
Anhang Il Grundlegende Anforderungen fir Gesundheitsschutz und Sicherheit
Anhang Il Technische Unterlagen des Herstellers

Anhang IV EG-Konformitatskennzeichnung und Beschriftung
Anhang V Voraussetzungen, die von den gemeldeten Stellen zu erfiillen sind
Anhang VI Modell der EG-Konformitatserklarung

Diese Richtlinie wurde in Osterreich durch die PSA-Sicherheitsverordnung (BGBI. Nr.
596/1994) umgesetzt. Anderung derselben durch BGBI. Nr. 740/1996.
(Siehe dazu auch 89/656/EWG und Arbeitnehmerinnen-Schutzgesetz BGBI.Nr. 450/94)

Die PSA werden nach Dok. 95.01 der EG-Kommission vom 4. Janner 95 in drei Kategorien

eingeteilt:

1. In die Zertifizierungs-Kategorie | fallen all jene PSA, bei denen der Hersteller davon
ausgeht, dass der Verwender selbst die Wirksamkeit gegenlber geringen Risiken
beurteilen kann. Fir die Zertifizierungskategorie | muss der Hersteller in eigener
Verantwortung eine EG-Konformitatserklarung erstellen (Artikel 8 Absatz 3).

2. In die Zertifizierungs-Kategorie Il fallen all jene PSA, die nicht in die Zertifizierungs-
Kategorien | oder lll fallen. Fir diese Zertifizierungskategorie muss der Hersteller eine
Konformitatserklarung erstellen, nachdem eine gemeldete Stelle fir ein PSA-Modell eine
EG-Baumusterprifbescheinigung ausgestellt hat (Artikel 8 Absatz 2).

3. In die Zertifizierungs-Kategorie lll fallen all jene komplexen PSA, die gegen toédliche
Gefahren oder ernste irreversible Gesundheitsschaden schiitzen sollen, bei denen der
Hersteller davon ausgeht, dass der Verwender die unmittelbare Wirkung nicht rechtzeitig
erkennen kann (Artikel 8 Absatz 4). Zur Kategorie |1l gehdren ausschlieRlich:

e Atemschutzgerate mit Filtern gegen Aerosole in fester oder flissiger Form oder
gegen reizende, gefahrliche toxische oder radiotoxische Gase;

e vollstdndig von der Atmosphare isolierende Atemschutzgerate, einschlie8lich
Tauchgerate;

o PSA, die lediglich einen zeitlich begrenzten Schutz gegen chemische Einwirkungen
oder ionisierende Strahlungen gewahrleisten kdnnen;

e Ausristungen fir den Einsatz in warmer Umgebung, die vergleichbare
Auswirkungen haben wie eine Umgebung mit einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr, mit oder ohne Infrarotstrahlung, Flammen oder grol’en Spritzern von
Schmelzmaterial;

e Ausrustungen fur den Einsatz in kalter Umgebung, die vergleichbare Auswirkungen
haben wie eine Umgebung mit einer Lufttemperatur von -50 °C oder tiefer;

¢ PSA zum Schutz gegen Stirze aus der Hohe;

e PSA zum Schutz gegen Risiken der Elektrizitdt und bei Arbeiten an unter
gefahrlichen Spannungen stehenden Anlagen oder PSA zur Isolierung gegen
Hochspannungen.

6 Die EG-Richtlinie liber Spielzeug

Richtlinie des Rates vom 3. Mai 1988 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uiber die Sicherheit von Spielzeug (88/378/EWG)

ABI. Nr. L 187 vom 16. Juli 1988 [anzuwenden ab 1. Janner 1990]

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien bezlglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993 [anzuwenden ab 1. Jan. 1995]

Ab 20. Juli 2011 wird diese Richtlinie durch die Richtlinie 29009/48/EG ersetzt.
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Spielzeug 88/378/EWG
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(11(5) und Anhang V) C E

Anhang V

Die Richtlinie gilt fir Erzeugnisse, die dazu gestaltet oder bestimmt sind, von Kindern im
Alter bis 14 Jahren zum Spielen verwendet zu werden.

Sie gilt nicht flir Erzeugnisse nach Anhang | (Christbaumschmuck, Kleinmodelle fiir
erwachsene Sammler, Spielplatzgeréte, Sportgeréte, Wassersportgeréte, Folklore- und
Dekorationspuppen, professionelles Spielzeug fiir erwachsene Sammler, Puzzlespiele mit
mehr als 500 Teilen fiir Spezialisten, Druckluftwaffen, Feuerwerkskérper u.a.).

Inverkehrbringen im Sinne dieser Richtlinie bedeutet Verkauf und auch kostenloses
Verteilen. Die wesentlichen Sicherheitsanforderungen zur Konformitatsbewertung sind im
Anhang Il enthalten.

Jedes Spielzeug, das harmonisierten Normen entspricht, muss mit dem CE-Kennzeichen
versehen sein und es missen Unterlagen verfligbar sein (Artikel 8 Nummer 1).
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Jedes Spielzeug, das nicht harmonisierten Normen entspricht (nicht beachtet oder nicht
vorhanden), muss einer Baumusterpriifung (notifizierte Priifstelle) unterzogen worden sein,
muss mit dem CE-Kennzeichen versehen sein und es mussen Unterlagen verfugbar sein
(Artikel 8 Nummer 2).

Auf gewissen Spielzeugen missen Gefahrenhinweise und Gebrauchsvorschriften
angebracht werden (Artikel 11 (5) und Anhang IV).

Anhang | Erzeugnisse, die nicht als Spielzeuge im Sinne dieser Richtlinie gelten
Anhang Il Wesentliche Sicherheitsanforderungen fiir Spielzeuge
Anhang Il Bedingungen, denen die zugelassenen Stellen entsprechen mussen

Anhang IV Gefahrenhinweise und Gebrauchsvorschriften
Anhang V CE-Konformitatskennzeichnung

Die Spielzeugrichtlinie ist mit 1. Janner 1990 in Kraft getreten.
In Osterreich wird diese Richtlinie durch die Spielzeugverordnung zum Lebensmittelgesetz

umgesetzt (BGBI. Nr. 823/1994 vom 12. Oktober 1994 und BGBI. Nr. 1029/1994 vom 23.
Dezember 1994).

RICHTLINIE 2009/48/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 18. Juni 2009 iiber die Sicherheit von Spielzeug

Die Richtlinie ist mit 20. Juli 2011 anzuwenden.

Diese Richtlinie gilt fiir Produkte, die — ausschlielich oder nicht ausschlieBlich — dazu bestimmt oder
gestaltet sind, von Kindern unter 14 Jahren zum Spielen verwendet zu werden (nachstehend ,,Spielzeuge*
genannt).

Die in Anhang I aufgefiihrten Produkte gelten nicht als Spielzeuge im Sinne dieser Richtlinie (das sind z.B.
Dekor fiir Feiern, Sammlerspielzeug, Sportgerite, Fahrriader, Roller u.a.).

Diese Richtlinie gilt nicht fiir folgende Spielzeuge:
a) Spielplatzgerite zur 6ffentlichen Nutzung;
b) Spielautomaten, ob miinzbetrieben oder nicht, zur 6ffentlichen Nutzung;
c¢) mit Verbrennungsmotoren ausgeriistete Spielzeugfahrzeuge;
d) Spielzeugdampfmaschinen; und
e) Schleudern und Steinschleudern.

Es wird unterschieden nach den Pflichten des Herstellers, des Bevollméchtigten, des Einfiihrers und des
Handlers.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Spielzeuge in Verkehr bringen, dass diese gemil3 den
Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang II entworfen und hergestellt wurden.

Die Hersteller erstellen die geméaB Artikel 21 erforderlichen technischen Unterlagen und fithren das geméaf
Artikel 19 anzuwendende Konformitdtsbewertungsverfahren durch oder lassen es durchfiihren. Wurde mit
diesem Verfahren nachgewiesen, dass das Spielzeug den geltenden Anforderungen entspricht, stellen die
Hersteller die in Artikel 15 genannte EG-Konformititserkldrung aus und bringen die CE-Kennzeichnung gemél
Artikel 17 Absatz 1 an.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EG-Konformitétserklarung zehn Jahre ab dem
Inverkehrbringen des Spielzeugs auf.

Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollméchtigten benennen. Die Verpflichtungen zur Herstellung der
Konformitit und die Erstellung der technischen Unterlagen sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollméachtigten.
Ein Bevollméchtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers festgelegt sind. Der Auftrag
gestattet dem Bevollméchtigten, mindestens folgende Aufgaben wahrzunehmen:
a) Bereithaltung der EG-Konformitétserklarung und der technischen Unterlagen fiir die nationalen
Uberwachungsbehérden iiber einen Zeitraum von zehn Jahren nach Inverkehrbringen des Produkts;
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b) auf begriindetes Verlangen einer zustindigen nationalen Behorde Aushindigung aller erforderlichen
Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitit eines Spielzeugs an diese Behdorde;

¢) auf Verlangen der zustindigen nationalen Behorden Kooperation bei allen Mafinahmen zur
Ausrdumung der Gefahren, die mit Spielzeugen verbunden sind, die zu ihrem Aufgabenbereich
gehoren.

Einfiihrer bringen nur konformes Spielzeug in der Gemeinschaft in Verkehr. Bevor sie ein Spielzeug in Verkehr
bringen, stellen die Einfiihrer sicher, dass das betreffende Konformititsbewertungsverfahren vom Hersteller
durchgefiihrt wurde. Sie gewéhrleisten, dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass das
Spielzeug mit der erforderlichen Konformititskennzeichnung versehen ist, dass ihm die erforderlichen
Unterlagen beigefiigt sind und dass der Hersteller die Anforderungen von Artikel 4 Absitze 5 und 6 erfiillt hat.
Ist ein Einfiihrer der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass ein Spielzeug nicht mit den
Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang II iibereinstimmt, darf er dieses Spielzeug nicht in Verkehr bringen,
bevor die Konformitit des Spielzeugs hergestellt ist. Wenn mit dem Produkt eine Gefahr verbunden ist,
unterrichtet der Einfiihrer den Hersteller und die Marktiiberwachungsbehdrden hiervon.

Hiéndler beriicksichtigen die geltenden Anforderungen mit der gebiihrenden Sorgfalt, wenn sie ein Spielzeug in
Verkehr bringen. Bevor sie ein Spielzeug auf dem Markt bereitstellen, iiberpriifen die Handler, ob das Spielzeug
mit der erforderlichen Konformititskennzeichnung versehen ist, ob ihm die erforderlichen Unterlagen sowie die
Gebrauchsanleitung und Sicherheitsinformationen in einer Sprache oder Sprachen beigefiigt sind, die von den
Verbrauchern in dem Mitgliedstaat, in dem das Spielzeug auf dem Markt bereitgestellt werden soll, leicht
verstanden werden konnen, und ob der Hersteller und der Einfiihrer die Anforderungen von Artikel 4 Absétze 5
und 6 sowie von Artikel 6 Absatz 3 erfiillt haben. Ist ein Héndler der Auffassung oder hat er Grund zu der
Annahme, dass ein Spielzeug nicht mit den Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang II libereinstimmt, stellt
er dieses Spielzeug erst auf dem Markt bereit, nachdem er es mit diesen Anforderungen in Ubereinstimmung
gebracht hat. Wenn mit dem Spielzeug eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Héndler auerdem den
Hersteller oder den Einfiihrer sowie die Marktiiberwachungsbehorden dariiber.

Ein Einfiihrer oder Héndler gilt als Hersteller fiir die Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt den
Verpflichtungen fiir Hersteller geméf Artikel 4, wenn er ein Spielzeug unter seinem eigenen Namen oder seiner
eigenen Marke in Verkehr bringt oder ein bereits auf dem Markt befindliches Spielzeug so verdndert, dass die
Ubereinstimmung mit den geltenden Anforderungen beeintrichtigt werden kann.

Die Mitgliedstaaten ergreifen alle erforderlichen Maflnahmen um sicherzustellen, dass nur solche Spielzeuge auf
dem Markt bereitgestellt werden, die die wesentlichen Sicherheitsanforderungen erfiillen, die im folgenden
(allgemeine Sicherheitsanforderungen) und in Anhang II (besondere Sicherheitsanforderungen) festgelegt sind.
Spielzeuge, einschlieBlich der darin enthaltenen chemischen Stoffe, diirfen bei bestimmungsgeméafBem oder
vorhersehbarem Gebrauch und unter Beriicksichtigung des Verhaltens von Kindern die Sicherheit oder
Gesundheit der Benutzer oder Dritter nicht gefédhrden.

Wo es fiir den sicheren Gebrauch angemessen ist, sind in Warnhinweisen geeignete Benutzereinschrinkungen
gemdl Anhang V Teil A anzugeben. Fiir die in Anhang V Teil B aufgefiihrten Spielzeugkategorien sind die dort
wiedergegebenen Warnhinweise zu verwenden. Die in Anhang V Teil B Nummern 2 bis 10 wiedergegebenen
Warnhinweise werden mit dem dortigen Wortlaut verwendet.

Die EG-Konformititserklirung besagt, dass die Erfiillung der in Artikel 10 und Anhang II genannten
Anforderungen nachgewiesen wurde. Die EG-Konformititserklarung enthélt mindestens die in Anhang III dieser
Richtlinie und den einschldgigen Modulen des Beschlusses Nr. 768/2008/EG angegebenen Elemente und wird
auf dem neuesten Stand gehalten. Die EG-Konformititserkldrung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in
Anhang III dieser Richtlinie. Sie wird in die Sprache oder Sprachen iibersetzt, die von dem Mitgliedstaat
vorgeschrieben werden, in dem das Spielzeug in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt es bereitgestellt
wird.

Auf dem Markt bereitgestellte Spielzeuge miissen die CE-Kennzeichnung tragen. Fiir die CE-Kennzeichnung
gelten die allgemeinen Grundsitze gemal Artikel 30 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008. DE L 170/10
Amtsblatt der Europdischen Union 30.6.2009. Die Mitgliedstaaten nehmen bei Spielzeugen, die die CE-
Kennzeichnung tragen, an, dass sie dieser Richtlinie entsprechen.

Die Hersteller fithren vor dem Inverkehrbringen eines Spielzeugs eine Analyse der chemischen,
physikalischen, mechanischen, elektrischen, Entflammbarkeits-, Hygiene- und Radioaktivititsgefahren, die von
dem Spielzeug ausgehen konnen, sowie eine Bewertung der moglichen Exposition gegeniiber diesen Gefahren
durch. Bevor Hersteller ein Spielzeug auf dem Markt bereitstellen, miissen sie die im folgenden angegebenen



CE-Kennzeichnung, Teil 2 Richtlinien, Seite 28

Konformitdtsbewertungsverfahren anwenden, um nachzuweisen, dass das Spielzeug die Anforderungen nach
Artikel 10 und Anhang II erfillt.

Hat der Hersteller die harmonisierten Normen, deren Fundstelle im Amtsblatt der Europdischen Union
verdffentlicht worden ist und die alle einschligigen Sicherheitsanforderungen fiir das Spielzeug abdecken,
angewendet, so wendet der Hersteller das Verfahren der internen Fertigungskontrolle gemaf3 Anhang 11 Modul A
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG an.

Wurden keine harmoniserten Normen angewandt oder sind keine vorhanden dann ist das Spielzeug der EG-
Baumusterpriifung gemif Artikel 20 in Verbindung mit dem Verfahren der Konformitit mit der Bauart nach
Anhang II Modul C des Beschlusses Nr. 768/2008/EG unterzogen.

|7 Die EG-Richtlinie iiber nichtselbsttitige Waagen

RICHTLINIE 2009/23/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 23. April 2009
Uber nichtselbsttatige Waagen (kodifizierte Fassung)

(bisher Richtlinie des Rates vom 20. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten liber nichtselbsttitige Waagen (90/384/EWG)

ABI. Nr. L 189 vom 20. Juli 1990 [anzuwenden ab 1. J&dnner 1993))

Die Richtlinie gilt u.a. fir alle nichtselbsttatige Waagen im geschaftlichen Verkehr.

Die Konformitatsfeststellung ist nach Wahl des Herstellers gema den Anforderungen des
Anhanges | nach einem der folgenden Verfahren durchzufiihren:

a) EG-Baumusterprufung (Anhang Il (1)) verbunden mit
EG-Konformitatserklarung (QS fur die Produktion - Anhang Il (2))
oder
EG-Eichung (Einzelprifung - Anhang Il (3))

b)  EG-Einzeleichung (Anhang Il (4))

Technische Bauunterlagen sind im Sinne des Anhanges |ll zusammenzustellen.

CE-Kennzeichnung und zusatzliche Angaben nach Anhang IV (2) (z.B. Kenn-Nummer der
notifizierten Stelle).

Anhang | Grundlegende Anforderungen

Anhang Il EG-Baumusterprifung, EG-Konformitatserklarung, EG-Eichung, EG-
Einzeleichung, Gemeinsame Bestimmungen

Anhang llI Technische Bauunterlagen

Anhang IV Konformitatskennzeichnung
Anhang V Anforderungen an die zu benennenden Stellen

Die Richtlinie ist ab 1. Jan. 1993 anzuwenden und die Ubergangsfrist endet am 1. Jan. 2003.
Im Falle der Verwendung der Waagen nach Artikel 1 (2)a (Bestimmung der Masse fiir
den rechtsgeschéftlichen Verkehr) der Richtlinie ist immer eine notifizierte Stelle
einzuschalten und das CE-Kennzeichen mit einem schwarzen M auf griinem Grund
und weiteren Angaben nach Anhang IV anzubringen.
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Nichtselbsttatige Waagen 2006/23/EG

dient zur
Massebestimmung im
rechtsgeschaftlichen

unterliegt
das Produkt der

ENDE «-NEIN

. P ,? JA
Richtlinie? Verkehr?
NE‘IN
Aufschrift
Anhang IV Abs. 2 Konformitatsbewertung
anbringen; Anhang |

keine CE-Kennzeichnung

v

techn. Bauunterlagen
Hersteller hat die Wahl *) ¢——— zusammenstellen

Anhang lll
v v
EG-Baumusterpriifung . .
durch NB; Anhang Il Abs. 1 EG-Einzeleichung |
(ausg. Waagen ohne elektron. Anhang Il Abs. 4
Einrichtungen und ohne Federn)
EG-Konformitatserklarung EG-Eichung
QM fir Produktion Einzelprifung durch NB
Anhang Il Abs. 2 Anhang Il Abs. 3
1\18 = notified b.o.dy (benannte Stelle) CE-Kennzeichnung
) nach Disposition des Herstellers anbringen Anhang IV

CE

In Osterreich ist diese Richtlinie umgesetzt durch das Amtsblatt fiir das Eichwesen Nr. 3
1994 und die Verordnung des Bundesministers flr wirtschaftliche Angelegenheiten BGBI. Nr.
751/1994, ausgegeben am 14. September 1994 und die Novelle zum Mal3- und Eichgesetz
BGBI. Nr. 636/1994. Die CE-Kennzeichnung bei nichtselbsttatige Waagen ersetzt die
Ersteichung in Osterreich. Diese Waagen unterliegen jedoch weiterhin der Nacheichpflicht
(innerstaatliche Eichung). Bei der Nacheichung erfolgt die Kennzeichnung durch die
innerstaatlichen Symbole (Eichstempel).
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8 Die EG-Richtlinie liber Bauprodukte

Richtlinie des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber Bauprodukte (89/106/EWG)

ABI. Nr. L 40 vom 11. Feb. 1989

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993

Die Richtlinie gilt fur jedes Produkt, das hergestellt wird, um dauerhaft in Bauwerke des
Hoch- oder Tiefbaues eingebaut zu werden. Produkte miissen brauchbar und mit CE
gekennzeichnet sein. Die Brauchbarkeit eines Bauproduktes steht im Zusammenhang mit
dem Begriff des Bauwerkes,

dem Verwendungszweck des Bauproduktes,

den wesentlichen Anforderungen, die an das Bauwerk gestellt werden,

dem Einbau, der Zusammenfligung, der Anbringung oder Installation am Bauwerk,

der ordnungsgemalen Planung und Bauausflihrung.

Wesentliche Anforderungen sind in Anhang |, gegliedert in die folgenden Punkte, enthalten:
¢ mechanische Festigkeit und Standsicherheit,
e Brandschutz,
¢ Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz,
¢ Nutzungssicherheit,
¢ Schallschutz,
e Energieeinsparung und Warmeschutz.
CE-Kennzeichnung besagt, dass die Produkte
e mit harmonisierten Normen Ubereinstimmen oder
e eine europaische techn. Zulassung besitzen (Kapitel Il und Anhang Il) oder
e anerkannten nationalen techn. Spezifikationen entsprechen (Artikel 4 (3)).

Harmonisierte Normen, europaische technische Zulassungen und die nach einem
bestimmten Verfahren anerkannten nationalen technischen Spezifikationen werden jeweils
im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften veréffentlicht (derzeit noch keine
Dokumente verfligbar).

Wenn die bestehenden techn. Spezifikationen nicht angewandt werden, dann muss die
Brauchbarkeit gemal Anhang Ill Nummer 2 Ziffer ii Moglichkeit 2 nachgewiesen werden
(Erstpriifung durch notifizierte Priifstelle und werkseigene Produktionskontrolle).

Eine Liste der Produkte, die flir Gesundheit und Sicherheit nur eine untergeordnete Rolle

spielen, wird von der Kommission verwaltet. Diese Produkte kénnen in Verkehr gebracht

werden, sofern eine Erklarung des Herstellers Gber Konformitat mit anerkannten Regeln der

Technik vorliegt (Artikel 4 (5) - keine CE-Kennzeichnung). Ein Inverkehrbringen eines

Bauproduktes ist ohne CE-Kennzeichnung weiters auch mdglich

e wenn Dokumente bezuglich der verdffentlichten harmonisierten Normen, europaische
technische Zulassungen und die nach einem bestimmten Verfahren anerkannten
nationalen technischen Spezifikationen noch nicht vorliegen und

¢ wenn jeweilige nationale Vorschriften im Zusammenhang mit den Prinzipien des freien
Warenverkehrs insbesondere Artikel 30 bis 36 EWG-V bzw. Artikel 11-13 EWR-V (Cassis
de Dijon-Prinzip - gerechtfertigte nationale Beschréankungen u.a. aus Griinden der
Sicherheit sind méglich) erfullt werden.

Die Grundlagendokumente wurden im Amtsblatt Nr. C 62 vom 28. Feb. 1994 veroffentlicht
(94/C 62/01) nach Artikel 12 und Anhang | zu den Themen:

¢ mechanische Festigkeit und Standsicherheit,

¢ Brandschutz,
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Die europaische technische Zulassung
Richtlinie des Rates vom 27. Janner 1994 (iber die gemeinsamen Verfahrensregeln fir die
europaischen technischen Zulassungen (94/23/EWG); ABI. Nr. L 17 vom 20. Janner 1994

Die Bescheinigung der Konformitat setzt voraus, dass der Hersteller (abhédngig von der

Entscheidung der Kommission):

e Uber ein werkseigenes Produktionskontrollsystem verfligt, um sicherzustellen, dass die
Produkte mit den techn. Spezifikationen Ubereinstimmen (Konformitatserklarung durch
den Hersteller - siehe Anhang 1ll) oder

e zusatzlich zum werkseigenen Produktionskontrollsystem fir besondere Produkte eine
hierfur zugelassene Zertifizierungsstelle eingeschaltet ist (Konformitatszertifikat durch
eine Zertifizierungsstelle - siehe Anhang lll).

Welche Konformitat fur ein Bauprodukt gilt, wird von der Kommission festgelegt. Die Kriterien
fur die Festlegung sind:

¢ die Bedeutung des Bauproduktes fur die wesentlichen Anforderungen,

¢ Produktbeschaffenheit,

o Fehleranfalligkeit bei der Produktherstellung,

¢ die wirtschaftliche Vertretbarkeit des Konformitatsbewertungsverfahrens.

Bei Einzelanfertigung gentigt die Konformitatserklarung nach Anhang Ill Nummer 2 Ziffer Il
Méglichkeit 3 (Erstpriifung durch den Hersteller, werkseigene Produktionskontrolle).
Sonderverfahren sind nach Absprache der beiden Mitgliedstaaten moglich.

Es wird ein standiger Ausschuss flir das Bauwesen eingesetzt (Artikel 19).

Anhang | Wesentliche Anforderungen
Anhang Il Europaische Technische Zulassung
Anhang llI Bescheinigung der Konformitat mit technischen Spezifikationen

Anhang IV Zulassung von Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen

Diese Richtlinie gilt ab 1. Juli 1991. In Osterreich umgesetzt durch das ”55. Bundesgesetz
Uber das Inverkehrbringen von Bauprodukten und den freien Warenverkehr mit diesen”
(Bauproduktegesetz - BauPG BGBI.Nr. 55/1997) sowie durch diverse Landesgesetze.

ACHTUNG: Nach dieser Richtlinie kdbnnen wegen des teilweisen Fehlens harmonisierter
europaischer Normen noch nicht alle Produkte gekennzeichnet werden (derzeit nur wenige
Produkte nach CEN-Normen und ETAGs der EOTA).

ACHTUNG: In Deutschland wird seit dem 1. Janner 1996 eine "U”-Kennzeichnung fiir alle
Bauprodukte verlangt. Nahere Informationen im OIB.

ACHTUNG: In Osterreich wird ab der zweiten Jahreshalfte 2001 eine "UA”-Kennzeichnung
fur Bauprodukte verlangt. Nahere Informationen im OIB.

9 Die EG-Richtlinie iiber die Wirkungsgrade von Warmwasserheizkesseln

Richtlinie des Rates vom 21. Mai 1992 (iber die Wirkungsgrade von mit flissigen oder
gasformigen Brennstoffen beschickten neuen Warmwasserheizkesseln (92/42/EWG)
ABI. Nr. L 167 vom 22. Juni 1992

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993

Diese Richtlinie ist eine Richtlinie zur Durchfiihrung der Richtlinie 2005/32/EG des
Europaischen Parlaments und des Rates fur die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte
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Die Richtlinie gilt fur Wirkungsgrade von neuen Warmwasserheizkesseln, die mit flussigen
oder gasformigen Brennstoffen beschickt werden und deren Nennleistung gleich oder groRRer
4 kW und gleich oder kleiner 400 kW ist.

Sie gilt nicht flr

e andere Brennstoffe,

¢ Anlagen zur sofortigen Warmwasserbereitung,

¢ nicht marktgerechte fliissige oder gasférmige Brennstoffe,

e Kichenherde, die hauptsachlich zur Raumheizung, nebenbei aber auch zur
Warmwasserbereitung dienen,

o Gerate unter 6 kW zur Versorgung eines Warmwasserspeichersystems mit Schwerkraft-

heizung,

e einzeln produzierte Heizkessel.

Folgendes Vorgehen ist einzuhalten:
e Baumusterpriufung nach Modul B Anhang llI (durch natifizierte Prifstelle),
o EG-Konformitatserklarung nach den Modulen C (Stichprobenpriifung durch notifizierte
Stelle) oder D (QS-Produktion) oder E (QS-Produkt) nach Anhang IV,
o EG-Konformitatserklarung ausstellen (Artikel 7 (3)),
e CE-Kennzeichnung anbringen (Anhang |, Nummer 1).

Wirkungsgradforderungen
¢ bei Nennleistung und einer mittleren Kesselwassertemperatur von 70 °C
e bei 30 % Belastung und einer mittleren Kesselwassertemperatur

entsprechend Tabelle:

Heizkesseltyp Leistungsintervalle | Wirkungsgrad bei Nennleistung Wirkungsgrad bei Teillast
kW Durchschnittliche | Formel der Durchschnittliche | Formel der

Wassertemperatur | Wirkungsgradan- | Wassertemperatur | Wirkungsgradan-
in °C forderung in % in °C forderung in %

Standardkessel 4 bis 400 70 > 84 + 2logPn > 50 > 80 + 3logPn

Niedertemperatur- | 4 bis 400 70 >87,5+ 40 >875+

kessel (*) 1,5logPn 1,5logPn

Brennwertkessel | 4 bis 400 70 > 91 + 1logPn 30 (*) > 97 + 1logPn

(*) einschlieBlich Brennwertkessel fur flissige Brennstoffe
(**) Kessel-Eintrittstemperatur (Rucklauftemperatur)

Sind die Wirkungsgrade bei Nennleistung und der Wirkungsgrad bei Teillast gleich oder
groler als die entsprechenden Werte fir Standardheizkessel, so erhalt der Heizkessel einen
Stern "*". Bei jeweils drei zusatzlichen Punkten darf jeweils ein weiterer Stern angebracht

werden.

Anhang |
Anhang Il
Anhang llI
Anhang IV
Anhang V

der Stellen.

Konformitatskennzeichen und erganzende spezifische Kennzeichnungen
Zuerkennung der Energieeffizienzzeichen
Modul B Baumusterpriifung
Module C, D und E

Von den Mitgliedern zu berticksichtigende Mindestkriterien flr die Benennung

Die Richtlinie ist seit 1. Jan. 1994 in Kraft und die Ubergangsfrist endet mit 31. Dez. 1997. In
Osterreich ist die Umsetzung dieser Richtlinie Ladndersache, erst teilweise durchzufiihren.
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10 Die EG-Richtlinie Giber Medizinprodukte

Richtlinie des Rates vom 14. Juni 1993 Uiber Medizinprodukte (93/42/EWG)

ABI. Nr. L 169 vom 12. Juli 1993

Richtlinie 2007/47/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 5. September
2007 zur Anderung der Richtlinien 90/385/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber aktive implantierbare medizinische Gerate und
93/42/EWG des Rates Uber Medizinprodukte sowie der Richtlinie 98/8/EG Uber das
Inverkehrbringen von Biozid-Produkten

ABI. Nr. L 247 vom 21.Sept. 2007

Diese Richtlinie gilt fir Medizinprodukte. Das sind alle einzeln oder miteinander verbunden
verwendeten Instrumente, Apparate, Vorrichtungen, Stoffe oder anderen Gegenstande, die
vom Hersteller zur Anwendung fur Menschen fur folgende Zwecke bestimmt sind:

e Erkennung, Verhiitung, Uberwachung, Behandlung oder Linderung von Krankheiten,

e Erkennung, Uberwachung, Behandlung, Linderung oder Kompensierung von
Verletzungen oder Behinderungen,

e Untersuchung, Ersatz oder Veranderung des anatomischen Aufbaus oder eines
physiologischen Vorgangs,

¢ Empfangnisregelung

und deren bestimmungsgemale Hauptwirkung im oder am menschlichen Korper weder

durch pharmakologische noch immunologische Mittel noch metabolisch erreicht wird, deren

Wirkungsweise aber durch solche Mittel unterstiitzt werden kann.

Die Richtlinie gilt nicht flr Produkte fir:

die In-vitro-Diagnose,

aktive implantierbare Gerate nach der EG-Richtlinie 90/385/EWG,

Arzneimittel im Sinne der Richtlinie 65/65/EWG,

kosmetische Mittel im Sinne der Richtlinie 76/768/EWG,

menschliches Blut und dessen Produkte, sowie Produkte die diese(s) enthalten,
Transplantate oder Gewebe oder Zellen menschlichen Ursprungs,

Transplantate oder Gewebe oder Zellen tierischen Ursprungs, aufl’er wenn inaktiviert.
Sle gilt ferner nicht fir personliche Schutzausristung im Sinne der Richtlinie 89/686/EWG.

Die Produkte missen die grundlegenden Anforderungen des Anhanges | (Phase
Konformitidtsbewertung) erfillen und die CE-Kennzeichnung tragen (Anhang XIlI).
Produkte, die fur klinische Prufungen bestimmt sind und die Bedingungen gemaf} Artikel 15
und Anhang VIl erfillen und Sonderanfertigungen, wenn sie die Bedingungen gemaf Artikel
11 in Verbindung mit Anhang VIl erflillen (den Produkten der Klassen lla, I1b und Ill muss
eine Erklarung geméafl3 Anhang VIl beigefiigt sein), tragen keine CE-Kennzeichnung.

Die Mitgliedstaaten gehen von der Einhaltung der grundlegenden Anforderungen geman
Anhang | bei Produkten aus, die den einschlagigen harmonisierten Normen entsprechen.

Die Mitgliedstaaten treffen Malinahmen um schwerwiegende Vorkommnisse nach
Inverkehrbringung zentral zu erfassen und zu bewerten (Vorkommnisse sind
Funktionsstérungen oder Anderungen der Merkmale und/oder Leistung sowie jede
UnsachgeméfBheit der Kennzeichnung oder der Gebrauchsanweisung eines Produktes, die
zum Tod oder zu einer schwerwiegenden Verschlechterung des Gesundheitszustandes des
Patienten oder eines Anwenders fiihren kann oder gefiihrt hat; jeder Grund technischer oder
medizinischer Art, der zum systematischen Riickruf von Produkten durch den Hersteller
gefihrt hat).
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Klassifizierung und Konformitatsbewertung

Medizinprodukte werden nach den Regeln des Anhanges IX in die Klassen |, lla, llb und IlI
eingeteilt. Bei Klasse | ist zusatzlich zu beachten, ob das Produkt steril ist und/oder eine
Messfunktion aufweist. Die Klasse lll (Il = h6chste Risikogruppe) bestimmt die WahIimdglich-
keiten fur unterschiedliche Konformitatsbewertungsverfahren ("Eurozulassung”). Fir die
Klassifizierung gibt es Hilfen in Form eines Guideline der Europaischen Kommission und
zusatzlich in Form von Software. Guideline und Adresse flr Software kénnen beim BM flr
Gesundheit, Sport und Konsumentenschutz (Tel 01/71172) angefordert werden.

Fir Produkte der Klasse lll (ausgenommen Sonderanfertigungen und Produkte, die fiir
klinische Priifungen bestimmt sind) muss der Hersteller nach seiner Wahl eines der
folgenden Verfahren einleiten:
a) das Verfahren der EG-Konformitatserklarung (vollstdndiges QS, abgenommen und
tiberwacht von notifizierter Stelle) nach Anhang |l
oder
b) das Verfahren der EG-Baumusterprifung (noftifizierte Stelle) gemaf Anhang lll
in Verbindung mit
i) dem Verfahren der EG-Prifung (Einzelpriifung oder Stichprobenprifung durch
notifizierte Stelle) gemaf Anhang IV
oder
i) dem Verfahren der EG-Konformitatserklarung (QS-Produktion, abgenommen und
liberwacht von notifizierter Stelle) gemafly Anhang V.

Fur Produkte der Klasse lla (ausgenommen Sonderanfertigungen und Produkte, die fiir

klinische Priifungen bestimmt sind) muss der Hersteller das Verfahren der EG-

Konformitatserklarung nach Anhang VIl (technische Dokumentation zusammenstellen

und mind. 5 Jahre aufbewahren) einhalten und zwar nach seiner Wahl in Verbindung mit:

a) dem Verfahren der EG-Prifung (Einzelprifung oder Stichprobenprifung durch
notifizierte Stelle) gemak Anhang IV

oder

b) dem Verfahren der EG-Konformitatserklarung (QS-Produktion, abgenommen und
liberwacht von notifizierter Stelle) gemafl Anhang V

oder

c) dem Verfahren der EG-Konformitiatserklarung (QS-Produkt, abgenommen und
liberwacht von notifizierter Stelle) gemal Anhang VI.

Fir Produkte der Klasse llb (ausgenommen Sonderanfertigungen und Produkte, die fiir
klinische Priifungen bestimmt sind) muss der Hersteller nach seiner Wahl eines der
folgenden Verfahren einleiten:
a) das Verfahren der EG-Konformitatserklarung (vollstdndiges QS, abgenommen und
tiberwacht von notifizierter Stelle) gemaly Anhang Il
oder
b) das Verfahren der EG-Baumusterprifung (durch notifizierte Stelle) gemafl Anhang lll
in Verbindung mit
i) dem Verfahren der EG-Prifung (Einzelpriifung oder Stichprobenprifung durch
notifizierte Stelle) gemaf Anhang IV
oder
i) dem Verfahren der EG-Konformitatserklarung (QS-Produktion, abgenommen und
liberwacht von notifizierter Stelle) gemafl Anhang V
oder
iii) dem Verfahren der EG-Konformitatserklarung (QS-Produkt, abgenommen und
liberwacht von notifizierter Stelle) gemaf Anhang VI.

Fir Produkte der Klasse | (ausgenommen Sonderanfertigungen und Produkte, die fiir
klinische Priifungen bestimmt sind) muss der Hersteller das Verfahren nach Anhang VI
(technische Dokumentation zusammenstellen und mind. 5 Jahre nach Herstellung des
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letzten Produktes aufbewahren) einhalten und vor Inverkehrbringen die erforderliche EG-
Konformitatserklarung ausstellen.

Bei Produkten der Klasse |, die steril sind und/oder eine Messfunktion aufweisen, unterliegt

dieser Aspekt einem Konformitatsbewertungsverfahren nach den Anhangen 1V, V oder VI
(notifizierte Stelle).

Medizinprodukte 93/42/EWG

NB = notified body unterliegt

(benannte Ste”e) das Produkt der NEIN——Mp ENDE
*) nach Disposition Richtlinie?
des Herstellers
Produkte fir klinische Prifungen JA
(Artikel 15 und Anhang VIII) oder ) keine
Sonderanfertigungen (Artikel 11 und CE-Kennzeichnung
Anhang VIII)?
NEIN

v

Konformitatsbewertung technische Dokumentation Sonderanfertigungen
nach Anhang I; erstellen Verfahren nach
. Anhang VIIl
Klasse | Klasse llI

Klassifizierung der
Produkte nach Anhang IX;

Klassen |, lla, lib, I
Klasse lla

Nach Wahl des

Nach Wahl des
Herstellers *)

—»

L+ Klasse lIb

Nach Wahl des

v

EG-Konformitats-
erklarung;
Anhang Vi

Herstellers *) Herstellers *)

b i v Y
steril EG-Kon- EG-Bau- EG-Bau- EG-Kon-
e formitats-
und/oder formitats- muster- muster- erklaruna:
MeRfunktion? erklarung; prifung; prufung; o
Anhang Vil Anhang Il Anhang Il Anhang Il
9 9 g volist. QM

—NEIN ‘
| I Lo Y

EG-Konformitats- EG-Konformitats- EG-Konformitats-

erklarung; Anhang Il
(jedoch ohne
Abschnitt 4); vollst. QM

erklarung; An-
hang VI;
QM-Produkt

EG-Prifung; erklarung; An-
Anhang IV hang VI,
QM-Produkt

v

EG-Konformitats-
erklarung erstellen

CE-Kennzeich-
nung anbringen;
Anhang XIlI
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Bei Sonderanfertigungen und bei Produkten, die fir die klinische Prifung bestimmt sind,
muss der Hersteller das Verfahren nach Anhang VIl (Erklarung abgeben, Dokumentation
zusammenstellen und aufbewahren) einhalten und vor dem Inverkehrbringen jedes
Produktes die Erklarung gemafl dem genannten Anhang ausstellen.

Die von den benannten Stellen gemafl Anhang Il und Il getroffenen Entscheidungen haben
eine Giiltigkeitsdauer von héochstens 5 Jahren.

Fir Systeme und Behandlungseinheiten gilt, dass jede Person, die Produkte, die das CE-

Kennzeichen tragen, entsprechend ihrer Zweckbestimmung und innerhalb der vom Hersteller

vorgesehenen Anwendungsbeschrankungen zusammensetzt, um sie in Form eines Systems

oder einer Behandlungseinheit in Verkehr zu bringen, eine Erklarung des Inhaltes abgeben
muss, dass:

a) sie die gegenseitige Vereinbarkeit der Produkte entsprechend den Hinweisen der
Hersteller gepriift und die Arbeitsschritte entsprechend den Hinweisen durchgefiihrt
hat;

b) sie das System oder die Behandlungseinheit verpackt und sachdienliche Benutzer-
hinweise, einschlieBlich der einschlagigen Hinweise der Hersteller, gegeben hat;

c) die gesamte Tatigkeit in geeigneter Weise intern Gberwacht und kontrolliert wurde.

Jeder Hersteller von Produkten der Klasse | und Sonderanfertigungen und jede Person, die
Systeme oder Behandlungseinheiten in Verkehr bringt, muss den zustandigen Behorden die
Anschrift des Firmensitzes und die Beschreibung der betreffenden Produkte mitteilen. Bei
Produkten, die fur klinische Prufungen bestimmt sind, wendet der Hersteller das
Verfahren gemaf Anhang VIl an und meldet dies den zustandigen Behorden der
Mitgliedstaaten, in denen die Prifungen durchgefiihrt werden sollen (bei gewissen Produkten
60 Tage Nichtuntersagungsfrist). Die klinischen Prifungen missen in Einklang mit dem
Anhang X durchgefuhrt werden (auch Bericht).

Anhang | Grundlegende Anforderungen
Anhang Il EG-Konformitatserklarung
Anhang lll EG-Baumusterprifung

Anhang IV~ EG-Prifung

Anhang V EG-Konformitatserklarung (QS-Produktion)

Anhang VI EG-Konformitatserklarung (QS-Produkt)

Anhang VIl EG-Konformitatserklarung

Anhang VIII  Erklarung zu Produkten flr besondere Zwecke

Anhang IX  Klassifizierungskriterien

Anhang X Klinische Bewertung

Anhang XI Mindestkriterien fiur die Beauftragung der zu benennenden Stellen
Anhang Xl CE-Kennzeichen

Die Richtlinie ist ab dem 1. Janner 1995 anzuwenden. Die Ubergangsfrist endet allgemein
mit 1. Juli 1998, fir Produkte, fir die eine Bauartzulassung nach der Richtlinie 76/764/EWG
erteilt wurde, jedoch erst mit 1. Juli 2004. In Osterreich umgesetzt mit dem
Medizinproduktegesetz BGBI. Nr. 657/1996 vom 29. Nov. 1996 sowie mit den Verordnungen
BGBI. Il Nr. 291/1997 und 279/1997.
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11 Die EG-Richtlinie Gber Explosivstoffe fiir zivile Zwecke |

Richtlinie des Rates vom 5. April 1993 zur Harmonisierung der Bestimmungen Uber das
Inverkehrbringen und die Kontrolle von Explosivstoffen fur zivile Zwecke (93/15/EWG)
ABI. Nr. L 121 vom 15. Mai 1993 [anzuwenden ab 1. Janner 1995]

Diese Richtlinie gilt fur Explosivstoffe. Das sind Stoffe und Gegenstande, die gemal den
"Empfehlungen der Vereinten Nationen Uber die Beférderung gefahrlicher Glter" als solche
betrachtet werden und in der in diesen Empfehlungen festgelegten Klasse 1 eingestuft sind.

Sie gilt nicht fir Explosivstoffe

e zur Verwendung durch Streitkrafte oder Polizei,
o fir pyrotechnische Erzeugnisse,

o fUr Munition (jedoch mit Ausnahmen).

Die grundlegenden Anforderungen an die Betriebssicherheit gemal Anhang | sind zu
erfullen (Phase Konformitdtsbewertung). Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass die
grundlegenden Anforderungen erflillt werden, wenn harmonisierte Normen beachtet werden.

Der Konformitatsnachweis kann erfolgen:
a) entweder durch die EG-Baumusterpriifung (Modul B) gemaft Anhang Il Abschnitt 1
und nach Wahl des Herstellers:
e entweder die Konformitat der Bauart (Modul C - Stichprobenpriifung durch
notifizierte Stelle) gemal Anhang Il (2)
e oder das Verfahren zur Qualitdtssicherung Produktion (Modul D - QS-
Produktion, kontrolliert durch notifizierte Stelle) gemafly Anhang Il (3)
e oder das Verfahren zur Qualitatssicherung Produkt (Modul E - QS-Produkt,
kontrolliert durch notifizierte Stelle) gemal Anhang Il (4)
e oder die Priifung bei Produkten (Modul F - Einzelpriifung durch notifizierte Stelle)
gemal Anhang Il (5)
b)  oder die Einzelprufung (Modul G - Einzelpriifung durch notifizierte Stelle) gemaf
Anhang Il (6).

Das CE-Konformitiatskennzeichen ist auf den Explosivstoffen, oder auf der Verpackung
anzubringen (Anhang V).

Die Verbringung von Explosivstoffen darf nur nach dem in der Richtlinie beschriebenen
Verfahren erfolgen (der Empfanger muss eine Genehmigung der zust. Behérde erhalten, die
Durchfuhr von Explosivstoffen ist zu melden u.a.). Die Mitgliedstaaten halten aktualisierte
Angaben uber die Unternehmen des Explosivstoffsektors, die eine Erlaubnis oder
Genehmigung besitzen, zur Verfiigung. Der Besitzer von Explosivstoffen muss jederzeit
festgestellt werden kénnen.

Eine notifizierte Prifstelle ist immer einzuschalten.

Anhang | Grundlegende Anforderungen an die Betriebssicherheit

Anhang Il EG-Baumusterpriifung, Konformitat mit der Bauart, Qualitatssicherung
Produktion, Qualitatssicherung Produkt, Prufung bei Produkten, Einzelprifung

Anhang llI Von den Mitgliedstaaten zu berlcksichtigende Mindestkriterien flir die

Benennung der Stellen
Anhang IV Konformitatskennzeichen

Die Richtlinie ist ab dem 1. Janner 1995 anzuwenden und die Ubergangsfrist endet mit dem
1. Janner 2003.
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Explosivstoffe fuir zivile Zwecke 93/15/EWG
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Anhang |
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12 Die EG-Richtlinie Uber elektromagnetische Vertraglichkeit

Richtlinie 2004/108/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember
2004 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit und zur Aufthebung der Richtlinie 89/336/EWG

Ab dem 20. Juli 2009 muss ausschlielich die neue EMV-Richtlinie 2004/108/EG
angewendet werden. Diese Richtlinie bringt doch erhebliche Anderungen, vor allem aber
Erleichterungen (keine Baumusterpriifung) gegeniber der bisher geltenden EG-Richtlinie
89/336/EWG.

Gegenstand dieser Richtlinie ist die elektromagnetische Vertraglichkeit von ,Betriebsmitteln®.
Sie gilt fur ,Betriebsmittel”, das sind ,Gerate“ und ,ortsfeste Anlagen®. Als ,Gerate” gelten
auch ,Bauteile” und ,Baugruppen® die vom Endbenutzer eingebaut werden kénnen, sowie
Lortsbewegliche Anlagen®.

Alle ,Betriebsmittel* missen die grundlegenden Anforderungen nach Anhang | der Richtlinie
erfillen. Aber nur fiir ,Geréate* muss die Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Anforderungen des Anhanges | nachgewiesen werden. Dies kann geschehen
e nach den Bestimmungen des Anhanges II:
o Bewertung der elektromagnetischen Vertraglichkeit durch den Hersteller (Anh. I)
o Erstellung und Aufbewahrung der technischen Unterlagen nach Anhang IV
Abschnitt 1 (mind. 10 Jahre aufbewahren)
o EG-Konformitatserklarung ausstellen (Anhang IV Abschnitt 2)
¢ Nach dem Ermessen des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen
Bevollmachtigten kann (zusatzlich) auch das in Anhang Ill beschriebene Verfahren
angewandt werden:
o Zusatzlich zu dem Vorgehen nach Anhang Il kann der Hersteller die technischen
Unterlagen nach Anhang IV an eine benannte Stelle senden. Diese bewertet die
technischen Unterlagen und stellt eine Bescheinigung aus.

,Gerate”, deren Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie nach dem Verfahren des Artikels 7
nachgewiesen wurde, sind mit der CE-Kennzeichnung zu versehen, die diese
Ubereinstimmung bescheinigt. Sie ist vom Hersteller oder seinem Bevollméchtigten in der
Gemeinschaft anzubringen. Die CE-Kennzeichnung ist gemafl Anhang V anzubringen.

Fir ,ortsfeste Anlagen® gelten die folgenden Bestimmungen (keine CE-Kennzeichnung):

o ,Gerate", die in Verkehr gebracht worden sind und in ortsfeste Anlagen eingebaut werden
kénnen, unterliegen allen fir ,Gerate” geltenden Vorschriften dieser Richtlinie.

¢ Die Bestimmungen der Artikel 5 (grundlegende Anforderungen nach Anhang 1), 7
(Konformitatsbewertungsverfahren nach Anhang Il und Ill), 8 (CE-Kennzeichnung) und 9
(sonstige Kennzeichen und Informationen) gelten jedoch nicht zwingend fur Gerate, die
fur den Einbau in eine bestimmte ortsfeste Anlage bestimmt und im Handel nicht
erhaltlich sind. In solchen Fallen sind in den beigefligten Unterlagen die ortsfeste Anlage
und deren Merkmale der elektromagnetischen Vertraglichkeit anzugeben, und es ist
anzugeben, welche Vorkehrungen beim Einbau des Gerates in diese Anlage zu treffen
sind, damit deren Konformitat nicht beeintrachtigt wird.

Jedes ,Gerat” ist durch die Typbezeichnung, die Baureihe, die Seriennummer oder durch
andere geeignete Angaben zu identifizieren. Zu jedem Gerat sind der Name und die
Anschrift des Herstellers anzugeben; ist der Hersteller nicht in der Gemeinschaft ansassig,
so sind der Name und die Anschrift seines Bevollmachtigten oder der Person in der
Gemeinschaft anzugeben, die fir das Inverkehrbringen des Gerates in der Gemeinschaft
verantwortlich ist.
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Der Hersteller muss Angaben Uber besondere Vorkehrungen machen, die bei Montage,
Installierung, Wartung oder Betrieb des Gerates zu treffen sind, damit es nach
Inbetriebnahme die Schutzanforderungen des Anhangs | Nummer 1 erfullt. Bei Geraten,
deren Ubereinstimmung mit den Schutzanforderungen in Wohngebieten nicht gewahrleistet
ist, ist auf diese Nutzungsbeschrankung — gegebenenfalls auch auf der Verpackung —
eindeutig hinzuweisen. Die Informationen, die zur Nutzung des Gerates entsprechend
dessen Verwendungszweck erforderlich sind, missen in der dem Gerat beigeflugten
Gebrauchsanweisung enthalten sein.

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie (siehe
Artikel 1(2))?

ENDE «—NEIN

harmonisierte

JA Normen eingehalten?

Gerat, das in orts-
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—JA - O
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setzen
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Interne technische Unterlagen nach
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Nach Stand der
Technik installieren
und dies
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des Herstellers

EG-Konformitts- techn. Unterlagen an NB
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nach Anhang V und
sonstige Kennzeichen
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nach Artikel 9

Beigefligte Unterlagen nach
Artikel 13 und sonstige
“— Kennzeichen nach Artikel 9
Abschnitt 1 und 2;
keine CE-Kennzeichnung
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Technische Unterlagen

Fir jedes ,Gerat" mussen technische Unterlagen erstellt werden, die mind. 10 Jahre
aufzubewahren sind. Anhand der technischen Unterlagen muss es moglich sein, die
Ubereinstimmung des Gerates mit den grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie zu
beurteilen. Sie mussen sich auf die Konstruktion und die Fertigung des Gerates erstrecken
und insbesondere Folgendes umfassen:

e eine allgemeine Beschreibung des Gerates;

e einen Nachweis der Ubereinstimmung des Gerates mit etwaigen vollstandig oder
teilweise angewandten harmonisierten Normen;

o falls der Hersteller harmonisierte Normen nicht oder nur teilweise angewandt hat, eine
Beschreibung und Erlauterung der zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen
dieser Richtlinie getroffenen Vorkehrungen einschlieRlich einer Beschreibung der nach
Anhang Il Nummer 1 vorgenommenen Bewertung der elektromagnetischen
Vertraglichkeit, der Ergebnisse der Entwurfsberechnungen, der durchgefuhrten
Prifungen, der Prifberichte usw.;

¢ eine Erklarung der benannten Stelle, sofern das in Anhang lll beschriebene Verfahren
angewandt wurde.

EG-Konformitatserklarung
Fur jedes ,Gerat” ist eine EG-Konformitatserklarung auszustellen, die mind. 10 Jahre
aufzubewahren ist. Die EG-Konformitatserklarung muss mindestens folgende Angaben
enthalten:
e einen Verweis auf diese Richtlinie;
¢ die ldentifizierung des Gerates, flr das sie abgegeben wird, nach Artikel 9 Absatz 1;
¢ Namen und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten in
der Gemeinschaft;
¢ die Fundstellen der Spezifikationen, mit denen das Gerat libereinstimmt und aufgrund
deren die Konformitat mit den Bestimmungen dieser Richtlinie erklart wird;
e Datum der Erklarung;
¢ Namen und Unterschrift der fur den Hersteller oder seinen Bevollmachtigten
zeichnungsberechtigten Person.

In Osterreich umgesetzt durch das BGBI. Il Nr. 529/2006.

13 Die EG-Richtlinie iiber aktive implantierbare medizinische Gerate

Richtlinie des Rates vom 20. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uiber aktive implantierbare medizinische Gerate (90/385/EWG)

ABI. Nr. L 189 vom 20. Juli 1990 [anzuwenden ab. Janner 1993]
Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

ABI. Nr. L 220 vom 30. August 1993 [anzuwenden ab 1. Janner 1995]
Richtlinie des Rates vom 14. Juni 1993 liber Medizinprodukte (93/42/EWG)

ABI. Nr. L 169 vom 12. Juli 1993
Richtlinie 2007/47/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 5. September
2007 zur Anderung der Richtlinien 90/385/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber aktive implantierbare medizinische Gerate und
93/42/EWG des Rates Uber Medizinprodukte sowie der Richtlinie 98/8/EG Uber das
Inverkehrbringen von Biozid-Produkten

ABI. Nr. L 247 vom 21.Sept. 2007

Diese Richtlinie gilt fur aktive medizinische Gerate. Das sind Gerate, deren Betrieb auf eine
elektrische Energiequelle oder eine andere Energiequelle als die unmittelbar durch den
menschl. Kérper oder die Schwerkraft erzeugte Energie angewiesen ist und die ganz oder
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teilweise durch einen chirurgischen oder medizinischen Eingriff in den menschl. Kérper
eingefihrt werden und dort verbleiben.

Die grundlegenden Anforderungen sind im Anhang | aufgelistet (Phase
Konformitdtsbewertung). Die Mitgliedstaaten gehen von der Einhaltung der grundlegenden
Bestimmungen aus, wenn harmonisierte Normen eingehalten wurden.

Der Hersteller muss nach seiner Wahl
a) das Verfahren der EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang 2 (vollstédndiges QS,
das von der notifizierten Stelle (iberwacht wird) einhalten
oder
b) das Verfahren der EG-Baumusterprifung gemal Anhang 3 (durch notifizierte Stelle)
einhalten, und zwar in Verbindung mit
i) dem Verfahren der EG-Priifung gemal Anhang 4 (Stichprobenpriifung durch
notifizierte Priifstelle)
oder
i) dem Verfahren der EG-Erklidrung zur Ubereinstimmung mit dem Baumuster gemaR
Anhang 5 (QS fiir Produktion, Giberwacht durch notifizierte Stelle).

Bei Sonderanfertigungen hat der Hersteller vor dem Inverkehrbringen jedes Gerates die
Erklarung gemal Anhang 6 auszustellen. Bei fur klinische Prifungen bestimmten Geraten
Ubermittelt der Hersteller die Erklarung gemaf Anhang 6 den zustandigen Behérden des
Mitgliedstaates, in dem die Prifungen durchgefiihrt werden sollen, mindestens 60 Tage vor
Beginn der Prufungen.

Alle Gerate - ausgenommen die Sonderanfertigungen und die fir klinische Prifungen
bestimmten Gerate - sind als EG-konform (EG-Kennzeichen nach Anhang 9) zu
kennzeichnen. Es ist immer eine notifizierte Stelle einzuschalten.

Anhang 1 Grundlegende Anforderungen

Anhang 2 EG-Konformitatserklarung

Anhang 3 EG-Baumusterpriifung

Anhang 4 EG-Prifung

Anhang 5 EG-Erklarung zur Ubereinstimmung mit dem Baumuster

Anhang 6 Erklarung zu Geraten fliir besondere Zwecke

Anhang 7 Klinische Bewertung

Anhang 8 Einzuhaltende Mindestkriterien fir die Beauftragung der zu benennenden
Stellen

Anhang 9 EG-Konformitatszeichen

Die Richtlinie ist ab dem 1. Janner 1993 anzuwenden und die Ubergangsfrist endet mit dem
1. Janner 1995. In Osterreich durch das BGBI. Nr. 657/1996 (MPG - Medizinproduktegesetz)
umgesetzt.

14 Die EG-Richtlinie Uiber Gerate und Schutzsysteme in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Richtlinie des Europiaischen Parlaments und des Rates vom 23. Marz 1994 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen (94/9/EG)

ABI. Nr. L 100 vom 19. April 1994

Diese Richtlinie ist anzuwenden fir alle Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen. Sie ist auch
anzuwenden flr Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fiir den Einsatz auBerhalb
von explosionsgefahrdeten Bereichen, die im Hinblick auf die Explosionsgefahren jedoch
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fur den sicheren Betrieb von Geraten und Schutzsystemen erforderlich sind oder dazu
beitragen.

Die Richtlinie umfasst die Explosionsgefahr durch brennende Gase, Dampfe, Nebel und
Staube einschliellich des Bergbaues. lhre Geltung ist nicht, wie die der derzeitigen
Richtlinien, auf elektrische Betriebsmittel beschrankt.

Es muss hervorgehoben werden, dass die Richtlinie 94/9/EG Auflagen fir denjenigen, der
Produkte in Verkehr bringt und/oder in Betrieb nimmt, sei es nun der Hersteller, sein
Bevollmachtigter, der Importeur oder jeder andere Verantwortliche (die beiden
letztgenannten nur Unterlagen-Aufbewahrung in der Gemeinschaft), enthalt. Die Richtlinie
regelt nicht die Verwendung von Geraten in einer explosionsgeféahrdeten Atmosphare. Diese
Verwendung von Geraten wird jedoch durch die Richtlinie 1999/92/EG geregelt.

Die Richtlinie gilt fur Gerate, Schutzsysteme und Komponenten
Gerate:
Nach der Definition in der Richtlinie 94/9/EG gelten als Gerate Maschinen, Betriebsmittel,
stationare oder ortshewegliche Vorrichtungen, Steuerungs- und Ausristungsteile sowie
Warn- und Vorbeugungssysteme, die einzeln oder kombiniert zur Erzeugung, Ubertragung,
Speicherung, Messung, Regelung und Umwandlung von Energien und/oder zur Verarbeitung
von Werkstoffen bestimmt sind und die eigene potentielle Ziindquellen aufweisen und
dadurch eine Explosion verursachen kénnen.
Schutzsysteme
Als Schutzsysteme werden alle Vorrichtungen mit Ausnahme von Komponenten bezeichnet,
die laufende Explosionen umgehend stoppen und/oder den von Explosionsflammen oder —
driicken betroffenen Bereich begrenzen sollen.
Beispiele fiir autonome Schutzsysteme sind:

e Flammendurchschlagsicherungen;

e Wassersperren;

e Explosionsentlastungssysteme (bei denen beispielsweise Berstscheiben,

Liftungsklappen, Explosionspaneelen, usw. zum Einsatz kommen);

e Feuerldschsperren.
Komponenten
Als Komponenten werden solche Bauteile bezeichnet, die fiir den sicheren Betrieb von
Geraten und Schutzsystemen erforderlich sind, ohne jedoch selbst eine autonome Funktion
zu erflllen. Komponenten, die zum Einbau in Gerate oder Schutzsysteme bestimmt sind,
denen eine Konformitatsbescheinigung zusammen mit einer Angabe ihre Merkmale und der
Bedingungen fir ihren Einbau in Produkte beiliegen (siehe Artikel 8 Absatz 3), missen den
geltenden Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG entsprechen. Ex—-Komponenten, die in der
europaischen Norm EN 50014 definiert sind, gelten ebenfalls als Komponenten im Sinne der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG. Komponenten diirfen nicht mit einer CE-Kennzeichnung
versehen sein, soweit nichts anderes von anderen Richtlinien verlangt wird (beispielsweise
der Richtlinie 89/336/EWG uber die elektromagnetische Vertraglichkeit).
Beispiele:

e Anschlussklemmen;
Tasterbaugruppen;
Relais;
leere druckfeste Kapselungen;
Vorschaltgerate fir Leuchtstofflampen;
Messgerate (z. B. Drehspule);
gekapselte Relais und Schitze mit Anschlussklemmen und/oder fliegenden
Anschlissen.

Diese Richtlinie ist nicht anzuwenden flr
e medizinische Geréte,



CE-Kennzeichnung, Teil 2 Richtlinien, Seite 46

e Gerate und Schutzsysteme, bei denen die Explosionsgefahr ausschlielich durch
Sprengstoff oder chemisch instabile Substanzen hervorgerufen wird,

o Gerate, die zur Verwendung in hauslicher und nichtkommerzieller Umgebung vorgesehen
sind, in der eine explosionsfahige Atmosphare nur selten und lediglich infolge eines
unbeabsichtigten Brennstoffaustrittes gebildet werden kann,

e personliche Schutzausristung im Sinne der Richtlinie 89/686/EWG,

¢ Seeschiffe und bewegliche Off-shore-Anlagen sowie die Ausriistung an Bord dieser
Schiffe oder Anlagen,

o Befbérderungsmittel, die ausschlieBlich zur Beférderung von Personen oder den Transport
von Gutern in der Luft, auf Stral3en- oder Schienennetzen oder auf dem Wasserweg
konzipiert sind. Nicht ausgenommen sind Fahrzeuge, die in explosionsgefahrdeten
Bereichen eingesetzt werden sollen,

e Produkte im Sinne des Artikels 223 Absatz 1 Buchstabe b) des Vertrages (Kriegsmaterial
- sog. dual-use-Material fallt jedoch in diese Richtlinie).

Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ist eine explosionsfahige Atmosphare definiert als ein
Gemisch
i) aus brennbaren Stoffen in Form von Gasen, Dampfen, Nebeln oder Stauben
ii) und Luft
iii) unter atmosphéarischen Bedingungen,
iv) in dem sich der Verbrennungsvorgang nach erfolgter Entziindung auf das gesamte
unverbrannte Gemisch Ubertragt (zu beachten ist, dass in Gegenwart von Staub nicht
immer die gesamte Menge an Staub verbrennt).

Ein Bereich, in dem die Atmosphare wegen der ortlichen und/oder betrieblichen Verhaltnisse
explosionsfahig werden kann, wird als explosionsgefahrdeter Bereich bezeichnet. Nur fir
diese Art von explosionsgefahrdetem Bereich sind die Produkte, die unter die Richtlinie
94/9/EG fallen, ausgelegt (siehe auch Kapitel 4.3 ‘Risikobewertung’).

Wichtig zu beachten ist, dass Produkte nicht unter die Richtlinie 94/9/EG fallen, wenn sie
fur die Verwendung in oder in Zusammenhang mit Bereichen bestimmt sind, die unter
Umstanden explosionsgefahrdet sein kdnnten, bei denen aber eine oder mehrere der unter
i) bis iv) oben genannten Voraussetzungen nicht gegeben sind.

Beispiele fiir solche Gemische kdnnten sein: Gemische, die ohne Luft explosionsfahig sind
(z.B. H2, gemischt mit CI2), Gemische brennbarer Substanzen mit anderen Oxidantien als
Luft, Druck- und/oder Temperaturverhaltnisse auerhalb des atmospharischen Bereichs,
USw.

Je nach dem Verwendungszweck (Art der Gefahrdung: Kohlenbergbau, Gase, Dampfe,
Nebel, Staube; Grad der Gefahrdung: Zonen) werden die Gerate in Kategorien eingeteilt
(Anhang I):

Kohlenbergbau (Gerategruppe 1) Kategorien M 1 und M 2
tibrige Verwendungszwecke (Gerategruppe Il) Kategorie 1

Kategorie 2

Kategorie 3

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen (Phase Konformitéts-
bewertungsverfahren, Checklist) sind im Anhang Il angeflhrt.
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Tabelle 3; Schutzgrade

KATEGORIE
SCHUTZGRAD GEWAHRLEISTUNG DES BRETRIEESEEDINGLUMNGE
GRUPPE | GREUPPE SCHUTZES *
Il
Swel unabhiangige Gerdte bleiben bei
Sehr hoch 1 Schutzmalnahmen vorhandener
k=zishungsweise auch dann explosionsfahiger
sicher, wenn zwei Fehler Atmosphare weiter
unabhéngig voneinander einsatzbereit und werden
auftreten. weiter betrisben.
ZWei unabhéngige Gerate bleiben in den
Sehr hoch 1 Schutzmalknahmen Fonen 0,1, 2{E) und 20,
b=ziehungsweise auch dann 21, 22 (D) weiter
sicher, wenn zwei Fehler einsatzbereit und werden
unabhéngig voneinander weiter betrisben.
auftreten.
Fir normalen Betrieb und Gerdte werden beai
Hoch M2 erschwerts vorhandener
Befriebsbedingungen explosionsfahiger
geeic!netm. Atmosphére abgeschaltet.
Gerite bleiben in den
Hoch 2 Im normalen Betrieb und k=i Zonen 1, 2 (G undioder
iiblicherweise auftretenden 21,22 (D weiter
Fehler sicher einsatzbereit und werden
weiter betrigben.
Mormal 3 Gerdte bleiben in fone
Im normalen Betrieb sicher. 2 (&) und/oder 22 (D)
weiter einsatzbereit und
werden weiter betricben.
*Hinweis: =iehe auch Richtlinie 199992'EG (ber Mindestvorschriflen zur Verbessening des

Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Arbeimehmer, die durch explosionsfihige Atmosphiren
cefihrdet werden kdnnen ™.

Die Mitgliedstaaten gehen von der Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen
der Richtlinie aus, wenn
e bei Geraten, Schutzsystemen und Vorrichtungen gemaf Artikel 1 Absatz 2 (das sind
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fiir den Einsatz aul3erhalb von explosions-
geféhrdeten Bereichen, die im Hinblick auf die Explosionsgefahren jedoch fiir den
sicheren Betrieb von Geréten und Schutzsystemen erforderlich sind oder dazu beitragen)
die EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang X beigefiigt ist und die mit der CE-
Kennzeichnung gemaf Anhang X versehen sind und
e bei Komponenten im Sinne des Artikels 4 Absatz 2 die schriftliche Konformitatsbe-
scheinigung gemaf Artikel 8 Absatz 3 beigefiigt ist.

Priifung der Konformitit:
(A) Gerategruppen | und ll, Geratekategorien M 1 und 1 (erforderlichenfalls unter
Einbeziehung der Vorrichtungen nach Artikel 1 Absatz 2)

*

*

oder

Baumusterpriifung gemafl Anhang lll und nach Wahl des Herstellers entweder
Verfahren der Qualitatssicherung Produktion gemald Anhang IV
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* Verfahren der Prifung der Produkte gemal Anhang V.

(B) Gerategruppen | und Il, Geratekategorien M 2 und 2
(1)  Fur Motoren mit innerer Verbrennung und fur elektrische Gerate muss der Hersteller
das Verfahren der EG-Baumusterpriifung gemal Anhang lll anwenden
und nach seiner Wahl entweder

* Verfahren der Konformitat mit der Bauart gemafy Anhang VI

oder

* Verfahren der Qualitatssicherung der Produkte gemaf Anhang VII.
(2) FuUr die Ubrigen Gerate dieser Gruppen und Kategorien muss der Hersteller das
Verfahren der internen Fertigungskontrolle gemal Anhang VIII ausfihren und die Unterlagen
gemal Anhang VIII Nummer 3 einer benannten Stelle Ubermitteln, die den Erhalt bestatigt.

(C) Gerategruppe Il, Geratekategorie 3
Der Hersteller muss das Verfahren der internen Fertigungskontrolle gemafd Anhang VIl
(Hersteller in Eigenverantwortung kein NB) anwenden.

(D) Gerategruppen | und Il
Neben den genannten Verfahren kann der Hersteller wahlweise das Verfahren der EG-
Einzelprifung gemal Anhang IX anwenden.

(E) Fiir autonome Schutzsysteme ist die Konformitat nach (A) oder (D) herzustellen.

(F) Diese Verfahren finden auch Anwendung bei Komponenten (Artikel 4 Absatz 2) mit
Ausnahme der Anbringung der CE-Kennzeichnung. Der Hersteller muss eine schriftliche
Bescheinigung ausstellen, durch die die Konformitat der Komponenten erklart wird und aus
der die Merkmale dieser Komponenten sowie die Bedingungen fir den Einbau zu ersehen
sind.

(G) Der Hersteller kann zum Schutz vor sonstigen Gefahren (Anhang Il Nummer 1.2.7)
das Verfahren der internen Fertigungskontrolle gemafy Anhang VIIl anwenden. Wenn aber
hinsichtlich dieser Gefahren andere Richtlinien bestehen (z.B. Maschinenrichtlinie), dann
sind diese anzuwenden.

(H) Abweichend von diesen Angaben kénnen die Behorden auf hinreichend begriindeten
Antrag das Inverkehrbringen im Hoheitsgebiet dieses Mitgliedstaates von Geraten,
Schutzsystemen und Vorrichtungen genehmigen auf die die in (A) bis (D) genannten
Verfahren nicht angewendet wurden und deren Verwendung im Interesse des Schutzes
geboten scheint.

Die Risikobeurteilung besteht im Prinzip aus vier Schritten:

a) Gefahrenfeststellung: Ein systematisches Verfahren zur Ermittlung aller Gefahren, die
mit den Produkten in Zusammenhang stehen. Sobald eine Gefahr erkannt ist, kann die
Konzeption gedndert werden, um diese unabhangig davon zu minimieren, ob der Risikograd
abgeschatzt wurde oder nicht. Sofern die Gefahr nicht erkannt ist, kann man nicht in der
Konzeption auf die Gefahr eingehen.

b) Risikoabschatzung: Bestimmung der Wahrscheinlichkeit, mit der erkannte Gefahren
auftreten, und der Schweregrade des moglichen Schadens durch die in Betracht gezogenen
Gefahren (siehe auch EN 1050).

¢) Risikobewertung: Vergleich des abgeschatzten Risikos mit Kriterien, um zu entscheiden,
ob das Risiko vertretbar ist oder ob die Produktkonzeption gedndert werden muss, um das
Risiko zu verringern.

d) Analyse der Moglichkeiten zur Risikominderung: Der letzte Schritt der
Risikobeurteilung besteht aus der Feststellung, der Auswahl und der Modifizierung von
Konstruktionsanderungen, die gegebenenfalls das Gesamtrisiko aufgrund der Produkte
verringern. Auch wenn Risiken immer weiter verringert werden kdnnen, lassen sie sich nur in
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seltenen Fallen auf Null reduzieren, ausgenommen, man schaltet die Tatigkeiten aus.
Méglichkeiten, die auf diejenigen gefahrlichen Ereignisse eingehen, welche den gréften
Anteil am Gesamtrisiko haben, weisen das gréfite Risikominderungspotential auf. Die
Wirksamkeit bei der Risikominderung beginnt immer mit Anderungen am Entwurfskonzept,
d.h. einer eigensicheren Konstruktion.

Die CE-Kennzeichnung ist gemall Anhang X A anzubringen und die CE-Konformitats-
kennzeichnung ist gemaf Anhang X B auszufiihren.

Gerate, Schutzsysteme und Komponenten missen die spezielle Explosionsschutzkenn-
zeichnung tragen, und zwar das Zeichen ,ex‘ in einem Sechseck, das bereits aus den alten
Richtlinien Uber ,explosible Atmospharen® bekannt ist. Hinter dieser Kennzeichnung missen
das Symbol der betreffenden Gerategruppe und Geratekategorie (auf Geraten geman Artikel
1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG sollte die Geratekategorie in Klammern angegeben
werden) sowie im Falle der Gerategruppe Il der Buchstabe ‘G’ (flr explosionsfahige
Atmospharen, die durch Gase, Dampfe oder Nebel verursacht werden) und/oder der
Buchstabe ‘D’ (fur explosionsfahige Atmosphéaren, die durch Staub verursacht werden)
stehen, wie in den folgenden Beispielen gezeigt wird:

@ [ 2 Produkte filr den Bergbau, Geritegruppe 1. Geritekategorie M2

11 G Produkte, die mnicht im Bergban zum Einsatz kommen, Gerdtegruppe |11,
Gerdtekategorie 1 zur Verwendung in Atmosphiren mit Gas/Dampfi/™ebel

11D Produkte, die mnicht im Berghan zum Einsatz kommen, Gerdtegruppe 11,
Gerdtekategorie 1 zur Verwendung in Atmosphiren mit Staub

G D Schutzsystem, gesipnet fur Atmosphiren mit Gas'DampfMebel oder Staul
[T ¢1yG D Gerite geméld Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9EG im ungefihrdeten Bereich

mit eigensicheren Schaltkreisen der Kategorie “Ex ia”, die beispielsweise an Gerdite
der Geritekategorie | angeschlossen werden kinnen

@ 20 ©

IT 126G Betriebsmittel., das an der Grenze rwischen verschiedenen fonen installiert wird,
Z. B. die Vorgaben der Geritekategorie 1 und 2 zum Teil erfullt

Betriebsanleitung

a) Zu jedem Gerat oder Schutzsystem muss eine Betriebsanleitung vorhanden sein, die

folgende Mindestangaben enthalt:

e gleiche Angaben wie bei der Kennzeichnung flr Gerate oder Schutzsysteme (siehe
Nummer 1.0.5) mit Ausnahme der Seriennummer und gegebenenfalls wartungsrelevante
Hinweise (z. B. Anschriften des Importeurs oder von Service-Werkstatten usw.);

e Angaben zur oder zum sicheren
- Inbetriebnahme,

- Verwendung,

- Montage und Demontage,

- Instandhaltung (Wartung und Stérungsbeseitigung),
- Installation,

- Risten;

¢ erforderlichenfalls die Markierung von gefahrdeten Bereichen vor
Druckentlastungseinrichtungen;

o erforderlichenfalls Angaben zur Einarbeitung;

¢ Angaben, die zweifelsfrei die Entscheidung ermdglichen, ob die Verwendung eines
Gerats (entsprechend seiner ausgewiesenen Kategorie) oder eines Schutzsystems in
dem vorgesehenen Bereich unter den zu erwartenden Bedingungen gefahrlos mdglich
ist;

e elektrische KenngroRen und Drucke, hochste Oberflachentemperaturen sowie andere
Grenzwerte;
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¢ erforderlichenfalls besondere Bedingungen flr die Verwendung, einschliellich der
Hinweise auf sachwidrige Verwendung, die erfahrungsgemaf vorkommen kann;

o erforderlichenfalls die wesentlichen Merkmale der Werkzeuge, die an dem Gerat oder
Schutzsystem angebracht werden kénnen.

b) Die Betriebsanleitung wird vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmachtigten in einer der Gemeinschaftssprachen erstellt. Bei der
Inbetriebnahme eines Gerats oder eines Schutzsystems muss die Originalbetriebsanleitung
und eine Ubersetzung dieser Betriebsanleitung in der oder den Sprache(n) des
Verwendungslandes mitgeliefert werden.

Diese Ubersetzung wird entweder vom Hersteller oder von seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmachtigten oder von demjenigen erstellt, der das Gerat oder
Schutzsystem in dem betreffenden Sprachgebiet einfuhrt. Die Wartungsanleitung fur
Fachpersonal, das dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen
Bevollmachtigten untersteht, kann jedoch in einer einzigen von diesem Personal
verstandenen Gemeinschaftssprache abgefasst sein.

c) Die Betriebsanleitung beinhaltet die fur die Inbetriebnahme, Wartung, Inspektion,
Uberprifung der Funktionsfahigkeit und gegebenenfalls Reparatur des Gerats oder
Schutzsystems notwendigen Plane und Schemata sowie alle zweckdienlichen Angaben
insbesondere im Hinblick auf die Sicherheit.

Anhang | Entscheidungskriterien fiir die Einteilung der Gerategruppen in Kategorien

Anhang Il Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fur die Konzeption
und den Bau von Geraten und Schutzsystemen zur bestimmungsgemafen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Anhang llI Modul: EG-Baumusterprufung

Anhang IV Modul: Qualitatssicherung Produktion

Anhang V Modul: Prifung der Produkte

Anhang VI Modul: Konformitat mit der Bauart

Anhang VIl Modul: Qualitatssicherung Produkt

Anhang VIII  Modul: Interne Fertigungskontrolle

Anhang IX  Modul: Einzelprufung

Anhang X CE-Kennzeichnung, Inhalt der EG-Konformitatserklarung

Anhang XI Von den Mitgliedstaaten zu berlicksichtigende Mindestkriterien fir die
Benennung der Stellen

Diese Richtlinie ist in Kraft ab 1. Marz 1996 und die Ubergangsfrist endet mit 30. Juni 2003.
Zu diesem Zeitpunkt werden die bestehenden Richtlinien (76/117/EWG, 79/196/EWG flr
allgem. elektrische Betriebsmittel und 82/139/EWG fiir schlagwettergeschutzte el.
Betriebsmittel aufgehoben).

In Osterreich umgesetzt mit BGBI. Nr. 252/1996 Explosionsschutzverordnung ExSV 1996.

Siehe auch Richtlinie 1999/92/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 16.
Dezember 1999 Uber Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesundheitsschutzes und
der Sicherheit der Arbeitnehmer, die durch explosionsfahige Atmosphare gefahrdet werden
kdénnen

Siehe auch Verordnung explosionsfahige Atmospharen — VEXAT BGBI. Il Nr. 309/2004.
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Gerate und Schutzsysteme in explosions-
gefahrdeten Bereichen 94/9/EWG

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

Einstufung in Gerate-
gruppen und Kategorien

v

Konformitatsbewertung;
Checkliste Anhang I

ENDE 4«—NEIN JAP

Gerategruppen |
und ll, Kategorie
M1 und 1 oder '«

autonome

Schutzsysteme
: . —

Fur alle Gerate-
I%aumuster- Gerétegruppen | Gerite- gruppen, Kategorien,
prifung durch . autonome Schutz-
) und Il, Kategorie gruppe Il S T
NB; M2 und 2 oder Kategorie 3 systeme; Einzel-
Anhang lll 9 prifung durch NB;
L Anhang IX
; NB = notified body
nacg Wahl Verbren- Interne (benannte Stelle)
H t?ls . nungsmotoren Fertigungs- *) nach Disposition
erstellers *) oder elekir. NEIN | Kontrolle; des Herstellers
Gerate? Anhang VIl
>
s?cuha:-:!lrtfrtls- Baumusterpru- nach Wahl Interne Fertigungs-
ng ) fung durch NB; —» des . gung
Produktion; . kontrolle; Anhang VIl
Anhang lll Herstellers *)
Anhang IV ‘
v v v L
Prufung der Konformitat Qualitats- Unterlagen an NB
Produkte mit der sicherung senden, diese
durch NB; Bauart; Produkte; bestatigt; Anhang
Anhang V Anhang VI Anhang VII VIII, Nr. 3

v

EG-Konformitatserklarung
Anhang XB

CE-Kennzeichnung
anbringen, Anhang XA

CE

keine CE-Kenn-
zeichnung
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|15 Die EG-Richtlinie liber Sportboote

Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 16. Juni 1994 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tber Sportboote
(94/25/EG)

ABI. Nr. L 164 vom 30. Juni 1994
Berichtigung der Richtlinie 94/25/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom
16. Juni 1994 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber Sportboote

ABI. Nr. L 127 vom 10. Juli 1995

Diese Richtlinie gilt fur Sportboote sowie fiir unvollstdndige Boote und fir alle einzelnen oder
eingebauten Bauteile im Sinne von Anhang Il. Sportboote sind unabhangig von der
Antriebsart alle Boote mit einer Rumpflange von 2,5 m bis 24 m, die fiir Sport- und
Freizeitzwecke (auch Charter und Schulungszwecke) bestimmt sind.

In diese Richtlinie fallen nicht die folgenden Wasserfahrzeuge

e Boote, die ausschliellich fiir Rennen bestimmt sind,

Kanus, Kajaks, Gondeln, Tretboote,

Windsurfbretter,

motorbetriebene Surfbretter, Wasserskooter und dhnliche Fahrzeuge,

Originalfahrzeuge oder Nachbauten von vor 1950 entworfenen historischen

Wasserfahrzeugen,

Versuchsboote, solange sie nicht in Verkehr gebracht sind,

o flr den Eigengebrauch gebaute Boote,

o Wasserfahrzeuge fur den speziellen Zweck, mit einer Mannschaft besetzt zu werden und
Passagiere gewerblich zu beférdern (insbesondere im Sinne der Richtlinie 82/714/EWG),

e Tauchfahrzeuge, Luftkissenfahrzeuge, Tragfligelboote.

Grundlegende Anforderungen (Konformitdtsbewertungsverfahren, Checklist) sind im Anhang
| festgelegt.

Es wird unterschieden zwischen:
Fertigen Booten: diese missen (Hersteller, Bevollmachtigter)

* mit der CE-Kennzeichnung nach Anhang IV und

* mit der Konformitatserklarung nach Anhang XV versehen sein,
Halbfertige Boote: diese missen (Hersteller, Bevolimachtigter, Importeur)

* ohne CE-Kennzeichnung

* aber mit der Erklarung nach Anhang Il a) versehen sein und
Bauteilen: diese missen (Hersteller, Bevollmachtigter, Importeur)

* mit der CE-Kennzeichnung nach Anhang 1V,

* mit der Erklarung nach Anhang Il b) und

* mit der Konformitatserklarung nach Anhang XV versehen sein.

Einteilung in Bootskategorien:
A - Hochsee, B - AuRerhalb von Kiistengewassern,
C - Kistennahe Gewasser, D - Geschutzte Gewasser gemall Anhang | Nummer 1.1.
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Sportboote 94/25/EWG

unterliegt

Konformitatsbewertung;
ENDE das Produkt der JA Checkliste Anhang |
Richtlinie?
NEIN
Bootskategorie . . Bauteile nach
A und B Bootskategorie C Bootskategorie D Anhang I

Rumpf- Rumpf-
lange 2,5 bis lange 2,5 bis
<12m? <12m?
Interne Fertigungs-
kontrolle;
JA Modul A; Anhang V
NB = notified harmo-
body (benan- nisierte Normen
nte Stelle) eingehalten?
NEIN Interne Fertigungs-
kontrolle mit Pri- \
fungen; Modul Ag;
v Anhang VI
Baumusterpriifung
durch NB; Modul B; 4—‘
Anhang VII
v v v v
Konformitéat S:ﬁ;':ias_ Prifung der Einzel- Umfas-
mit Bauart; Produktio%' Produkte; prufung; sende QS;
Modul C; Modul D: ’ Modul F; Modul G; Modul H;
Anhang VIII Anhang IX Anhang X Anhang XI Anhang XII
| T | T | T
unvollst. Boote; Artikel 4(2); Bauteile nach Anhang lI;
Boote; Erklarung des Herstellers; Artikel 4 (3);
Artikel 4(1) Anhang llla; Erklarung des Herstellers;
keine CE-Kennzeichnung Anhang llIb

CE-Kennzeichnung
anbringen, Anhang IV

CE
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Priifung der Konformitat:
(A) Bootskategorien A und B
¢ Bei Booten mit einer Rumpflange von weniger als 12 m: interne Fertigungskontrolle mit
Prafungen (Modul Aa) entsprechend Anhang VI (Prufungen durch NB);
e Bei Booten mit einer Rumpflange von 12 m bis 24 m: die EG-Baumusterprifung (Modul
B) entsprechend Anhang VII, gefolgt von
Modul C (Konformitat mit der Bauart) gemaf Anhang VIII
oder
eines der folgenden Module: B + D oder B + F oder G oder H.

(B) Bootskategorie C
e Bei Booten mit einer Rumpflange von 2,5 m bis 12 m:

* bei Einhaltung von harmonisierten Normen zu den Nummern 3.2 und 3.3 des
Anhanges I, die interne Fertigungskontrolle (Modul A) entsprechend Anhang V,
bei Nichteinhaltung von harmonisierten Normen zu den Nummern 3.2 und 3.3 des
Anhanges I, die interne Fertigungskontrolle mit Prifungen (Modul Aa) gemaf
Anhang VI,
¢ Bei Booten mit einer Rumpflange von 12 m bis 24 m: die EG-Baumusterpriifung (Modul

B) gemal Anhang VII, gefolgt von

Modul C (Konformitat mit der Bauart) gemafy Anhang VII

oder

eines der folgenden Module: B + D oder B + F oder G oder H.

*

(C) Bootskategorie D

Bei Booten mit einer Rumpflange von 2,5 m bis 24 m: interne Fertigungskontrolle (Modul A)
entsprechend Anhang V (Eigenbewertung ohne NB).

(D) Bei den in Anhang Il genannten Bauteilen eines der folgenden Module: B + C oder B +
D oder B + F oder G oder H.

Anhang | Grundlegende Sicherheitsanforderungen an Auslegung und Bau von
Sportbooten

Anhang Il Bauteile

Anhang llI Erklarung des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen

Bevollmachtigten oder der fiir das Inverkehrbringen verantwortlichen Person

Anhang IV CE-Kennzeichnung

Anhang V Interne Fertigungskontrolle

Anhang VI Interne Fertigungskontrolle und Prifungen

Anhang VIl EG-Baumusterprifung

Anhang VIII  Konformitat mit der Bauart

Anhang IX  Qualitatssicherung Produktion

Anhang X Prifung der Produkte

Anhang XI Einzelprifung

Anhang Xl Umfassende Qualitatssicherung

Anhang XIll  Vom Hersteller bereitgestellte technische Unterlagen

Anhang XIV  Mindestkriterien fir die Meldung der genannten Stellen durch die
Mitgliedstaaten

Anhang XV  Schriftliche Konformitatserklarung

Diese Richtlinie tritt ab dem 16. Juni 1996 in Kraft und die Ubergangsfrist endet mit dem 16.
Juni 1998. In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Nr. 19/1996 Sportboote-Sicherheitsver-
ordnung - SpSV vom 16. Janner 1996.
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16 Die EG-Richtlinie liber Aufziige

Richtlinie 95/16/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29. Juni 1995 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Aufzige

ABI. Nr. L 213 vom 7. Sept. 1995
Richtlinie 2006/42/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
Uber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

ABI. Nr. L 157 vom 9. Juni 2006

Diese Richtlinie gilt fur Aufzuge fur die Personen- sowie die Personen- und Gutebeférderung
(der Fahrkorb muss betretbar sein), die Gebaude und Bauten dauerhaft bedienen. Sie gilt
auch fir Sicherheitsbauteile nach Anhang IV. Sie gilt nicht fir

o Hebezeuge mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zum 0,15 m/s,

o Baustellenaufziige,

o Seilgefuihrte Einrichtungen einschlie3lich Seilbahnen,

o speziell fur militarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung
konzipierte und gebaute Aufzlge,

o Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefiihrt werden kénnen,

e Schachtférderanlagen,

o Hebezeuge zur Beforderung von Darstellern wahrend kinstlerischer Vorfihrungen,

e in Beférderungsmitteln eingebaute Hebezeuge,

¢ mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die ausschlielich flir den Zugang zum

Arbeitsplatzen — einschlie3lich Wartungs- und Inspektionspunkte an Maschinen -
bestimmt sind,
e Zahnradbahnen,
o Fahrtreppen und Fahrsteige.
Diese Richtlinie ist als Richtlinie im Sinne des Artikels 2 Absatz 3 der Bauprodukterichtlinie
89/106/EWG anzusehen, bezlglich aller Aspekte des Einbaues gilt diese Richtlinie. Weiters
ist die Maschinenrichtlinie 89/392/EWG in den Fallen anzuwenden, in denen ein
entsprechendes Gefédhrdungsmerkmal vorliegt.

Wichtige Begriffsbestimmungen:

¢ Montagebetrieb, ibernimmt die Verantwortung fur Entwurf, Herstellung, Einbau und
Inverkehrbringen sowie fur CE-Kennzeichnung und EG-Konformitatserklarung.

¢ Inverkehrbringen, wenn der Montagebetrieb den Aufzug erstmals zur Benutzung zur
Verfligung stellt.

¢ Sicherheitsbauteil ist ein Bauteil, der in Anhang IV aufgelistet ist.

¢ Hersteller von Sicherheitsbauteilen, Gibernimmt die Verantwortung fir den Entwurf und
die Fertigung der Sicherheitsbauteile, bringt die CE-Kennzeichnung an und stellt die
Konformitatserklarung aus.

¢ Musteraufzug, reprasentativer Aufzug, dessen techn. Unterlagen verdeutlichen, wie bei
den von diesem abgeleiteten Aufziigen, die identischen Sicherheitsbauteile verwendet
und die grundlegenden Sicherheitsforderungen eingehalten wurden.

Aufziige im Sinne dieser Richtlinie missen die in Anhang | aufgefiihrten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen (Phase Konformitatsbewertung) erfullen.

Sicherheitsbauteile im Sinne dieser Richtlinie mussen die in Anhang | angefuhrten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen (Phase Konformitatsbewertung)
erfillen oder es ermdglichen, dass die Aufzlge, in die sie eingebaut werden, diese
grundlegenden Anforderungen erflllen.

Sicherheitsbauteile nach Anhang IV missen vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten
oder dem Importeur vor Inverkehrbringen entweder:
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e einer Baumusterprufung nach Anhang V A unterzogen werden und wahrend der
Produktion durch eine benannte Stelle nach Anhang Xl (Modul C - Stichprobenpriifung)
Uberwacht werden oder

e einer Baumusterprufung nach Anhang V A unterzogen werden und wahrend der
Produktion mit einem QM-System nach Anhang VIII (Modul E - ISO 9003) uberwacht
werden oder

e durch ein umfassendes QM-System nach Anhang IX (Modul H - ISO 9001) Uberwacht
werden.

Sicherheitsbauteile missen mit der CE-Kennzeichnung nach Anhang lll gekennzeichnet und

mit einer Konformitatserklarung nach Anhang Il A versehen werden. Die Abschrift der

Konformitatserklarung ist 10 Jahre aufzubewahren.

Aufziige muissen vor Inverkehrbringen durch den Montagebetrieb, den Hersteller oder den

Importeur den folgenden Bestimmungen unterworfen werden, entweder:

e wenn der Aufzug nach einem Aufzug oder nach einem Musteraufzug entworfen wurde,
der einer Baumusterpriifung Anhang V B unterzogen wurde, oder wenn er nach einem
Aufzug entworfen wurde, fir den ein QM-System nach Anhang XlII (Entwurfsprifung,
wenn harmonisierte Normen nicht vollstandig eingehalten wurden) eingefiihrt worden ist
(die fur den Entwurf zustéandige Person muss die notigen Unterlagen bereitstellen):

* Endabnahme nach Anhang VI (Einzelprifung) oder
* QM-System nach Anhang Xll (Modul E - ISO 9003) oder
* QM-System nach Anhang XIV (Modul D - ISO 9002)

oder

¢ Einzelprifung nach Anhang X (Modul G - Einzelprifung) durch eine benannte Prifstelle
(notified body)

oder

¢ QM-System nach Anhang XIII (Modul H - ISO 9001) (Entwurfsprafung, wenn
harmonisierte Normen nicht vollstandig eingehalten wurden).

Aufziige missen eine CE-Kennzeichnung nach Anhang | Nummer 5 und Anhang lll erhalten
und mit einer Konformitatserklarung nach Anhang Il B versehen sein. Die Abschrift der
Konformitatserklarung ist 10 Jahre aufzubewahren.

Die CE-Kennzeichnung ist auf jedem Fahrkorb und jedem Sicherheitsbauteil (wenn nicht am
Bauteil méglich, dann auf einem daran befestigten Etikett) anzubringen, daran anschlielend
ist die Kennnummer der benannten Stelle anzugeben (Anhang IlI).

Anhang | Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir den Entwurf
und den Bau von Aufziigen und Sicherheitsbauteilen

Anhang Il A Inhalt der EG-Konformitatserklarung fur Sicherheitsbauteile
B Inhalt der EG-Konformitatserklarung fir eingebaute Aufziige

Anhang Il CE-Konformitatskennzeichnung

Anhang IV Liste der Sicherheitsbauteile gemaf Artikel 1 Absatz 1 und Artikel 8 Absatz 1

Anhang V EG-Baumusterpriifung (Modul B)

Anhang VI Endabnahme

Anhang VIl Von den Mitgliedstaaten zu bertcksichtigende Mindestkriterien fur die
Benennung der Prifstellen

Anhang VIl Qualitatssicherung Produkt (Modul E)

Anhang IX  Umfassende Qualitatssicherung (Modul H)

Anhang X Einzelpriufung (Modul G)

Anhang XI Konformitat mit der Bauart mit stichprobenartiger Prifung (Modul C)

Anhang XII  Qualitatssicherung Produkt Aufziige (Modul E)

Anhang Xlll  Umfassende Qualitatssicherung (Modul H)

Anhang XIV  Qualitatssicherung Produktion (Modul D)

Erklarung betreffend Behinderte
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Diese Richtlinie tritt mit 1. Juli 1997 in Kraft. Bis 30. Juni 1999 ist die Inverkehrbringung von
Aufziigen und Sicherheitsbauteilen gestattet, die den im Hoheitsgebiet zum Zeitpunkt der
Annahme der vorliegenden Richtlinie geltenden Vorschriften entsprechen. In Osterreich
Ubernommen durch BGBI. Nr. 780/1996.

Aufziige 95/16/EWG

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

Konformitatsbe-
wertung Anhang |

v

Dokumentation
<« erstellen

ENDE

Einzelprifung nach
Anhang X Modul G

QM-System nach ISO
9001 (Entwurfsprifung
nur, wenn harm. Normen |«
nicht vollst. eingehalten)
Anhang XIllI, Modul H

Aufzug Aufzug

oder Sicherheits-
bauteil ?

Sicherheitsbauteil

Aufzug hergestellt nach
— Aufzug mit QM-System <¢—

nach ISO 9001 Sicherheitsbauteil mit
—p QM-System nach ISO 9001 —
Aufzug hergestellt nach Anhang IX, Modul H

— Baumusterprifungan <——
Aufzug oder Musteraufzug

Baumusterprifung an
P> Sicherheitsbauteil —
Anhang V, Modul B

Endabnahme nach

B Anhang VIdurchNB | |
QM-System nach ISO 9003
QM-Syste[n ISO 9003 — von NB (iberwacht o
—»  vonNBlberwacht | — Anhang VI, Modul E
Anhang XIl, Modul E
QM-System ISO 9002 Stichprobenpriifung durch
= g von NB (iberwacht ] ] NB nach Anhang XI i
Anhang XIV, Modul E
EG-Konformitats- EG-Konformitats-

erklarung Anhang 1B

erklarung Anhang 1B

v

NB = notified body CE-Kennzeichnung
(benannte Stelle) anbringen

CE
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17 Die EG-Richtlinie iiber Anforderungen im Hinblick auf die Energieeffizienz von
elektr. Haushaltskiihl- und -gefriergerdaten und entspr. Kombinationen

Richtlinie 96/57/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 3. Sept. 1996
Uber Anforderungen im Hinblick auf die Energieeffizienz von elektr. Haushaltskiihl- und
-gefriergeraten und entspr. Kombinationen

ABI. Nr. L236 vom 18. 9. 1996

Diese Richtlinie ist eine Richtlinie zur Durchfiihrung der Richtlinie 2005/32/EG des
Européischen Parlaments und des Rates fiir die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte. Sie wird mit 1. Juli 2010
zurtickgezogen und durch die VO 2009/643/EG ersetzt.

Diese Richtlinie gilt fir neue netzbetriebene Haushaltskihl-, -tiefklhl- und -gefriergerate
sowie deren Kombinationen gemaR Anhang |. Gerate, die auch mit anderen Energiequellen,
insbesondere Akkumulatoren, betrieben werden kdnnen, sowie Haushaltskihl- und
-gefriergerate, die nach dem Absorptionsprinzip arbeiten, und Gerate, die nach besonderen
Spezifikationen hergestellt werden, sind vom Anwendungsbereich der Richtlinie
ausgenommen.

Fir die Konformitatsbewertung (Checklist nach Anhang 1) ist der Hersteller, sein in der
Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter oder die flir das Inverkehrbringen in der
Gemeinschaft verantwortliche Person zustandig (also auch der Importeur darf die
Kennzeichnung ausfuhren). Die Kennzeichnung ist auf dem Produkt sowie gegebenenfalls
auf der Verpackung anzubringen. Die Konformitatsbewertung ist durch den Hersteller
(Inverkehrbringer) eigenverantwortlich (Modul A) durchzufiihren (es ist keine Prifstelle
einzuschalten).

Der Hersteller (Inverkehrbringer) erstellt die unter Anhang Il Punkt 3 beschriebenen techn.
Unterlagen, stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus und bringt die CE-Kenn-
zeichnung nach Anhang Il an.

Die Mitgliedstaaten erlassen und veroéffentlichen ein Jahr nach der Annahme der Richtlinie
die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften. Die Mitgliedstaaten wenden diese
Vorschriften nach Ablauf einer Frist von drei Jahren nach dem Zeitpunkt der Annahme dieser
Richtlinie an (angenommen am 3. Sept. 1996 - also 3. Sept. 1999). Die Mitgliedstaaten
erlauben wahrend des Zeitraumes von drei Jahren nach Annahme dieser Richtlinie das
Inverkehrbringen von Kihl- und Gefriergeraten, die den gleichen Bedingungen wie den zum
Zeitpunkt der Annahme dieser Richtlinie in ihrem Hoheitsgebiet entsprechen. Die Richtlinie
tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt in Kraft (verdffentlicht im
Amtsblatt vom 18. Sept. 1996 - also am 8. Oktober 1996).

Anhang | Verfahren zur Berechnung des maximal zulassigen Energieverbrauchs von
Kuhl- und Gefriergeraten sowie zur Uberpriifung der Einhaltung der
betreffenden Grenzwerte

Anhang Il Konformitatsbewertungsverfahren (Modul A)

Anhang Il CE-Konformitatskennzeichen

Anwendung der Richtlinie ab 8. Okt. 1996. In Osterreich umgesetzt mit BGBI. Nr. 316/1997.

18 Die Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
tiber Druckgerate

Richtlinie 97/23/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tUber Druckgerate
Abl. Nr. L 181 vom 9. Juli 1997
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Diese Richtlinie gilt fur die Auslegung, Fertigung und Konformitatsbewertung von
Druckgeraten und Baugruppen mit einem maximal zulassigen Druck von tber 0,5 bar. In
dieser Richtlinie werden unterschieden: Druckgerate, Behalter, Rohrleitungen,
Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion, druckhaltende Ausristungsteile, Baugruppen. Nicht
in den Anwendungsbereich der Richtlinie fallen:

Fernleitungen aus einem Rohr oder einem Rohrsystem von einer (Offshore- oder
Onshore-) Anlage ab, einschlief3lich der letzten Absperrvorrichtung;

Netze fur die Versorgung, die Verteilung und den Abfluss von Wasser und ihre Gerate
sowie Triebwasserwege in Wasserkraftanlagen;

Gerate gemal} Richtlinie 87/404/EWG Uber einfache Druckgerate;

Gerate gemal Richtlinie 75/324/EWG Uber Aerosolpackungen;

Geréate, die zum Betrieb von Fahrzeugen vorgesehen sind und durch die Richtlinien
70/156/EWG, 74/150/EWG, 92/61/EWG definiert sind;

Gerate, die (nach Artikel 9 dieser Richtlinie) hdchstens in Kategorie | fallen und durch die
Richtlinien 89/392/EWG, 95/16/EWG, 73/23/EWG, 93/42/EWG, 90/396/EWG, 94/9/EG
erfasst werden;

Gerate gemal Artikel 223 Absatz 1 Buchstabe b) des EG-Vertrages (es geht dabei um
die wesentlichen Sicherheitsinteressen eines Mitgliedstaates);

Geréte, die speziell zur Verwendung in kerntechnischen Anlagen entwickelt wurden und
deren Ausfall zu einer Freisetzung von Radioaktivitat fihren kann;
Bohrlochkontrollgerate, die fir die industrielle Exploration und Gewinnung von Erddl,
Erdgas oder Erdwarme sowie Untertagspeicher verwendet werden;

Geréate mit Gehdusen und Teilen von Maschinen, bei denen die Abmessungen, die Wahl
der Werkstoffe und die Bauvorschriften in erster Linie auf Anforderungen an ausreichende
Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat gegenliber statischen und dynamischen Betriebs-
beanspruchungen beruhen und bei denen der Druck keinen wesentlichen Faktor fur die
Konstruktion darstellt. Zu diesen Geraten kénnen zahlen: Motoren einschlieRlich Turbinen
und Motoren mit innerer Verbrennung, Dampfmaschinen, Gas- und Dampfturbinen,
Turbogeneratoren, Verdichter, Pumpen und Stelleinrichtungen;

Hochdfen mit Ofenkihlung, Rekuperativ-Winderhitzer, Staubabscheider und Gichtgas-
reinigungsanlagen, Direktreduktionsschachtéfen mit Ofenkiihlung, Gasumsetzer und
Pfannen zum Schmelzen, Umschmelzen, Entgasen und Vergieflten von Stahl und
Nichteisenmetallen;

Gehause fur el. Hochspannungsbetriebsmittel wie Schaltgerate, Steuer- und Regelgeréate,
Transformatoren und umlaufende Maschinen;

unter Druck stehende Gehéuse fiir die Ummantelung von Komponenten von Uber-
tragungssystemen wie z.B. Elektro- und Telefonkabel;

Schiffe, Raketen, Luftfahrzeuge oder bewegliche Offshore-Anlagen sowie Gerate, die
speziell fiir den Einbau in diese oder zu deren Antrieb bestimmt sind;

Druckgrate, die aus einer flexiblen Umhiillung bestehen, z.B. Luftreifen, Luftkissen,
Spielballe, aufblasbare Boote und andere ahnliche Druckgerate;

Auspuff- und Ansaugschalldampfer;

Flaschen und Dosen fiir kohlensaurehaltige Getranke, die fir den Endverbraucher
bestimmt sind;

Behalter fiir den Transport und den Vertrieb von Getranken mit einem Produkt PS.V von
bis zu 500 bar.Liter und einem max. zuldssigen Druck von bis zu 7 bar;

von den ADR-, RID-, IMGD- und ICAO-Ubereinkiinften erfasste Gerte;

Heizkorper und Rohrleitungen in Warmwasserheizsystemen,;

Behalter fur Fllssigkeiten mit einem Gasdruck Uber der Fliissigkeit von héchstens 0,5 bar.

(1) Die folgenden Produkte miissen die Anforderungen des Anhanges | und die
Anforderungen nach den jeweiligen Abschnitten des Anhanges Il erfiillen (die
Diagramme in (1.1) bis (1.3) fihren zur Einstufung in vier Kategorien):
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(1.1) Behalter
(1.1.1) Behilter fiir Gase, verfliissigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe und
diejenigen Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen Temperatur um
mehr als 0,5 bar Uber dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt, innerhalb
nachstehender Grenzwerte:
¢ bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen groRer als 1 Liter und das Produkt PS.V
grofler als 25 bar.Liter ist oder wenn der Druck PS groRer als 200 bar ist
Anhang Il, Diagramm 1
e bei Fluiden der Gruppe 2, wenn das Volumen gréRer als 1 Liter und das Produkt PS.V
groler als 50 bar.Liter ist oder wenn der Druck PS groRer als 1000 bar ist, sowie alle
tragbaren Feuerldscher und die Flaschen fir Atemschutzgerate
Anhang II, Diagramm 2.
(1.1.2) Behilter fiir Fliissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen
Temperatur um hdchstens 0,5 bar Gber dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:
e bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen gréRer als 1 Liter und das Produkt PS.V
grofer als 200 bar.Liter ist oder wenn der Druck PS grof3er als 500 bar ist
Anhang Il, Diagramm 3
e bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck PS gréfRer als 10 bar und das Produkt PS.V
grofler als 10.000 bar.Liter ist oder wenn der Druck PS groRer als 1000 bar ist
Anhang Il, Diagramm 4.

(1.2) Befeuerte oder anderweitig beheizte liberhitzungsgefahrdete Druckgerate zur
Erzeugung von Dampf oder Heildwasser mit einer Temperatur von mehr als 110 °C und
einem Volumen von mehr als 2 Liter sowie alle Schnellkochtdpfe

Anhang II, Diagramm 5.

(1.3) Rohrleitungen
(1.3.1) Rohrleitungen fur Gase, verflissigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe
und diejenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen Temperatur
um mehr als 0,5 bar Gber dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt, innerhalb
nachstehender Grenzwerte:
e bei Fluiden der Gruppe 1, wenn deren DN gréRer als 25 ist

Anhang II, Diagramm 6
o bei Fluiden der Gruppe 2, wenn deren DN gréfRer als 32 ist und das Produkt PS.DN

gréler als 1000 bar ist
Anhang II, Diagramm 7

(1.3.2) Rohrleitungen fur Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen
Temperatur um hdchstens 0,5 bar Uber dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:
¢ bei Fluiden der Gruppe 1, wenn deren DN gréRer als 25 und das Produkt PS.DN gréRer
als 2000 bar ist
Anhang II, Diagramm 8
¢ bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck groRer als 10 bar und DN grofer als 200 und
das Produkt PS.DN gréRer als 5000 bar ist
Anhang Il, Diagramm 9.

(1.4) Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion und druckhaltende Ausriistungsteile,
die fur Druckgerate wie unter (1.1) bis (1.3) erwahnt bestimmt sind, auch wenn diese Gerate
Bestandteil einer Baugruppe sind.

(2) Baugruppen, die mindestens ein Druckgerit enthalten und die im folgenden
angefuhrt sind, miissen die im Anhang | genannten grundsatzlichen Anforderungen
erfillen:
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(2.1) Baugruppen fur die Erzeugung von Dampf oder HeiBwasser mit einer Temperatur
von uber 110 °C, die mindestens ein befeuertes oder anderweitig beheiztes
Uberhitzungsgefahrdetes Druckgerat aufweisen;

(2.2) von (2.1) nicht erfasste Baugruppen, wenn sie vom Hersteller dafiir bestimmt sind,
als Baugruppen in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen zu werden;

(2.3) abweichend von (2.1) miissen Baugruppen fir die Erzeugung von Warmwasser mit
einer Temperatur von nicht hdher als 110 °C, die von Hand mit festen Brennstoffen beschickt
werden und deren PS.V gréfRer als 50 bar.Liter ist, die grundlegenden Anforderungen der
Abschnitte 2.10, 2.11, 3.4, 5 Buchstabe a) und 5 Buchstabe d) des Anhanges | erfullen.

(3) Druckgerate und/oder Baugruppen, die hdchstens die Grenzwerte von (1.1) bis (1.3)
sowie (2) erreichen, missen in Ubereinstimmung mit der in einem Mitgliedstaat geltenden
guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt werden. Den Druckgeraten und/oder
Baugruppen sind ausreichende Benutzungsanweisungen beizufligen und sie missen eine
Kennzeichnung tragen, anhand derer der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollmachtigter ermittelt werden kann. Diese Druckgerate und/oder Baugruppen
dirfen nicht die CE-Kennzeichnung tragen.

Die Druckgeréte werden nach Anhang Il nach zunehmendem Gefahrenpotential in
Kategorien eingestuft (abhangig von Druck, Nennweite, Volumen, Fluid dem Produkt PS.V
oder PS.DN).

Die Fluide werden in zwei Gruppen eingeteilt:

Gruppe 1 umfasst gefahrliche Fluide (siehe dazu Richtlinie 67/548/EWG Artikel 2 Absatz 2).
Diese sind: explosionsgefahrlich, hochentziindlich, leicht entziindlich, entziindlich (wenn die

maximal zulassige Temperatur Uber dem Flammpunkt liegt), sehr giftig, giftig, brandfordernd.
Gruppe 2 umfasst alle anderen Fluide.

Der Hersteller von Druckgeraten muss jedes Gerat vor dem Inverkehrbringen
entsprechend der jeweiligen Kategorie einem im Anhang lll beschriebenen vom Hersteller
zu wahlenden Konformitatsbewertungsverfahren unterziehen. Die Module enthalten auch die
Bestimmungen betreffend Dokumentation und Konformitéatserklarung.

Kategorie|  Modul A

Kategorie I Modul A1, Modul D1, Modul E1

Kategorie Il Module B1 + D, Module B1 + F, Module B + E, Module B + C1, Modul H
Kategorie IV Module B + D, Module B + F, Modul G, Modul H.

(A) Besondere Bestimmungen

(A1) Im Rahmen der Qualiatssicherungs-Verfahren fur unter die Kategorie Ill und IV
fallende Druckgerate nach (1.1.1), (1.1.2) erster Punkt und (1.2) entnimmt die gemeldete
Stelle bei unangemeldeten Besuchen in den Fertigungs- und Lagerstatten Druckgerate, um
die Abnahme nach Anhang | Abschnitt 3.2 durchzufuhren.

(A2) Im Falle einer Einzelfertigung von unter die Kategorie Il fallenden Behaltern und
Geraten nach (1.2) im Rahmen des Modul-H-Verfahrens, fiihrt die benannte Stelle die
Abnahme nach Anhang | Abschnitt 3.2 fur jedes Stuck durch.

(A3) Baugruppen nach (2) sind einer Gesamtbewertung der Konformitat zu unterziehen, die

folgendes umfasst:

¢ Bewertung jedes einzelnen der Druckgerate im Sinne vom (1), aus denen die Baugruppe
zusammengesetzt ist;
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¢ Bewertung des Zusammenbaues der verschiedenen Einzelteile der Baugruppe geman
Anhang | Abschnitte 2.3 (Vorkehrungen flir die Sicherheit in Handhabung und Betrieb),
2.8 (Baugruppen) und 2.9 (Fullen und Entleeren); dies ist entsprechend der héchsten
Kategorie der betreffenden Druckgerate durchzuflhren.

e Bewertung des Schutzes der Baugruppe vor einem Uberschreiten der zuléssigen
Betriebsgrenzen gemal Anhang | Abschnitte 2.10 (Schutz vor Uberschreiten der
zulassigen Grenzen des Druckgerates) und 3.2.3 (Prifung der Sicherheitseinrichtungen)
nach der hdchsten Kategorie der zu schutzenden Gerate.

Die verwendeten Werkstoffe miissen entweder harmonisierten Normen entsprechen oder
eine europaische Werkstoffzulassung besitzen. Diese wird auf Antrag eines Herstellers oder
mehrerer Hersteller von einer benannten Stelle erteilt, die speziell dafiir bestimmt wurde.

Es wird zwischen benannten und anerkannten (diese nur fur Anhang | Abschnitte 3.1.2
Dauerhafte Werkstoffverbindungen und 3.1.3 Zerstérungsfreie Werkstoffprufung) Prifstellen
unterschieden, beide missen die Kriterien nach Anhang IV erfiillen.

Es durfen auch unter gewissen Bedingungen Betreiberprifstellen zugelassen werden. Die
von diesen bewerteten Druckgerate und Baugruppen diirfen aber nicht mit der CE-
Kennzeichnung versehen werden und sie dirfen ausschliel3lich nur in den Betrieben der
Unternehmensgruppe verwendet werden, der diese Prifstelle angehort.

Die CE-Kennzeichnung ist auf jedem Druckgerat und auf jeder Baugruppe gemeinsam mit
weiteren Informationen anzubringen.

Druckgeriite-Richtlinie 97/23/EG
Konformitatsbewertung

unterliegt das
Produkt der
Richtlinie?

ENDE

JA
Ubereinstimmung

werden die in Artikel 3 (1) n'nt (.ier m Beifiigen von

) Mitgliedstaat
angefiihrten Grenzwerte Benutzungsan-
- . geltenden guten .
uberschritten? . . weisungen
Ingenieurpraxis
Art. 3 (3)

Ubereinstimmung mit Kennzeichnung zur
den grundlegenden Identifikation des
Anforderungen des Herstellers oder des

Anhanges | Bevollméchtigten.
KEINE
CE-Kennzeichnung

Konformititsbewertung
nach Artikel 10
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Konformitéitsbewertung
nach Artikel 10

v

Behiilter

v

fiir Gase und
"liberhitzte"
Flissigkeiten

v

Fluid der Gruppe 1, V
>1Tund
PS.V>25bar .1
oder PS > 200 bar

v

v

v

fiir "nicht"
iiberhitzte
Fliissigkeiten

v v

Aus den Kategorien I -
IV wird die zutreffende
nach Anhang II
Diagramm 1 bestimmt

Fluid der Gruppe 2,
V>11lund Fluid der Gruppe 1, Fluid der Gruppe 2,
PS.V > 50 bar.l V>11lund PS> 10 bar und
oder PS > 1000 bar, PS.V > 200 bar. PS.V >10.000 bar.1
FeuerlGscher, oder PS > 500 bar oder PS > 1000 bar
Atemschutzgeréte
Aus den Kategorien I - Aus den Kategorien I - Aus den Kategorien |
IV wird die zutreffende 11T wird die zutreffende und II wird die
nach Anhang II nach Anhang II zutreffende nach Anhang
Diagramm 2 bestimmt Diagramm 3 bestimmt II Diagramm 4 bestimmt

v

Auswabhl eines
Moduls der
zutreffenden
Kategorie

I

Dokumentation und
Konformititserklérung
nach dem jeweiligen
Modul

CE-Kennzeich-
nung Anhang VI

CE
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Konformitétsbewertung
nach Artikel 10

Rohrleitungen

|
v v

fiir Gase und fiir "nicht"
"iberhitzte" iberhitzte
Fliissigkeiten Fliissigkeiten

| |
v v v v

Fluid Gruppe 1,
DN > 25

A

Aus den Kategorien
I-IIT wird die
zutreffende nach
Anhang Il Diagramm
6 bestimmt

v

Fluid Gruppe 2, Fluid Gruppe 1, gls“;d S)‘”E;’fi i’i
DN > 32 und DN > 25 und DN > 200 bar
PS.DN PS.DN > 2000 bar
> 1000 bar und PS.DN >
5000 bar

Aus den Kategorien
I-II wird die
zutreffende nach
Anhang II Diagramm
7 bestimmt

Aus den Kategorien
I-1I wird die
zutreffende nach
Anhang II
Diagramm 8
bestimmt

;

Aus den Kategorien [
und II wird die
zutreffende nach
Anhang 11
Diagramm 9
bestimmt

v

Auswahl eines
Moduls der
zutreffenden
Kategorie

v

Dokumentation und
Konformitatser-
klarung nach dem
jeweiligen Modul

CE-Kennzeich-
nung nach

Anhang VI

CE
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Konformitétsbewertung
nach Artikel 10

v

iiberhitzungs-
gefihrdete
Druckger:iite

I

zur Erzeugung von
Dampf oder
HeiBwasser V >2 1
TS>110 °C,
Schnellkochtopfe

|

Aus den Kategorien I-IV
wird die zutreffende nach
Anhang II Diagramm 5
bestimmt.

Fiir Schnellkochtopfe
Designpriifung nach
Kategorie III.

v

Ausriistung

!

I

druckhaltende
Ausriistungsteile

Ausriistungsteile
mit
Sicherheitsfunktion
Ist die Ausriistung fiir
bestimmte Geréte
Kategorie IV hergestellt, so ist die
gleiche Kategorie wie fiir
das zu schiitzende Gerat
zuldssig

Bestimmung der
Kategorie abhingig von
Bauart wie fiir Behilter,
iberhitzungsgefihrdete

Druckgerite oder

Rohrleitungen

'

Auswabhl eines
Moduls der
zutreffenden
Kategorie

i

Dokumentation und
Konformitétser-
klarung nach dem
jeweiligen Modul

CE-Kennzeich-
nung nach
Anhang VI

CE
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Konformititsbewertung
nach Artikel 10

v

Baugruppen

v

die mindestens ein Druckgerét

mit einer
Konformititsbewertung

nach Artikel 10 enthalten

v

v

v

v

Baugruppen, die

Baugruppen, die kein

Baugruppen fiir die

Baugruppen, die in

mindestens ein Druckgerét flir die Erzeugung von
. . . . o Verantwortung des
iiberhitzungsgefahr- Erzeugung von Dampf Heiflwasser < 110° C, .
o e . . . Betreibers aus
detes Druckgerit fiir die oder Heiflwasser > die von Hand mit festen e
. richtlinienkonformen
Erzeugung von Dampf 110° C enthalten und als Brennstoffen beschickt N
. . Druckgeriten
oder HeiBBwasser > Baugruppe in Verkehr und deren PS.V susammeneebaut werden
110 °C enthalten gebracht werden > 50 bar.I g
Gesamtbewertung der Konformitét der Baugruppe nach Erfiillung der Zusamnllenbau nach
Arktikel 10 (2); Kategorien ergeben sich aus: grundlegenden natlona}en
Fiir Druckgerite: Kategorie der einzelnen Gerite Anforderungen des Vorschriften
Fiir den Zusammenbau: hochste Kategorie der betroffenen Anhanges I, Abschnitte KEINE
’ CE-Kennzeichnung
2.10,2.11,3.4und 5 fiir die B
Fiir den Schutz der Baugruppe: hdchste Kategorie Buchstabe a) und d) ur die baugruppen

der zu schiitzenden Druckgerite

Auswabhl eines
Moduls der

Kategorie

Dokumentation und
zutreffenden —— 9 Konformititserklarung nach dem
jeweiligen Modul

<

CE-Kennzeich-
nung nach
Anhang VI

CE
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Kategorie I
Modul A

In den Kategorien zur Wahl stehenden Module:

: Ka rie ITI
Kategorie IT tegorie KategorielV
Modul Al Module B1+D,
> Module B+D,
Modul D1 Module B 1+F,
5 Module B+F,
Modul E1 Module B+E
Modul G,
Module B+C1, Modul H1
Modul H

Module einer hoheren Kategorie konnen fiir Geréte einer niedrigeren Kategorie
angewandt werden.

"Uberhitzte Fliissigkeiten" sind Fliissigkeiten deren Dampfdruck bei der zulissigen
maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar iiber den normalen Atmosphérendruck liegt.

Anhang |
Anhang Il
Anhang llI
Anhang IV

Anhang V
Anhang VI
Anhang VII

Grundlegende Sicherheitsanforderungen
Konformitatsbewertungsdiagramme

Konformitatsbewertungsverfahren

Mindestkriterien fir die Bestimmung der anerkannten Stellen geman
Artikel 12 und der anerkannten unabhangigen Prifstellen geman Artikel 13
Kriterien flr die Zulassung von Betreiberprifstellen gemal Artikel 14
CE-Kennzeichnung

Konformitatserklarung

Anwendung der Richtlinie ab 29. Nov. 1999 und Ende der Ubergangsfrist 29. Mai 2002. In
Osterreich umgesetzt mit BGBI. 1l Nr. 426/1999.

Hinweis: Fir die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen ist in Osterreich die
Druckgeratetiberwachungsverordnung BGBI. Il Nr. 420/2004 anzuwenden

19 Die EG-Richtlinie iiber Funkanlagen und Telekommunikationsendeinrichtungen

Richtlinie 1999/5/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 9. Marz 1999
Uber Funkanlagen und Telekommunikationsendeinrichtungen und die gegenseitige
Anerkennung ihrer Konformitat (1999/5/EG)

ABI. Nr. L91 vom 7. April 1999

[Diese Richtlinie ersetzt ab 8. April 2000 die folgende Richtlinie:
Richtlinie 98/13/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Feb. 1998
Uber Telekommunikationsendeinrichtungen und Satellitenfunkanlagen einschlielich der
gegenseitigen Anerkennung ihrer Konformitat (98/13/EG)

ABI. Nr. L74 vom 12. Marz 1998]

Diese Richtlinie gilt fur das Inverkehrbringen, den freien Verkehr und die Inbetriebnahme von

Funkanlagen und Telekommunikationsendeinrichtungen. Sie gilt auch zusatzlich fir

e Medizinprodukte gemaf der Richtlinie 93/42/EWG

e aktive implantierbare med. Gerate gemaf der Richtlinie 90/385/EWG und fur

e Bauteile oder selbstandige technische Einheiten eines Fahrzeuges im Sinne der
Richtlinie 72/245/EWG sowie der Richtlinie 92/61/EWG.
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Sie gilt nicht fur:

¢ Funkanlagen fir Funkamateure, die nicht im Handel erhaltlich sind,

e aus Einzelteilen bestehende Bausatze, die von Funkamateuren zusammengesetzt

werden,

handelsubliche Anlagen, die von Funkamateuren umgebaut werden,

Ausristung gemal Richtlinie 96/98/EG lUber Schiffsausristung,

Kabel und Drahte,

Reine Empfangsanlagen, die nur fir den Empfang von Rundfunk- und

Fernsehsendungen bestimmt sind,

e Erzeugnisse, Ausrustung und Bauteile im Sinne der Verordnung 3922/91 vom 16. Dez.
1991 betreffend Zivilluftfahrt,

e Ausristungen und Systeme flr das Flugverkehrsmanagement,

e Gerate, die ausschlieRlich fur Tatigkeiten im Zusammenhang mit der 6ffentlichen
Sicherheit, der Verteidigung, der Sicherheit des Staates oder die Tatigkeiten des Staates
im strafrechtlichen Bereich benutzt werden.

Fur alle Gerate gelten die folgenden Anforderungen:

e Schutz der Gesundheit und Sicherheit des Benutzers und anderer Personen
einschliellich der in der Richtlinie 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie) enthaltenen
Ziele in Bezug auf die Sicherheitsanforderungen, jedoch ohne Anwendung der
Spannungsgrenzen,

¢ die in der Richtlinie 2004/108/EG (EMV-Richtlinie) enthaltenen Schutzanforderungen in
Bezug auf die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Funkanlagen missen zudem so hergestellt sein, dass sie das fir terrestrische/
satellitengestitzte Funkkommunikation zugewiesene Spektrum und die Orbitressourcen
effektiv nutzen, so dass keine funktechnischen Stérungen auftreten.

Der Hersteller oder die fir das Inverkehrbringen verantwortliche Person muss fiir den
Benutzer Informationen tber die bestimmungsgemalie Verwendung zusammen mit der
Erklarung Uber die Konformitat mit den grundlegenden Anforderungen bereitstellen. Bei
Funkanlagen sind hierbei auf der Verpackung und in der Bedienungsanleitung des Gerates
hinreichende Angaben dartiber zu machen, in welchen Mitgliedstaaten oder in welchem
geographischen Gebiet innerhalb eines Mitgliedstaates das Gerat zur Verwendung bestimmt
ist; ferner ist der Benutzer durch die Kennzeichnung auf dem Gerat nach Anhang VII
Nummer 5 (Gerateklassen-Kennung) auf mégliche Einschrankungen oder Genehmigungsan-
forderungen fiir die Benutzung der Funkanlage in bestimmten Mitgliedstaaten hinzuweisen.
Bei Telekommunikationsendeinrichtungen sind hierbei hinreichende Angaben zu den
Schnittstellen der offentlichen Telekommunikationsnetze zu machen, fiir die das Gerat aus-
gelegt ist. Bei allen Geraten sind diese Informationen deutlich hervorgehoben anzubringen.

Der Nachweis der Konformitat von Geraten mit allen vorgenannten Anforderungen (Artikel 3)

muss mit einem der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren erbracht werden:

1. alternativ zu den folgenden Verfahren kann die Konformitat der Gerate mit den
grundlegenden Anforderungen nach Wahl des Herstellers mit Hilfe der in den Richtlinien
73/23/[EWG (Niederspannungsrichtlinie) bzw. 89/336/EWG (EMV-Richtlinie) festgelegten
Verfahren nachgewiesen werden, sofern die Gerate in den Geltungsbereich dieser
Richtlinien fallen.

2. Telekommunikationsendeinrichtungen, die das fir terrestrische/satellitengestiitzte
Funkkommunikation zugewiesene Spektrum nicht nltzen, sowie Empfangsteile von
Funkanlagen unterliegen nach Wahl des Herstellers den Verfahren der Anhange |l
(eigenverantwortliche Kennzeichnung durch den Hersteller oder seinen
Bevollmachtigten), IV (Prifung der Konstruktionsunterlagen und Auswahl der
Typprufungen durch benannte Stelle; Hersteller, Bevollmachtigter oder Inverkehrbringer)
oder V (Q-Management-System nach ISO 9001).
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ENDE

Funkanlagen und Telekommunikations-

endgerate 1999/5/EG

NEIN

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

allt das Produkt in

Niederspannungs- oder

EMV-Richtlinie?

NEIN

L

v

Nachweis nach der
Niederspannungs- oder

EMV-Richtlinie?

harmonisierte
Normen beachtet

Telekommunikationsendeinrich-
tungen, die das terrestr./satell.
Spekrum nicht nutzen und
Empfangsteile von Funkanlagen

NEIN

JA

NEIN ‘

v 3 f v E 3 vv
eigenverant- Festleggng von Festlegung von Umfg§§endes
wortliche spezifischen spezifischen zertifiziertes
Kennzeichnung; Gerateprufungen Gerateprifungen Q-Management-
Anhang II; durch NB; durch NB, System nach

Dokumentation, Anhang Il; Dokumentation ISO 9001;
Konformitéts- Dokumentation, zur Prifung an Dokumentation,
erklarung; Konformitéts- NB; Konformitats-
Hersteller, erklarung; Anhang IV; erklarung;
Bevollméchti,gter Hersteller, Dokumentation, Anhang V;
Bevollmachtigter, Konformitats- Hersteller
Inverkehrbringer erklarung;
Hersteller,
Bevollméachtigter,
Inverkehrbringer

v

Benutzerinfor- CE-Kennzeich-
mationen (iber die nung Anhang VII
—»  bestimmungs-
gemalde C E
Verwendung

3. Hat ein Hersteller die einschlagigen harmonisierten Normen angewandt, so unterliegen
Funkanlagen, die nicht unter Absatz 2 fallen, nach Wahl des Herstellers den Verfahren
der Anhange Il (Auswahl der Typprufungen durch notified body; Hersteller,
Bevollmachtigter oder Inverkehrbringer, 1V (Prafung der Konstruktionsunterlagen und
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Typprifung durch benannte Stelle; Hersteller, Bevollmachtigter oder Inverkehrbringer)
oder V (Q-Management-System nach ISO 9001).

4. Hat ein Hersteller die einschléagigen harmonisierten Normen nicht oder nur teilweise
angewandt, so unterliegen Funkanlagen, die nicht unter Absatz 2 fallen, nach Wahl des
Herstellers den Verfahren der Anhange IV (Prifung der Konstruktionsunterlagen und
Typprifung durch benannte Stelle; Hersteller, Bevollmachtigter oder Inverkehrbringer)
oder V (Q-Management-System nach ISO 9001).

5. Die Aufzeichnungen Uber die Konformitatsbewertungsverfahren nach den Absatzen 1 bis
4 und der diesbezligliche Schriftverkehr sind in einer Amtssprache des Mitgliedstaates, in
dem das Verfahren durchgefihrt wird, oder in einer von der benannten Stelle gebilligten
Sprache abzufassen.

Ein Gerat, das alle einschlagigen grundlegenden Anforderungen erfillt, ist mit dem in
Anhang VIl abgebildeten CE-Kennzeichen zu versehen. Das Kennzeichen wird unter der
Verantwortung des Herstellers, seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten
oder der fUr das Inverkehrbringen des Gerats verantwortlichen Person angebracht.

Werden die Verfahren der Anhange lll, IV oder V angewandt, so ist zugleich die
Kennnummer der benannten Stelle anzugeben. Funkanlagen sind zusatzlich mit der
Gerateklassenkennung zu versehen, sofern eine derartige Kennung zugewiesen wurde. Das
Gerat kann mit anderen Kennzeichen versehen werden, sofern die Sichtbarkeit und
Lesbarkeit des CE-Kennzeichens dadurch nicht beeintrachtigt wird.

Die Gerate sind vom Hersteller mit Typenbezeichnung, Los- und/oder Seriennummern sowie
mit dem Namen des Herstellers oder der fiir das Inverkehrbringen des Gerats
verantwortlichen Person zu versehen.

Anhange

Anhang | Nicht unter die Richtlinie fallende Gerate

Anhang Il Konformitatsbewertungsverfahren (Modul A - interne Fertigungskontrolle)
Anhang Il Konformitatsbewertungsverfahren (interne Fertigungskontrolle und

spezifische Gerateprifungen)

Anhang IV Konformitatsbewertungsverfahren (Konstruktionsunterlagen)

Anhang V Konformitatsbewertungsverfahren (Umfassende Qualitatssicherung)

Anhang VI Mindestkriterien, die die Mitgliedstaaten bei der Beauftragung der benannten
Stellen bericksichtigen missen

Anhang VIl Kennzeichnung der Gerate

Diese Richtlinie tritt mit dem Tag der Veréffentlichung in Kraft. Die Mitgliedstaaten erlassen
und verdffentlichen bis zum 7. April 2000 die notwendigen Rechts- und Verwaltungsvor-
schriften. Die Richtlinie 98/13/EG wird mit Wirkung vom 8. April 2000 aufgehoben.

In Osterreich umgesetzt mit BGBI. | Nr. 134/2001.

20 Die Richtlinie tiber In-Vitro-Diagnostika

Richtlinie 98/79/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 27. Okt. 1998
Uber In-Vitro-Diagnostika (98/79/EG)

ABI. Nr. L331 vom 7. Dez. 1998
Richtlinie 2007/47/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 5. September
2007 zur Anderung der Richtlinien 90/385/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber aktive implantierbare medizinische Gerate und
93/42/EWG des Rates lUber Medizinprodukte sowie der Richtlinie 98/8/EG Uber das
Inverkehrbringen von Biozid-Produkten
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Diese Richtlinie ist anzuwenden fur In-vitro-Diagnostika und ihr Zubehor. Unter Zubehor wird
jeder Gegenstand verstanden, der selber kein In-vitro-Diagnostikum ist, aber nach der von
seinem Hersteller speziell festgelegten Zweckbestimmung zusammen mit einem In-vitro-
Diagnostikum zu verwenden ist, damit dieses entsprechend seiner Zweckbestimmung

angewendet werden kann.
In-vitro-Diagnostika 98/79/EG

NEIN JA Konformitats-
bewertung nach

Anhang |

fallt das
Produkt unter die
Richtlinie?

Produkt

Produkt

Produkt

NEIN fiir
in Anhang Il in Anhang Il .
Liste A? Liste B? Leistungsbe-
ertung?
JA
Bal:l.r;f]:j:ter_ zertifiziertes Bat:g;lljster— zertifiziertes Dokumentation
pnachg QS-System pnachg QS-System und Erklarung
pnangv || S0 pnhangy || S00nech | nech neng
durch NB 9 durch NB 9
zertifiziertes EG-Priufung zertifiziertes .
QS-System nach QS-System Kelng C;E-Kenn-
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Diese Richtlinie gilt nicht fiir die in einer Gesundheitseinrichtung sowohl hergestellten als
auch verwendeten Produkte, bei denen die Verwendung in der Betriebsstatte oder in den
Raumen in unmittelbarer Nahe der Betriebsstatte erfolgt, in der sie hergestellt wurden, ohne
dass sie auf eine andere juristische Person uUbertragen werden. Diese Richtlinie ist eine
Einzelrichtlinie im Sinne von Artikel 2 Absatz 2 der Richtlinie 89/336/EWG
(Elektromagnetische Vertraglichkeit). In-vitro-Diagnostika, die der Richtlinie 98/79/EG
unterliegen, fallen nicht mehr unter die Richtlinie 89/336/EWG.

Die Produkte missen die grundlegenden Anforderungen gemal Anhang | erfiillen.

Far alle Produkte mit Ausnahme der in Anhang Il genannten Produkte und der Produkte fur
Leistungsbewertungszwecke (Produkt, das vom Hersteller fir Leistungsbewertungsprif-
ungen in Labors flir medizinische Analysen vorgesehen ist) muss der Hersteller das Ver-
fahren gemafR Anhang IIl einhalten (das ist die eigenverantwortliche Kennzeichnung der
Produkte durch den Hersteller). Fiir Produkte zur Eigenanwendung muss zusatzlich Anhang
[l Abschnitt 6 eingehalten werden (das ist eine Prifung der Auslegung durch eine benannte
Stelle).

Fur die in Anhang Il Liste A genannten Produkte mit Ausnahme der Produkte fiir Leistungs-

bewertungszwecke muss der Hersteller entweder

a) das Verfahren der EG-Konformitatserklarung nach Anhang IV (vollstandiges QM-System)
oder

b) das Verfahren der EG-Baumusterprifung gemaf Anhang V in Verbindung mit dem
Verfahren der EG-Konformitatserklarung nach Anhang VII (QM-System Produktion).

Fur die in Anhang Il Liste B genannten Produkte mit Ausnahme der Produkte fiir Leistungs-
bewertungszwecke muss der Hersteller entweder
a) das Verfahren der EG-Konformitatserklarung nach Anhang IV (vollstandiges QM-System)
oder
b) das Verfahren der EG-Baumusterprifung gemaf Anhang V in Verbindung mit
e dem Verfahren der EG-Prifung gemal Anhang VI (Produktprifung durch benannte
Stelle) oder
o dem Verfahren der EG-Konformitatserklarung nach Anhang VIl (QM-System
Produktion).

Bei Produkten fiir Leistungsbewertungszwecke muss der Hersteller das Verfahren gemaf
Anhang VIl einhalten (Dokumentation erstellen und Erklarung ausstellen).

Der Hersteller kann seinen Bevollmachtigten beauftragen die Verfahren gemaf den
Anhangen lll, V, VI und VIII einzuleiten. Der Hersteller muss die Konformitatserklarung, die
technische Dokumentation gemaf den Anhangen Il bis VIII sowie die Entscheidungen,
Berichte und Bescheinigungen der benannten Stellen fur einen Zeitraum von 5 Jahren nach
Herstellung des letzten Produktes aufbewahren. Ist der Hersteller nicht in der Gemeinschaft
niedergelassen, gilt diese Verpflichtung fiir seinen Bevollmachtigten.

Jeder Hersteller (oder sein Bevollmachtigter), der im eigenen Namen Produkte in Verkehr
bringt, teilt den zustandigen Behdrden des Mitgliedstaates, in dem er seinen Firmensitz hat,
folgendes mit

e die Anschrift des Firmensitzes,

e die gemeinsamen technologischen Merkmale und/oder Analyten betreffenden Angaben
zu Reagenzien, Reagenzprodukten und Kalibrier- und Kontrollmaterialien sowie
eventuelle wesentliche Anderungen dieser Angaben, einschlielich einer Einstellung des
Inverkehrbringens, und bei sonstigen Produkten die geeigneten Angaben,

e im Falle der Produkte gemafy Anhang Il und der Produkte zur Eigenanwendung alle
Angaben, die eine Identifizierung dieser Produkte ermdglichen, die Analyse- und
gegebenenfalls Diagnoseparameter gemafll Anhang | Abschnitt A Nummer 3, die
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Ergebnisse der Leistungsbewertung gemalt Anhang VI, die Bescheinigungen sowie
eventuelle wesentliche Anderungen dieser Angaben, einschlief3lich einer Einstellung des
Inverkehrbringens.

Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Malinahmen, damit die Angaben, die ihnen
gemal den Bestimmungen dieser Richtlinie zu den folgenden Vorkommnissen im
Zusammenhang mit Produkten mit einer CE-Kennzeichnung zur Kenntnis gebracht werden,
zentral erfasst und bewertet werden:

a) jede Funktionsstdrung, jeder Ausfall und jede Anderung der Merkmale und/oder der
Leistung eines Produktes sowie jede Unsachgemalheit der Kennzeichnung oder
Gebrauchsanweisung, die direkt oder indirekt zum Tod oder zu einer schwerwiegenden
Verschlechterung des Gesundheitszustands eines Patienten fiihren kénnte oder geflihrt
haben kénnte;

b) jeder Grund technischer oder medizinischer Art, der aufgrund der in Buchstabe a)
genannten Ursachen durch die Merkmale und Leistungen eines Produkts bedingt ist und
zum systematischen Ruickruf von Produkten desselben Typs durch den Hersteller geflihrt
hat.

Regulierungsdaten geman dieser Richtlinie werden in einer europaischen Datenbank erfasst,
zu der die zustandigen Behdrden Zugang erhalten, damit sie ihre Aufgaben im
Zusammenhang mit dieser Richtlinie in voller Sachkenntnis wahrnehmen kénnen.

Anhang | Grundlegende Anforderungen
Anhang Il Liste der in Artikel 9 Absatze 2 und 3 genannten Produkte
Anhang llI EG-Konformitatserklarung

Anhang IV EG-Konformitatserklarung (Vollstandiges Qualitatssicherungssystem)
Anhang V EG-Baumusterpriifung

Anhang VI EG-Prufung

Anhang VIl EG-Konformitatserklarung (Qualitatssicherung Produktion)

Anhang VIII  Erklarung und Verfahren bei Produkten fur Leistungsbewertungszwecke
Anhang IX  Kriterien fUr die Beauftragung der benannten Stellen

Anhang X CE-Konformitatskennzeichnung

Die Richtlinie muss bis 7. Dez. 1999 in nationales Recht Ubernommen werden, sie ist ab 7.
Juni 2000 anzuwenden und die Ubergangsfrist endet mit 7. Juni 2005. In Osterreich
umgesetzt. durch BGBI. | Nr. 117/1999 und BGBI. Il Nr. 381/2000.

21 Die Richtlinie tiber Seilbahnen fiir den Personenverkehr

Richtlinie 2000/9/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 20. Marz 2000
Uber Seilbahnen fiir den Personenverkehr (2000/9/EG)
ABI. Nr. L106/21 vom 3. Mai 2000

Diese Richtlinie ist anzuwenden fir Seilbahnen fir den Personenverkehr. Bei diesen an

ihrem Bestimmungsort errichteten Anlagen werden Personen in Fahrzeugen oder mit

Schleppeinrichtungen beférdert, welche durch entlang der Trasse verlaufende Seile bewegt

und/oder getragen werden (das sind Standseilbahnen, Seilschwebebahnen,

Schleppaufziige). Die Richtlinie gilt

¢ fiir Anlagen, die ab Inkrafttreten dieser Richtlinie gebaut und in Betrieb genommen
werden

o flr Teilsysteme und Sicherheitsbauteile, die ab Inkrafttreten dieser Richtlinie gebaut und
in Verkehr gebracht werden.

Diese Anlagen, Teilsysteme und Sicherheitsbauteile miussen die im Anhang Il genannten

grundlegenden Anforderungen erflllen.
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Diese Richtlinie gilt nicht far

e Aufziige im Sinne der Richtlinie 95/16/EG,

seilbetriebene StralRenbahnen herkdommlicher Bauart,

zu landwirtschaftlichen Zwecken genutzte Anlagen,

feststehende und fahrbare Jahrmarktgerate sowie Anlagen in Vergnugungsparks, die zur
Freizeitgestaltung und nicht als Personenverkehrsmittel dienen,

bergbauliche Anlagen sowie zu industriellen Zwecken aufgestellte und genutzte Anlagen,
seilbetriebene Fahren,

Zahnradbahnen,

durch Ketten gezogene Anlagen.

Fir jede geplante Anlage ist eine Sicherheitsanalyse gemalR Anhang Ill durchzufuhren.
Darlber ist ein Sicherheitsbericht zu erstellen, der die Liste der Sicherheitsbauteile und der
Teilsysteme enthalt.

Sicherheitsbauteile sind vor deren Inverkehrbringen vom Hersteller, seinem
Bevollmachtigten oder dem Inverkehrbringer
a) einer Konformitatsbewertung nach Anhang V zu unterziehen, das bedeutet entweder
EG-Baumusterprifung und
Qualitatssicherung Produkt (Modul D) oder
Prifung der Produkte (Modul F)

oder
Umfassende Qualitatssicherung (Modul H)
oder
Einzelprufung (Modul G)
b) mit der CE-Kennzeichnung nach Anhang IX zu versehen, weiters ist eine
EG-Konformitatserklarung nach Anhang IV auszustellen.
Das Konformitatsbewertungsverfahren ist durch eine benannte Stelle durchzufiihren.

Teilsysteme nach Anhang | werden vor dem Inverkehrbringen Uber Auftrag des Herstellers,
seines Bevollmachtigten oder des Inverkehrbringers einer EG-Priifung durch eine benannte
Stelle unterzogen (siehe Anhang VII). Die benannte Stelle stellt eine EG-Prifbescheinigung
gemal Anhang VIl aus und stellt die technischen Unterlagen aus, die der EG-
Konformitatserklarung (siehe Anhang V1) beigefligt werden. Auf Basis dieser Bescheinigung
stellt der Hersteller, sein Bevollmachtigter oder der Inverkehrbringer eine EG-
Konformitatserklarung aus.

Anlagen sind einem Genehmigungsverfahren fir den Bau und die Inbetriebnahme zu
unterziehen, das jeder Mitgliedsstaat festlegt. Die Sicherheitsanalyse, die EG-Konformitats-
erklarungen und die zugehorigen technischen Unterlagen der Sicherheitsbauteile und der
Teilsysteme sind durch den Bauherrn oder seinen Bevollmachtigten der fir die
Genehmigung zustandigen Stelle vorzulegen. Die Mitgliedstaaten sorgen daflir, dass die
Sicherheitsanalyse, der Sicherheitsbericht und die technischen Unterlagen vorliegen, welche
alle Dokumente uber Merkmale der Anlage sowie gegebenenfalls samtliche Schriftstiicke
enthalten mussen, mit denen die Konformitat der Sicherheitsbauteile und Teilsysteme nach
Anhang | nachgewiesen wird. Ferner mussen alle Unterlagen vorliegen, in denen die
notwendigen Betriebsbedingungen und Betriebsbeschrankungen festgelegt und die
vollstdndigen Angaben im Hinblick auf Instandhaltung, Uberwachung, Einstellungen und
Wartung enthalten sind.

Die Richtlinie tritt mit dem Tag ihrer Veroffentlichung in Kraft. Die Mitgliedstaaten erlassen
und verdffentlichen die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften, um dieser
Richtlinie spatestens bis 3. Marz 2002 nachzukommen.

In Osterreich umgesetzt mit BGBI. | Nr. 103/2003 Seilbahngesetz.
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Seilbahnen 2000/9/EG

Hersteller,
unterliegt Bevollmachtigter,
ENDE das Produkt der Importeur;
Richtlinie? Sicherheitsanalyse
Anhang lll

i

Sicherheitsbauteile
aus der
Sicherheitsanalyse

I

Konformitatsbe-
wertung durch NB

Teilsysteme
nach Anhang |

EG-Priifung durch NB

Anh \Y
nhang Anhang VIl
EG-Prifbescheinigung
techn. Unterlagen

CE-Konformitats-
kennzeichen

Anhang IX
CE-Konformitéats-
i erklarung
Anhang VI
EG-Konformitats-
erklarung
Anhang IV

Anlagen
Zusammenfihren von
——— P Sicherheitsbauteilen und
Teilsystemen zu einer

Anlage
Anhang | Teilsysteme einer Anlage
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Anhang IV Sicherheitsbauteile: EG-Konformitatserklarung

Anhang V Sicherheitsbauteile: Konformitatsbewertung

Anhang VI Teilsysteme: EG-Konformitatserklarung

Anhang VIl Teilsysteme: Konformitatsbewertung

Anhang VIl Von den Mitgliedstaaten zu bertcksichtigende Mindestkriterien
fur die Benennung der Stellen

Anhang IX  CE-Konformitatskennzeichen
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22 Die Richtlinie iiber Energieeffizienzanforderungen an
Vorschaltgerite fiir Leuchtstofflampen

Richtlinie 2000/55/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 18. Sept. 2000
Uber Energieeffizienzanforderungen an Vorschaltgerate fir Leuchtstofflampen (2000/55/EG)
ABI. Nr. L279/33 vom 1. Nov. 2000

Diese Richtlinie ist eine Richtlinie zur Durchfiihrung der Richtlinie 2005/32/EG des
Européischen Parlaments und des Rates fiir die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte. Diese Richtlinie wird mit 15. April
2010 aufgehoben und durch VO 2009/245/EG ersetzt.

Diese Richtlinie ist anzuwenden fir netzbetriebene Vorschaltgerate fur Leuchtstofflampen

gemal der Definition in Abschnitt 3.4 der Europaischen Norm EN 50294 vom Dez. 1998. Sie

gilt nicht fir folgende Vorschaltgeratetypen:

e in Lampen integrierte Vorschaltgerate

e Vorschaltgerate, die speziell fur Leuchten zum Einbau in Mébeln ausgelegt sind und
einen nicht austauschbaren Teil der Leuchte bilden, der nicht getrennt von der Leuchte
gepruft werden kann

o Vorschaltgerate, die in Form von Einzelkomponenten oder aber in Leuchten eingebaut
aus der Gemeinschaft ausgeflihrt werden sollen.

Vorschaltgerate sind nach Anhang | in Kategorien einzustufen:

Kategorie Bezeichnung

Vorschaltgerate fir stabféormige Lampen

Vorschaltgerate fir Kompaktlampen mit Zweifach-Rohr

Vorschaltgerate fir Kompaktflachlampen mit Vierfach-Rohr

Vorschaltgerate fir Kompaktlampen mit Vierfach-Rohr

Vorschaltgerate fir Kompaktlampen mit Sechsfach-Rohr

O [RWINI=

Vorschaltgerate fir Kompaktlampen in Doppel-D-Ausfiihrung

Der Hersteller eines Vorschaltgerates, sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter
oder die Person, die fur das Inverkehrbringen des Vorschaltgerates als Einzelkomponente
oder des in Leuchten eingebauten Vorschaltgerates verantwortlich ist, muss daflir sorgen,
dass nur solche Vorschaltgerate in Verkehr gebracht werden, deren Leistungsaufnahme die
fur die jeweilige Kategorie in den Anhangen |, Il und Il festgelegten maximalen
Eingangsleistung nicht tbersteigt. Die Leistungsaufnahme jedes Vorschaltgerates ist gemaf
EN 50294 Dez. 1998 festzustellen. Ab dem 21. Nov. 2005 sind zur Bewertung der
Konformitat die Werte des Anhanges IV anzuwenden. Ab diesem Zeitpunkt durfen nur solche
Vorschaltgerate in Verkehr gebracht werden, deren Leistungsaufnahme die fiir die jeweilige
Kategorie in Anhang IV festgelegten maximalen Eingangsleistung nicht tbersteigt.

Das Konformitatsbewertungsverfahren und die Regeln fur die Anbringung und Verwendung
der CE-Konformitatskennzeichnung entspricht dem Modul A (Interne Fertigungskontrolle —
eigenverantwortliche Kennzeichnung) des Beschlusses 93/465/EWG. Technische
Unterlagen sind gemaf Artikel 4 (3) a) zu erstellen. Die CE-Kennzeichnung ist auf dem
Vorschaltgerat oder auf der Verpackung anzubringen.

Die Richtlinie tritt in Kraft mit 20. Nov. 2000 und bis zum 20. Mai 2002 erlauben die
Mitgliedstaaten das Inverkehrbringen von Vorschaltgeraten, die den Anforderungen
entsprechen, die zum Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser Richtlinie in ihrem Hoheitsgebiet
galten.

Anhang | Kategorien von Vorschaltgeraten
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Anhang Il Berechnung der maximalen Eingangsleistung von Vorschlatgerate-Lampe-
Schaltungen bei gegebenem Vorschaltgeratetyp
Anhang llI Erste Stufe

Anhang IV Zweite Stufe

In Osterreich umgesetzt mit BGBI. Il Nr. 210/2001.

23 Die Richtlinie iiber Gerauschemissionen von im Freien verwendeten Geraten
und Maschinen

Richtlinie 2000/14/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Mai 2000
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber umweltbelastende
Gerauschemissionen von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen
(2000/14/EG)

ABI. Nr. L162/1 vom 3. Juli 2000

Mit dieser Richtlinie sollen die Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Gerauschemis-
sionsnormen, Konformitatsbewertungsverfahren, Kennzeichnung, technische Unterlagen
sowie Uber die Sammlung von Daten Uber umweltbelastende Gerauschemissionen von zur
Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen harmonisiert werden. Diese
Richtlinie gilt fur die in

o Artikel 12 (Gerate und Maschinen, fir die Grenzwerte gelten) und

o Artikel 13 (Gerate und Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht unterliegen)
aufgelisteten und in Anhang | definierten zur Verwendung im Freien vorgesehenen Gerate
und Maschinen. Diese Richtlinie erfasst nur die in Verkehr gebrachten und in Betrieb
genommenen Gerate und Maschinen, die als Ganzes fiir die beabsichtigte Verwendung
geeignet sind. Mit Ausnahme von handgefiihrten Betonbrechern und Abbau-, Aufbruch- und
Spatenhdmmern und von Hydraulikhdmmern sind gesondert in Verkehr gebrachte oder in
Betrieb genommene Anbaugerate ohne Motor vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie
ausgenommen.

Vom Anwendungsbereich sind ausgenommen:

¢ alle Gerate und Maschinen, die in erster Linie fir den Gutertransport oder die
Beférderung von Personen auf Stralen, Schienen, auf dem Luft- oder Wasserweg
bestimmt sind;

e Gerate und Maschinen, die speziell fir militdrische oder polizeiliche Zwecke oder fur die
Rettungsdienste konzipiert und hergestellt werden.

Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 12 (Gerate und
Maschinen, fiir die Grenzwerte gelten) genannten Gerate und Maschinen unterzieht der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter jeden Gerate- und
Maschinentyp einem der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren (ist weder der
Hersteller noch sein Bevollmachtigter in der Gemeinschaft ansassig, dann obliegen die
Verpflichtungen jeder Person, die die Gerate und Maschinen in der Gemeinschaft in Verkehr
bringt oder in Betrieb nimmt):

e entweder der internen Fertigungskontrolle mit Begutachtung der technischen Unterlagen
und regelmaliger Prifung gemal Anhang VI (Einschaltung einer benannten Stelle fiir
Bewertung der technischen Unterlagen und der laufenden Produktionskontrolle)

e oder einer Einzelprifung gemaf Anhang VIl (Einzelprifung durch eine benannte Stelle)

e oder der umfassenden Qualitatssicherung gemafl Anhang VIII (zertifiziertes QM-System).

Dies bedeutet die Anbringung der CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten

Schalleistungspegels nach Artikel 11, die Ausstellung einer schriftlichen Konformitats-

erklarung gemal Artikel 8 und die Zusammenstellung von technischen Unterlagen.

Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 13 (Gerate und
Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht unterliegen) genannten Gerate und
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Maschinen unterzieht der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollmachtigter jeden Gerate- und Maschinentyp der internen Fertigungskontrolle nach
Anhang V (ist weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigter in der Gemeinschaft
ansassig, dann obliegen die Verpflichtungen jeder Person, die die Gerate und Maschinen in
der Gemeinschaft in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt). Dies bedeutet die Anbringung der
CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels nach Artikel 11,

die Ausstellung einer schriftlichen Konformitatserklarung gemaf Artikel 8 und die
Zusammenstellung von technischen Unterlagen nach Anhang V Punkt 3.

Gerauschemissionen im Freien 2000/14/EG

unterliegt das

ENDE NEIN Produkt der Richtlinie
(in Artikel 12 oder 13
erwahnt)?
interne

Fertigungskontrolle JA

JA

ist das Produkt
in Artikel 12 erwahnt

nach Artikel VI <4

Unterlagen erstellen,
Einschaltung eines NB

Einzelprifung nach
Artikel VI; Unterlagen
erstellen, Einschaltung

eines NB

umfassende Qualitats-

sicherung nach Artikel
VIII; Unterlagen

erstellen, Uberwachung
des QS durch NB

interne Fertigungs-
kontrolle nach

(Grenzwerte
einhalten)

NEIN

JA

ist das Produkt
in Artikel 13 erwahnt

Artikel V; erstellen von
Unterlagen

EG-Konformitats-

(Werte angeben)

CE-Kennzeichnung und
Angabe des garantierten

erklarung nach
Anhang Il

Schalleistungspegels
nach Anhang IV
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Es erfolgt eine zentrale Sammlung aller Konformitatserklarungen aller Gerate und Maschinen
(sowohl nach Artikel 12 als auch nach Artikel 13) bei der Kommission.

Diese Richtlinie darf ab dem 3. Juli 2001 angewendet werden, sie ist jedoch ab dem 3. Jan.
2002 zwingend anzuwenden. Die in Artikel 12 genannten niedrigeren Schalleistungspegel
der Stufe Il sind ab 3. Jan. 2006 anzuwenden.

Anhang | Definitionen von Geraten und Maschinen
Anhang Il EG-Konformitatserklarung
Anhang llI Verfahren zur Ermittlung des Luftschalls, der von zur Verwendung im Freien

vorgesehenen Geraten und Maschinen erzeugt wird

Anhang IV Muster der CE-Konformitatskennzeichnung und der Angabe des garantierten
Schalleistungspegels

Anhang V Interne Fertigungskontrolle

Anhang VI Interne Fertigungskontrolle bei Beachtung der technischen Unterlagen und
regelmafiger Prifung

Anhang VIl Einzelprifung

Anhang VIl Umfassende Qualitatssicherung

Anhang IX  von den Mitgliedstaaten zu berlicksichtigende Mindestkriterien fir die
Benennung der Stellen

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 249/2001.

24 Die Richtlinie Uber Messgerate

Richtlinie 2004/22/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 31. Marz 2004
Uber Messgerate (2004/22/EG)
ABI. Nr. L135/1 vom 30. April 2004

Diese Richtlinie ist fur die folgenden Gerate mit Messfunktion anzuwenden:
o Wasserzahler (MI-001)
Gaszéahler und Mengenumwerter (MI-002)
Elektrizitatszahler fir Wirkverbrauch (MI-003)
Warmezahler (MI-004)
Messanlagen fur die kontinuierliche und dynamische Messung von Mengen von
Flissigkeiten aulRer Wasser (MI-005)
Selbsttatige Waagen (MI-006)
Taxameter (MI-007
Mafverkérperungen (MI-008)
Geréte zur Messung von Langen und ihrer Kombinationen (MI-009) und
Abgasanalysatoren (MI-010).

Die Richtlinie enthalt die Anforderungen an die genannten Gerate im Hinblick auf deren
Inverkehrbringung und/oder Inbetriebnahme. Es ist dies eine Einzelrichtlinie mit
Anforderungen an die elektromagnetische Storfestigkeit (geman Artikel 2 Absatz 2 der
Richtlinie 89/336/EWG). Fur die elektromagnetischen Abstrahlungen (Emissionen) gilt die
Richtlinie 89/336/EWG.

Ein Messgerat muss die in Anhang | und dem entsprechenden geratespezifischen Anhang
(MI-001 bis MI-010) festgelegten grundlegenden Anforderungen erfullen.

Die Konformitatsbewertung erfolgt nach den im jeweiligen produktspezifischen Anhang
(MI-001 bis Mi-010) angegebenen Mdglichkeiten nach den Anhangen A bis H1 (entsprechen
den Moduln).
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Die Konformitat eines Messgerates mit samtlichen Bestimmungen dieser Richtlinie wird
durch die ,,CE-Kennzeichnung® und die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung gemaf Artikel
17 angegeben, die aus dem Buchstaben ,M* und den letzten beiden Ziffern des Jahres
besteht, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde, eingerahmt durch ein Rechteck.
Diese zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung steht unmittelbar hinter der ,CE-
Kennzeichnung®. Weiters ist die Kennnummer der benannten Stelle — sofern gemaf dem
Konformitatsbewertungsverfahren vorgeschrieben — unmittelbar hinter der ,CE-
Kennzeichnung® und der Metrologie-Kennzeichnung anzugeben.

Ein Mitgliedstaat kann verlangen, dass ein Messgerat Bestimmungen fur seine
Inbetriebnahme gentigen muss, die durch die ortlichen klimatischen Gegebenheiten
gerechtfertigt sind. In diesem Falle wahlt der Mitgliedstaat aus den in Tabelle 1 im Anhang |
angegebenen oberen und unteren Temperaturgrenzen aus und er kann zudem die
Feuchtigkeitsbedingungen sowie die Beschaffenheit des Verwendungsortes (offen bzw.
geschlossen) angeben.

Es sind ausflihrliche technische Unterlagen bereit zu stellen, die die Konstruktion, die
Herstellungs- und die Funktionsweise des Messgerates ersichtlich machen und die die
Bewertung seiner Konformitat mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie
ermdglichen. Diese technischen Unterlagen (Details siehe Artikel 10) missen ausfihrlich
genug sein, damit Folgendes sichergestellt ist:
e Die Beschreibung der messtechnischen Merkmale
¢ Die Reproduzierbarkeit der messtechnischen Leistungen der hergestellten Gerate,
wenn diese mit angemessenen, hierflr vorgesehenen Mitteln ordnungsgemar
eingestellt sind und
e Die Integritat des Gerates.

Diese Richtlinie ist anzuwenden ab dem 30. April 2004 und die Ubergangsfrist endet mit dem
30. April 2006. In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 274/2006 Messgerateverordnung.

Anhang |
Anhang A
Anhang B
Anhang C
Anhang D
Anhang D1
Anhang E
Anhang E1
Anhang F
Anhang F1
Anhang G
Anhang H

Anhang H1

Anhang MI-001
Anhang MI-002
Anhang MI-003
Anhang MI-004

Grundlegende Anforderungen

Konformitatserklarung auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
Baumusterprifung

Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle

Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der
Qualitatssicherung fur die Produktion

Konformitatserklarung auf der Grundlage der Qualitatssicherung fir die
Produktion

Konformitatserklarung auf der Grundlage der Qualitatssicherung flir das
Produkt

Konformitatserklarung auf der Grundlage der Qualitatssicherung fur das
Produkt

Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer Prifung der
Produkte

Konformitatserklarung auf der Grundlage einer Priifung der Produkte
Konformitatserklarung auf der Grundlage einer Einzelprifung
Konformitatserklarung auf der Grundlage einer umfassenden
Qualitatssicherung

Konformitatserklarung auf der Grundlage einer umfassenden
Qualitatssicherung, erganzt durch eine Entwurfsprifung

Wasserzahler

Gaszahler und Mengenumwerter

Elektrizitatszahler fur Wirkverbrauch

Warmezahler
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Anhang MI-005 Messanlagen fur die kontinuierliche und dynamische Messung von
mengen von Flissigkeiten auller Wasser

Anhang MI-006 Selbsttatige Waagen

Anhang MI-007 Taxameter

Anhang MI-008 Massverkdrperungen

Anhang MI-009 Gerate zur Messung von Langen und ihrer Kombinationen

Anhang MI-010 Abgasanalysatoren

25 Die Richtlinie iiber OKODESIGN

RICHTLINIE 2009/125/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober
2009 zur Schaffung eines Rahmens fiir die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energieverbrauchsrelevanter Produkte

Ersetzt:

RICHTLINIE 2005/32/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 6. Juli 2005 zur
Schaffung eines Rahmens fiir die Festlegung von Anforderungen an die umweltgerechte
Gestaltung energiebetriebener Produkte und zur Anderung der Richtlinie 92/42/EWG des
Rates sowie der Richtlinien 96/57/EG und 2000/55/EG des Européaischen Parlaments und
des Rates

geéndert durch

RICHTLINIE 2008/28/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 11. Mérz 2008
zur Anderung der Richtlinie 2005/32/EG zur Schaffung eines Rahmens fiir die Festlegung
von Anforderungen an die umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte und zur
Anderung der Richtlinie 92/42/EWG des Rates sowie der Richtlinien 96/57/EG und
2000/55/EG im Hinblick auf die der Kommission (ibertragenen Durchfiihrungsbefugnisse

Diese Richtlinie schafft einen Rahmen fir die Festlegung gemeinschaftlicher Okodesign-
Anforderungen fir energieverbrauchsrelevante Produkte mit dem Ziel, den freien Verkehr
dieser Produkte im Binnenmarkt zu gewahrleisten.

Diese Richtlinie sieht die Festlegung von Anforderungen vor, die die von den
Durchfliihrungsmalnahmen (durch Verordnungen) erfassten energieverbrauchsrelevanten
Produkte erfullen mussen, damit sie in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen
werden durfen. Sie tragt zur nachhaltigen Entwicklung bei, indem sie die Energieeffizienz
und das Umweltschutzniveau erhéht und zugleich die Sicherheit der Energieversorgung
verbessert.

Diese Richtlinie gilt nicht fiir Verkehrsmittel zur Personen- oder Guterbeférderung.

,Hersteller* im Sinne dieser Richtlinie ist jede eine natlrliche oder juristische Person, die
unter diese Richtlinie fallende energiebetriebene Produkte herstellt und fiir deren
Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie zum Zweck ihres Inverkehrbringens und/oder ihrer
Inbetriebnahme unter dem Namen oder der Handelsmarke des Herstellers oder fir dessen
eigenen Gebrauch verantwortlich ist. Gibt es keinen Hersteller oder keinen Importeur so gilt
als Hersteller jede nattrliche oder juristische Person, die unter diese Richtlinie fallende
energiebetriebene Produkte in Verkehr bringt und/oder in Betrieb nimmt.

Vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme eines von Durchflihrungsmalf3-
nahmen erfassten energiebetriebenen Produkts ist dieses mit der CE-Konformitatskenn-
zeichnung zu versehen und eine EG-Konformitatserklarung fur das Produkt auszustellen, mit
der der Hersteller oder sein Bevollmachtigter zusichert, dass es allen einschlagigen
Bestimmungen der jeweils geltenden Durchfiihrungsmaflnahme entspricht.

Artikel 17 der Richtlinie sieht eine Selbstregulierung vor, die als Ersatz fur die
Durchfiihrungsmafnahmen und die CE-Kennzeichnung gedacht ist. Diese Selbstregulierung
besteht aus freiwilligen Vereinbarungen und anderen im Rahmen dieser Richtlinie als
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Alternativen zu Durchfuhrungsmaf3nahmen vorgestellte Selbstregulierungsmafinahmen. Sie
werden zumindest nach Anhang VIII bewertet.

Die Konformitatsbewertungsverfahren werden in den DurchfiihrungsmaBnahmen
festgelegt und lassen dem Hersteller die Wahl zwischen der in Anhang IV dieser Richtlinie
beschriebenen internen Entwurfskontrolle und dem in Anhang V dieser Richtlinie
beschriebenen Managementsystem. In begriindeten Fallen wird fir das
Konformitatsbewertungsverfahren entsprechend der vom Produkt ausgehenden Gefahr
eines der in Anhang Il des Beschlusses 768/2008/EG beschriebenen einschlagigen Module
gewahilt.

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass ein Produkt, das mit der in Artikel 5 genannten
CE-Kennzeichnung versehen ist, den einschlagigen Bestimmungen der jeweils geltenden
Durchfihrungsmalnahme entspricht.

Wurde ein Produkt nach harmonisierten Normen hergestellt, deren Fundstellen im Amtsblatt
der Européischen Union verdffentlicht wurden, so gehen die Mitgliedstaaten davon aus, dass
es allen einschlagigen Anforderungen der geltenden DurchfiihrungsmalRnahme entspricht,
auf die sich diese Normen beziehen.

Wourde fur Produkte das gemeinschaftliche Umweltzeichen nach der Verordnung (EG) Nr.
1980/2000 vergeben, so wird davon ausgegangen, dass sie die Okodesign-Anforderungen
der jeweils geltenden DurchfiihrungsmalRnahme erflillen, sofern das Umweltzeichen diese
Anforderungen erfullt.

Hersteller oder ihre Bevollmachtigten, die Bauteile und Baugruppen in Verkehr bringen
und/oder in Betrieb nehmen, kénnen durch die Durchfiihrungsmafnahmen verpflichtet
werden, dem Hersteller eines von den Durchfuhrungsmaf3nahmen erfassten Produkts
relevante Angaben zur Materialzusammensetzung sowie zum Verbrauch von Energie,
Materialien und/oder Ressourcen hinsichtlich der betreffenden Bauteile oder Baugruppen zu
machen.

Die Mitgliedstaaten setzen die Rechts- und Verwaltungsvorschriften in Kraft, die erforderlich
sind, um den Artikeln 1 bis 9, 11, 14, 15 und 20 und den Anhangen | bis V, VIl und VIl bis
zum 20. November 2010 nachzukommen. Sie teilen der Kommission unverziiglich den
Wortlaut dieser Vorschriften mit.

Hinweise auf bestehende DurchfiihrungsmaBnahmen:

e Vorschaltgerate flr Leuchtstofflampen (RL 2000/55/EG)

e Haushaltskihl- und -gefriergerate (RL 96/57/EG)

¢ Warmwasserheizkessel (RL 92/42/EWR)

e Stromverbrauch von Haushalts- und Blrogeraten im Bereitschafts- und im Aus-
Zustand (VO 2008/1275/EG)

einfache Set-Top-Boxen (VO 2009/107/EG)

¢ Haushaltslampen mit ungebiindeltem Licht (VO 2009/244/EG)
Leuchtstofflampen ohne eingebautes Vorschaltgerat, Hochdruckentladungslampen sowie
Vorschaltgerate und Leuchten zu ihrem Betrieb (VO 2009/245/EG)

externe Netzteile (VO 2009/278/EG)

Elektromotoren (VO 2009/640/EG)

Umwalzpumpen (VO 2009/641/EG)

Fernsehgerate (VO 2009/642/EG)

Haushaltskuhlgerate (VO 2009/643/EG)

Waschmaschinen (VO 2010/1015/EG)

Geschirrspller (VO 2010/1016/EG)
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In Osterreich umgesetzt durch Okodesign-Verordnung 2007 — ODV 2007 BGBI. Il Nr.
126/2007.
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26 Die Richtlinie tliber pyrotechnische Gegenstande

RICHTLINIE 2007/23/EG des europaischen Parlamentes und des Rates vom 23. Mai 2007
Uber das Inverkehrbringen pyrotechnischer Gegenstande

In dieser Richtlinie werden die grundlegenden Sicherheitsanforderungen festgelegt, die fir
das Inverkehrbringen pyrotechnischer Gegenstande erflllt werden missen.

Diese Richtlinie findet keine Anwendung auf

a) pyrotechnische Gegenstande, die gemal dem einzelstaatlichen Recht zur nicht
kommerziellen Verwendung durch die Streitkrafte, die Polizei oder die Feuerwehr
bestimmt sind;

b) Ausristung im Sinne der Richtlinie 96/98/EG;

c) pyrotechnische Gegenstande zur Verwendung in der Luft- und Raumfahrtindustrie;

d) Zundplattchen, die speziell fiir Spielzeug im Sinne der Richtlinie 88/378/EWG des
Rates vom 3. Mai 1988 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber die Sicherheit von Spielzeug bestimmt sind;

e) Explosivstoffe im Sinne der Richtlinie 93/15/EWG;

f) Munition, d.h. Geschosse und Treibladungen sowie Ubungsmunition fiir
Handfeuerwaffen, andere Schusswaffen und Artilleriegeschutze.

Kategorisierung

Pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller nach ihrer Verwendungsart oder ihrem
Zweck und dem Grad der Gefahrdung einschlieRlich ihres Larmpegels in Kategorien
einzuteilen.

Die Kategorisierung ist wie folgt:

a) Feuerwerkskérper

Kategorie 1: Feuerwerkskoérper, die eine sehr geringe Gefahr darstellen, einen
vernachlassigbaren Larmpegel besitzen und die in geschlossenen Bereichen verwendet
werden sollen, einschliellich Feuerwerkskoérpern, die zur Verwendung innerhalb von
Wohngebauden vorgesehen sind;

Kategorie 2: Feuerwerkskorper, die eine geringe Gefahr darstellen, einen geringen
Larmpegel besitzen und die zur Verwendung in abgegrenzten Bereichen im Freien
vorgesehen sind;

Kategorie 3: Feuerwerkskorper, die eine mittlere Gefahr darstellen, die zur Verwendung in
weiten offenen Bereichen im Freien vorgesehen sind und deren Larmpegel die menschliche
Gesundheit nicht gefahrdet;

Kategorie 4: Feuerwerkskorper, die eine grole Gefahr darstellen, die zur Verwendung nur
durch Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind (so genannte ,Feuerwerkskorper fur
den professionellen Gebrauch®) und deren Larmpegel die menschliche Gesundheit nicht
gefahrdet.

b) Pyrotechnische Gegenstédnde fiir Biihne und Theater

Kategorie T1: Pyrotechnische Gegenstande flr die Verwendung auf Bihnen, die eine
geringe Gefahr darstellen;

Kategorie T2: Pyrotechnische Gegenstande fur die Verwendung auf Bihnen, die zur
Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind.

c) Sonstige pyrotechnische Gegenstédnde

Kategorie P1: Pyrotechnische Gegenstande auller Feuerwerkskorpern und pyrotechnischen
Gegenstanden fir Biihne und Theater, die eine geringe Gefahr darstellen;

Kategorie P2: Pyrotechnische Gegenstande auller Feuerwerkskorpern und pyrotechnische
Gegenstande fur Buahne und Theater, die zur Handhabung oder Verwendung nur durch
Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind.
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Artikel 4

Pflichten des Herstellers, Importeurs und Vertriebshandlers

(1) Der Hersteller stellt sicher, dass in den Verkehr gebrachte pyrotechnische Gegenstande
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen nach Anhang | entsprechen.

(4) Der Hersteller von pyrotechnischen Gegenstanden muss

a) den pyrotechnischen Gegenstand einer benannten Stelle gemal’ Artikel 10 vorlegen, die
eine Konformitatsprifung nach Artikel 9 durchfiihrt, und

b) eine CE-Kennzeichnung (CE-Konformitétserkldrung) und Etikettierung des
pyrotechnischen Gegenstandes gemaf Artikel 11 und Artikel 12 oder 13 vornehmen.

Artikel 9
Konformitatsbewertungsverfahren
Bei der Bewertung der Konformitat pyrotechnischer Gegenstande muss der Hersteller eines
der folgenden Verfahren befolgen:
a) das EG-Baumusterprifverfahren (Modul B) nach Anhang Il Abschnitt 1 und, nach Wahi
des Herstellers, entweder

i) das Verfahren zur Prifung der Baumusterkonformitat (Modul C) nach Anhang |l

Abschnitt 2,

ii) das Verfahren zur Qualitatssicherung der Produktion (Modul D) nach Anhang Il
Abschnitt 3 oder

iii) das Verfahren zur Qualitatssicherung des Produkts (Modul E) nach Anhang I
Abschnitt 4;

b) das Verfahren zur Einzelprifung (Modul G) nach Anhang Il Abschnitt 5 oder
c) das Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung des Produkts (Modul H) nach Anhang
Il Abschnitt 6, soweit es Feuerwerkskorper der Kategorie 4 betrifft.

Nach erfolgreichem Abschluss der Konformitatsbewertung gemaf Artikel 9 bringt der
Hersteller die CE-Kennzeichnung sichtbar, lesbar und dauerhaft auf den pyrotechnischen
Gegenstanden selbst oder, falls dies nicht moglich ist, auf einem daran angebrachten
Kennzeichnungsschild oder auf der Verpackung an. Das Kennzeichnungsschild ist so
auszulegen, dass es nicht wieder verwendet werden kann.

Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften fir Feuerwerkskorper der Kategorien 1, 2 und
3 ab dem 4. Juli 2010, flr andere pyrotechnische Gegenstande, flur Feuerwerkskdrper der
Kategorie 4 und pyrotechnische Gegenstande flir Bihne und Theater ab dem 4. Juli 2013
an.

In Osterreich umgesetzt durch BGBI | Nr. 131/2009.



